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1. ความเป็นมาของโครงการและวัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานฯ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ  

 บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด (เดิมชื่อ บริษัท ซูมิเดน เฮียวซุง สตีลคอร์ด (ประเทศไทย) 
จำกัด) ตั ้งอยู ่ที ่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง  
บนเนื ้อที ่ประมาณ 87 ไร่ 2 งาน 28 ตารางวา หรือประมาณ 140,112 ตารางเมตร บริษัทฯ เริ ่มเปิด
ดำเนินการผลิตลวดเสริมยางรถยนต์เมื่อปี พ.ศ. 2555 ด้วยกำลังการผลิต 93 ตัน/วัน ต่อมาบริษัทได้ขยายกำลัง
การผลิตลวดเสริมยางรถยนต์ภายใต้ชื่อ “โครงการผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์” มีกำลังผลิต 36,000 ตัน/ปี 
(ประมาณ 104 ตัน/วัน) ตามทะเบียนโรงงานเลขที่ น.64(5)-1/2554-นอต ประเภทโรงงานลำดับที่ 64 (5) 
ประกอบกิจการผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ทั้งนี้การดำเนินการดังกล่าวได้รับความเห็นชอบจากสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม (สผ.) หนังส ือเลขที ่ ทส 1009.7/11762 ลงวันที่  
30 กันยายน พ.ศ. 2558  

 ปัจจุบันจากความต้องการของชิ้นส่วนยานยนต์ที่เพิ่มสูงขึ้นทำให้ลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์มีความ
ต้องการเพิ่มสูงขึ้นด้วยกัน ทั้งจากตลาดภายในประเทศและต่างประเทศ โครงการจึงมีแผนเพิ่มกำลังการผลิต
จากเดิมมีกำลังการผลิตประมาณ 104 ตัน/วัน (36,000 ตัน/ปี) เป็นประมาณ 208 ตัน/วัน (72,000 ตัน/ปี) 
เพ่ือรองรับความต้องการดังกล่าว ภายใต้ชื่อ “โครงการผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1” 

 ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดโครงการ กิจการ หรือการ
ดำเนินการ ซึ่งต้องจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและหลักเกณฑ์ วิธีการ และเงื่อนไขในการ
จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกาศในราชกิจจานุเบกษาเล่ม 136 ตอนพิเศษ 3 ง วันที่  
4 มกราคม พ.ศ. 2562 กำหนดให้ “อุตสาหกรรมเหล็กหรือเหล็กกล้า ที่มีกำลังการผลิตแต่ละชนิดหรือรวมกัน
ตั้งแต่ 100 ตันต่อวันขึ้นไป” ต้องจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เพ่ือพิจารณาให้ความเห็นชอบก่อนดำเนินการในขั้นถัดไป 

 ดังนั้น โครงการจึงมอบหมายให้บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด เป็นผู้ศึกษาและจัดทำรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพื่อเสนอต่อ สผ. พิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบการขออนุญาตและ
ขยายกำลังการผลิตตามลำดับขั้นตอนต่อไป 
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1.2 วัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานฯ  

 การศึกษาและประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ มีวัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานฯ ดังนี้ 

 1) เพื่อศึกษารายละเอียดโครงการ วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้ กระบวน  
การผลิต รายละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ์ ระบบสาธารณูปโภคและหน่วยเสริมการผลิต ระบบระบายน้ำ
และป้องกันน้ำท่วม มลพิษและการควบคุม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย คนงานและพนักงาน พื้นที่  
สีเขียวและแนวกันชน แผนชุมชนสัมพันธ์ การจัดการข้อร้องเรียน ทั้งในส่วนโครงการปัจจุบันและโครงการ
ส่วนขยาย รวมถึงการจัดการในระยะก่อสร้างของโครงการส่วนขยาย 

 2) เพื่อสำรวจ รวบรวมข้อมูล และวิเคราะห์ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ที ่กำหนดไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เพ่ือทบทวนมาตรการฯ ของโครงการในปัจจุบัน และเสนอแนะมาตรการฯ เพ่ิมเติม 

 3) เพื่อสำรวจ รวบรวมข้อมูล และวิเคราะห์สภาพแวดล้อมปัจจุบันบริเวณพื้นที่ศึกษา ซึ่งครอบคลุมใน
ด้านทรัพยากรสิ่งแวดล้อมทางกายภาพ ทรัพยากรสิ่งแวดล้อมทางชีวภาพ คุณค่าการใช้ประโยชน์ของมนุษย์ และ
คุณค่าคุณภาพชีวิต ที่อาจได้รับผลกระทบจากการดำเนินโครงการ ทั้งในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ 

 4) เพื่อประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่อาจเกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการทั้งทางตรงและทางอ้อม 
ครอบคลุมด้านทรัพยากรสิ่งแวดล้อมทางกายภาพ ทรัพยากรสิ่งแวดล้อมทางชีวภาพ คุณค่าการใช้ประโยชน์
ของมนุษย์ และคุณค่าต่อคุณภาพชีวิต ทั้งในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ 

 5) เพื่อทบทวนมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการในปัจจุบัน และเสนอแนะ
มาตรการฯ เพิ่มเติม เพื่อใช้ในการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้เกิดขึ้นน้อยที่สุด ทั้งระยะก่อสร้าง
และระยะดำเนินการ  

 6) เพื่อทบทวนมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการในปัจจุบัน และเสนอแนะ
มาตรการฯ เพ่ิมเติม เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังและติดตามการเปลี่ยนแปลงคุณภาพสิ่งแวดล้อมในบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 
รวมทั้งใช้ในการประเมินมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบที่โครงการนำมาปฏิบัติว่ามี ความเหมาะสม
เพียงใด ทั้งระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ 

 7) เพื่อประชาสัมพันธ์โครงการและดำเนินการด้านการมีส่วนร่วมของประชาชน โดยจัดให้มีการรับฟัง
ความคิดเห็นต่อโครงการ ทั้งการรับฟังความคิดเห็นต่อร่างข้อเสนอโครงการและขอบเขตการศึกษาผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และการรับฟังความคิดเห็นต่อร่างรายงานและมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตลอดจนการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ -สังคม และความ
คิดเห็นต่อโครงการ 
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1.3 แนวทางการจัดทำรายงานฯ 

 การจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ได้กำหนดแนวทางและกรอบแนวคิดในการศึกษา
และประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง โดยอ้างอิงหัวข้อการศึกษาจากกฎหมายและ
แนวทางที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 

 1) ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดโครงการ กิจการ หรือการ
ดำเนินการ ซึ่งต้องจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และหลักเกณฑ์ วิธีการ และเงื่อนไขใน
การจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ประกาศ ณ วันที่ 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2561) 

 2) ประกาศสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม เรื ่อง แนวทางการมี  
ส่วนร่วมของประชาชนในกระบวนการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ประกาศ ณ วันที่ 8 
มกราคม พ.ศ. 2562) 

 3) แนวทางการจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการหรือกิจการด้าน
อุตสาหกรรมและระบบสาธารณูปโภคที่สนับสนุน จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 4) แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านคุณภาพอากาศ สำหรับ
โครงการประเภทอุตสาหกรรม ปิโตรเคมี และพลังงาน จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2561) 

 5)  แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านคุณภาพเสียง สำหรับโครงการ
ประเภทอุตสาหกรรม ปิโตรเคมี และพลังงาน จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2561) 

 6)  แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านการจัดการน้ำเสีย สำหรับ
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2562) 

 7) แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านผลกระทบต่อนิเวศวิทยาบนบก 
สำหรับคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จัดทำโดยสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนกันยายน พ.ศ. 2564) 

 8) แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านผลกระทบต่อสุขภาพ สำหรับ
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จัดทำโดยสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนมีนาคม พ.ศ. 2565) 

 9) แนวทางการพิจาณารายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านการจัดการขยะและขยะอันตราย 
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จัดทำโดยสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2565) 
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2. รายละเอียดโครงการ  

2.1 ที่ตั้งโครงการ  

 โครงการตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง
แสดงดังรูปที่ 2.1-1 โดยมีอาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่โดยรอบโครงการ แสดงดังรูปที่ 2.1-2 ดังนี้  

  ทิศเหนือ   ติดกับ  บริษัท ซูมิโตโม่ รับเบอร์ (ไทยแลนด์) จำกัด 

  ทิศใต ้   ติดกับ  พ้ืนที่ว่างของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

  ทิศตะวันออก  ติดกับ  ถนนในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง บริษัท มูเบีย สมบูรณ์  
ออโตโมทีฟ จำกัด และพื้นที่ว่างของการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ระยอง 

  ทิศตะวันตก  ติดกับ  บริษัท ดุ้นอัน เมทอลส์ (ประเทศไทย) จำกัด  

2.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่ 

 ปัจจุบันโครงการมีพ้ืนที่ 87 ไร่ 2 งาน 28 ตารางวา หรือประมาณ 140,112 ตารางเมตร ใช้พ้ืนที่ในการ
พัฒนาเพื่อการผลิตในปัจจุบันประมาณ 70.66 ไร่ ประกอบด้วย พื้นที่สถานทีไฟฟ้าย่อยและสถานีก๊าซ พื้นที่
เก็บสารเคมีและของเสีย พื้นที่อาคารส่วนการผลิตและสำนักงาน พื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำและระบบ
บำบัดน้ำเสีย พื้นที่โรงอาหาร พื้นที่สีเขียว ถนนและพื้นที่ว่างอื่น ๆ และเหลือพื้นที่รอการใช้ประโยชน์สำหรับ
การพัฒนาในอนาคตประมาณ 16.91 ไร่ โดยการขยายกำลังการผลิตของโครงการจะก่อสร้างอาคารโรงงาน
เพิ่มเติมในพื้นที่รอการใช้ประโยชน์และติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติมภายในพื้นที่อาคารโรงงานเดิม ดังนั้น การ
ขยายกำลังการผลิตของโครงการจึงไม่มีการขยายขอบเขตพื้นที่โครงการแต่อย่าง ใด แผนผังการใช้ประโยชน์
พ้ืนที่โครงการแสดงดังรูปที่ 2.2-1 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

 1) พื้นที่อาคารส่วนการผลิตและสํานักงาน ประกอบด้วย แผนกล้างวัตถุดิบเส้นลวดเหล็ก แผนกดึงยืด

ลวดแบบแห้ง แผนกการชุบลวด แผนกดึงยืดลวดแบบเปียก แผนกตีเกลียวลวด แผนกบรรจุผลิตภัณฑ์  

และสำนักงาน ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 54,277 ตารางเมตร หรือประมาณ 33.92 ไร่ คิดเป็นประมาณร้อยละ 38.73  

ของพ้ืนที่โครงการ ภายหลังขยายกำลังการผลิตจะก่อสร้างอาคารส่วนผลิตเพ่ิมเติมในพ้ืนที่รอการใช้ประโยชน์ทำ

ให้ภายหลังจะมีพื้นที่อาคารส่วนผลิตและสำนักงานประมาณ 81,538 ตารางเมตร หรือประมาณ 50.96 ไร่  

คิดเป็นประมาณร้อยละ 58.19 ของพ้ืนที่โครงการ 

 2) พื้นที่ส่วนสาธารณูปโภคและเสริมการผลิต ประกอบด้วย พื้นที่สถานนีไฟฟ้าย่อย สถานีควบคุมและ

วัดปริมาตรก๊าซธรรมชาติ พื้นที่เก็บสารเคมีและของเสีย พื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ พื้นที่ระบบบำบัด 

น้ำเสีย และพื้นที่โรงอาหาร ขนาดพื้นที่รวมประมาณ 8,937 ตารางเมตร หรือประมาณ 5.59 ไร่ คิดเป็น

ประมาณร้อยละ 5.59 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด 
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 3) พื้นที่สีเขียว โครงการได้จัดให้มีพ้ืนที่สีเขียวบริเวณแนวรั้วโครงการ โดยทำการปลูกไม้ยืนต้นเพ่ือเป็น

แนวกันชน ช่วยป้องกันเสียงและฝุ่นละอองที่อาจส่งผลกระทบต่อพื้นที่ข้างเคียง ขนาด 7,469 ตารางเมตร หรือ

ประมาณ 4.67 ไร่ คิดเป็นประมาณร้อยละ 5.33 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด 

 4) พื้นที่รอการพัฒนาในอนาคต ขนาดพื้นที่ 27,056 ตารางเมตร หรือประมาณ 16.91 ไร่ คิดเป็น

ประมาณร้อยละ 19.31 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด ภายหลังขยายกำลังการผลิตจะใช้สำหรับก่อสร้างเป็น

อาคารผลิตของโครงการทั้งหมด 

 5) พื้นที่ถนนและพื้นที่อ่ืน ๆ เช่น ป้อมรักษาความปลอดภัย ถนน ที่จอดรถ และพ้ืนที่ว่างระหว่างอาคาร 

ขนาดพื้นที่ 42,168 ตารางเมตร หรือประมาณ 26.36 ไร่ คิดเป็นประมาณร้อยละ 30.10 ของพื้นที่โครงการ

ทั้งหมด 

ตารางท่ี 2.2-1 การใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังขยายกำลังการผลิต 

ตารางเมตร ไร ่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร ่ ร้อยละ 
1. พ้ืนท่ีอาคารส่วนการผลิตและสํานกังาน 54,277 33.92 38.73 81,538 50.96 58.19 
2. พ้ืนท่ีส่วนสาธารณูปโภคและเสริมการผลิต       
 2.1 พื้นที่สถานีไฟฟ้ายอ่ยและสถานีก๊าซ 2,546 1.59 1.82 2,546 1.59 1.82 
 2.2 พื้นที่สารเคมีและของเสีย 2,194 1.37 1.56 589 0.37 0.42 
 2.3 พื้นที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำและ

ระบบบําบัดน้ำเสีย 
3,281 2.05 2.34 4,681 2.93 3.34 

 2.4 พื้นที่โรงอาหาร 1,121 0.70 0.80 1,121 0.70 0.80 
3. พ้ืนท่ีสีเขียว1/ 7,469 4.67 5.33 7,469 4.67 5.33 
4. พ้ืนท่ีรอการพัฒนาในอนาคต1/ 27,056 16.91 19.31 0.00 0.00 0.00 
5. พ้ืนท่ีถนนและพ้ืนท่ีว่างอื่นๆ1/ 42,168 26.36 30.10 42,168 26.36 30.10 

รวม 140,112 87.57 100.00 140,112 87.57 100.00 
หมายเหตุ : 1/พื้นที่ว่างตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103/2556 รวมประมาณ 49,637 ตารางเมตร หรือ 48.18 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 35.43 

  ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

ที่มา: บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร ์(ประเทศไทย) จำกดั, 2565 
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รูปที่ 2.1-1 ที่ตั้งโครงการและขอบเขตพ้ืนที่ศึกษาด้านเศรษฐกิจและสังคม (รัศมี 5 กิโลเมตร) 



โครงการผลิตลวดเหลก็เสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที ่1 
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บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด  หน้าที่ 7 

 

รูปที่ 2.1-2 ที่ตั้งโครงการและอาณาเขตโดยรอบพื้นที่โครงการ 
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รูปที่ 2.2-1 ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 
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2.3 วัตถุดิบ สารเคมี การจัดเก็บและการขนส่ง 

 วัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในโครงการปัจจุบันและโครงการส่วนขยายยังคงเป็นวัตถุดิบประเภท/ชนิด
เดียวกันกับที่ใช้อยู่ในปัจจุบัน โดยจะมีปริมาณการใช้งานเพิ่มขึ้นจากเดิม ข้อมูลเปรียบเทียบการใช้วัตถุดิบ 
สารเคมี และส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ในปัจจุบันและภายหลังขยายกำลังการ แสดงดังตารางท่ี 2.3-1  

2.4 ผลิตภัณฑ์ และการจัดเก็บ  

 ปัจจุบันผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ ลวดเหล็กเคลือบทองเหลืองชนิดตีเกลียว ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของ
โครงการแสดงดังรูปที่ 2.4-1 มีความสามารถในการผลิตสูงสุดประมาณ 104.0 ตัน/วัน จัดเก็บไว้ในบริเวณพื้นที่
คลังสินค้าภายในโครงการ โดยภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดว่าจะมีกำลังการผลิตเพ่ิมขึ้นเป็นประมาณ 208.0 
ตัน/วัน โดยมีผลิตภัณฑ์ 2 ประเภทได้แก่ ลวดเหล็กเคลือบทองเหลืองชนิดตีเกลียว และลวดเหล็กชุบสังกะสี  
โดยจะใช้พ้ืนที่จัดเก็บร่วมกับโครงการปัจจุบัน ก่อนส่งจำหน่ายไปยังลูกค้าทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

 



โครงการผลิตลวดเหลก็เสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที ่1 
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ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกดั, 2565 

รูปที่ 2.4-1 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ 



โครงการโรงานผลติลวดเหลก็เสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 11 

ตารางท่ี 2.3-1 ปริมาณการใช้ การขนส่ง แหล่งที่มา การจัดเก็บ และการใช้ประโยชน์ของวัตถุดิบและสารเคมีต่าง ๆ 

ชนิดของวัตถุดิบ/สารเคมี 
ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) จำนวนเทีย่วขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ประเภทรถ แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บ การใช้ประโยชน์ 
ปัจจุบัน หลังขยาย ปัจจุบัน หลังขยาย 

1. วัตถุดิบท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 

1.1 ลวดเหล็ก 37,260  74,520 1,331  2,484 รถบรรทุก  ภายในประเทศ  
และต่างประเทศ 

พื้นท่ีคลังวัตถุดิบ เป็นวัตถุดิบหลักที่ใช้ใน
กระบวนการผลิต 

2. สารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 

2.1 กรดไฮโดรคลอริก 727.0 1,453.0 72 97 รถบรรทุก ภายในประเทศ บรรจุในถังขนาด 20 ลบ.ม.  ล้างทำความสะอาดผิวลวด 

2.2 บอแร็กซ์  14.0 27.0 7 14 รถบรรทุก ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต เคลือบผิวเส้นลวดหลังจากการล้าง 

2.3 ผงสบู่ 26.0 69.0 13 18. รถบรรทุก ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต หล่อลื่นเส้นลวดกับเครื่อง 
ดึงลดขนาด 

2.4 สารหล่อลื่น SL 900 8.0 - 11 - รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต หล่อลื่นเส้นลวดกับเครื่อง 
ดึงลดขนาด 

2.5 กรดซัลฟูริก 1,641.0 3,282.0 132 219 รถบรรทุก  ภายในประเทศ บรรจุในถังขนาด 20 ลบ.ม. ทำความสะอาดผิวเส้นลวดหลังเตา 

2.6 สังกะสี 94.0 188.0 16 24 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ชุบผิวของเส้นลวด 

2.7 คอปเปอร์ไพโรฟอสเฟต 2.35 4.70 2 3 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ใช้เป็นส่วนผสม ในการเตรียม
สารละลาย เพื่อละลายทองแดง 

2.8 สารหล่อลื่น SUPERSOL ADM 2.8 5.6 1 1 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ช่วยในการหล่อลื่น 
และลดการเสียดสีของเส้นลวด 

2.9 เตตระโพแทสเซียมไพโร
ฟอสเฟต 

8.5 17.0 4 8 รถบรรทุก ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ใช้เป็นส่วนผสม ในการเตรียม
สารละลาย เพื่อละลายสังกะสี 

2.10 กรดไนตริก 32.0 64.0 32 32 รถบรรทุก  ภายในประเทศ บรรจุใส่ถังขนาด 1 ลบ.ม. ทำความสะอาดผิวเส้นลวดหลังเตา 

2.11 ทราย IWATANI-ZIRCON 7.0 14.0 1 2 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคาร
ผลิต 

ใชล้ดอุณหภูมิเส้นลวดในเตาอบ
ลวด 

2.12 ทองแดง 97.0 194.0 29 97 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ชุบผิวของเส้นลวด 



โครงการโรงานผลติลวดเหลก็เสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 12 

ตารางท่ี 2.3-1 (ต่อ) ปริมาณการใช้ การขนส่ง แหล่งที่มา การจัดเก็บ และการใช้ประโยชน์ของวัตถุดิบและสารเคมีต่าง ๆ 

ชนิดของวัตถุดิบ/สารเคมี 
ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) จำนวนเทีย่วขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ประเภทรถ แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บ การใช้ประโยชน์ 
ปัจจุบัน หลังขยาย ปัจจุบัน หลังขยาย 

2.13 ทราย Tiwest Premium 
(Tronox) 

- 12.0 - 2 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ใชข้ัดผิวลวดและเพิ่มอุณหภูมิ
เส้นลวดในเตาอบลวด 

2.14 สารหล่อลื่น AL-628A 167.0 334.0 12 17 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ช่วยในการหล่อลื่น 
และลดการเสียดสีของเส้นลวด 

2.15 สารกำจัดแบคทีเรียและ 
เชื้อรา 

1.0 2.0 4 10 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต กำจัดแบคทีเรียและเชื้อรา 
ในเส้นลวด 

2.16 สารเคลือบผิวเส้นลวด 6.0 12.0 8 10 รถบรรทุก  ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต ใช้ในการเคลือบผิวเส้นลวด 

3. สารเคมีท่ีใช้ในระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

3.1  สารละลายโซเดียม 
ไฮดรอกไซด์ 

29.0 57.0 8 15 รถบรรทุก ภายในประเทศ บรรจุใส่ถังขนาด 4 ลบ.ม. ใช้ในระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศ (Wet scrubber) 

4. สารเคมีท่ีใช้ในระบบบำบัดน้ำเสีย 

4.2 ปูนขาว 86.0 171.0 11 22 รถบรรทุก  ภายในประเทศ อาคารเก็บสารเคมีสำหรับ
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

ใช้ปรับค่า pH ในกระบวนการ
บำบัดน้ำเสีย 

4.3 สารเร่งการตกตะกอน 1.3 2.6 4 6 รถบรรทุก  ภายในประเทศ อาคารเก็บสารเคมีสำหรับ
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

"ใช้เพ่ือตกตะกอน 

5. สารเคมีท่ีใช้ในส่วนอื่นๆ 

5.1 น้ำมัน 62.0 89.0 31 45 รถบรรทุก ภายในประเทศ พื้นท่ีเก็บสารเคมีในอาคารผลิต เติมน้ำมันรถโฟล์คลิฟท์ 
ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกดั, 2565 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 13 

2.5 กระบวนการผลิต  

 ขั้นตอนการผลิตของโครงการประกอบด้วย 6 ขั้นตอน ได้แก่ 1) กระบวนการล้างวัตถุดิบเส้นลวดเหล็ก  
2) ขั้นตอนการดึงยืดลวดแบบแห้ง 3) ขั้นตอนการชุบลวด 4) กระบวนการดึงยืดลวดแบบเปียก 5) กระบวนการ 
ตีเกลียวลวด 6) กระบวนการตรวจสอบคุณภาพและบรรจุผลิตภัณฑ์ ผังกระบวนการผลิตของโครงการแสดงดัง
รูปที ่ 2.5-1 และ รูปที ่ 2.5-2 ภาพแสดงการดำเนินงานและเครื ่องจักรในปัจจุบันแสดงดังรูปที ่ 2.5-3  
มีรายละเอียดดังนี้ 

 1) กระบวนการล้างวัตถุดิบเส้นลวดเหล็ก (Picking Process)  

  กระบวนการล้างวัตถุดิบเส้นลวดเหล็กเริ่มจากนําลวดเหล็กเข้าบ่อกรดไฮโดรคลอริกเพื่อกําจัด  
สิ่งสกปรกและออกไซด์ของเหล็ก (สนิมเหล็ก) จากนั้นนำมาล้างด้วยน้ำร้อนต่อเพ่ือกําจัดน้ำมันที่ติดมากับลวดเหล็ก 
แล้วจึงนำมาต้มด้วยบอแรกซ์เพื่อให้บอแรกซ์ทําหน้าที่ให้ผงสบู่ยึดเกาะติดผิวลวดได้ดียิ่งขึ้น จากนั้นอบลวด 
ให้แห้ง ก่อนเก็บลวดลงกระสวย เพ่ือเข้าสู่กระบวนการดึงยืดลวดแบบแห้งต่อไป  

 2) ขั้นตอนการดึงยืดลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Process) 

  นําลวดเหล็กที่ผ่านขั้นตอนการล้างทําความสะอาดและเคลือบบอแรกซ์แล้ว ส่งต่อมาที่เครื่องดึง
ลวดแบบแห้งเพื่อทําการลดขนาดลวดโดยผ่านเครื่องดึงยืดลวดที่ใช้ผงสบู่เป็นสารหล่อลื่นระหว่างเส้นลวดกับ
เครื่องดึงยืดลวด เพ่ือทําให้อุณหภูมิของเส้นลวดระหว่างการดึงยืดไม่สูงเกินไป ก่อนที่จะเข้าสู่ชุดยืดลวดถัดไป 
จนกระทั่งได้ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของลวดตามที่กําหนดไว้ คือ มีเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.85 และ 2.50 
มิลลิเมตร โดยมีการควบคุมความเร็วเครื่องดึงลวดด้วยคอมพิวเตอร์ เส้นลวดที่ผ่านการดึงจนได้ขนาดแล้วจะ
ม้วนเก็บลงกระสวย เพ่ือเข้าสู่กระบวนการชุบต่อไป  

 3) กระบวนการชุบลวด (Plating Process) 

  กระบวนการชุบลวดประกอบด้วย 3 ขั้นตอนย่อย คือ การเตรียมเส้นลวดก่อนชุบ การชุบทองแดง
และสังกะสีด้วยกรรมวิธีทางไฟฟ้า และการอบเพ่ือทําให้ทองแดงและสังกะสีรวมตัวกัน มีรายละเอียดดังนี้ 

  (1) การเตรียมเส้นลวดก่อนชุบ คือ การล้างผงหล่อลื่นที่ติดมากับเส้นลวดจากขั้นตอนการดึงยืด
เส้นลวดแบบแห้ง โดยการดึงเส้นลวดผ่านบ่อน้ำ จากนั้นปรับสภาพเส้นลวดให้มีความแข็งแรงไม่เปราะหักง่าย
โดยดึงเส้นลวดเข้าสู่เตาอบที่อุณหภูมิประมาณ 1,000 องศาเซลเซียส จากนั้นลดอุณหภูมิเส้นลวดโดยดึงผา่น
บ่อน้ำหล่อเย็น และเป่าให้แห้งด้วยลมโดยเมื่อเส้นลวดแห้งแล้วจะเข้าสู่บ่อชุบต่อไป 

  (2) การชุบทองแดงและสังกะสีด้วยกรรมวิธีทางไฟฟ้า เส้นลวดที่ผ่านการปรับสภาพแล้วเข้าสู่
บ่อกรดซัลฟูริก เพื่อล้างผิวเส้นลวดและล้างกรดด้วยน้ำอุณหภูมิห้องก่อนนําเส้นลวดเข้าสู่บ่อชุบทองแดงที่
บรรจุสารละลายอิเล็กโทรไลต์ซึ่งเป็นสารละลายที่นําไฟฟ้าได้ ประกอบด้วย น้ำยาชุบ และคอปเปอร์ไพโร



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 14 

ฟอสเฟต โดยจุ่มแท่งทองแดงและเส้นลวดในสารละลายอิเล็กโทรไลต์ ต่อไฟฟ้ากระแสตรงขั้วบวกเข้ากับแท่ง
ทองแดงและต่อขั้วลบกับเส้นลวด ทําให้เกิดสนามไฟฟ้าผ่านสารละลายอิเล็กโทรไลต์ ซึ่งส่งผลให้ ไอออนบวก 
(Cu2+) เคลื่อนที่จากแท่งทองแดงผ่านสารละลายอิเล็กโทรไลต์ไปยังเส้นลวดซึ่งมีประจุลบ ทําให้ได้เส้นลวดที่มี
ลักษณะที่ถูกเคลือบด้วยทองแดงเป็นชั้นฟิล์มบางๆ จากนั้นล้างด้วยน้ำก่อนส่งเข้าสู่บ่อชุบสังกะสีที่ใช้หลักการ
เดียวกันในการชุบ โดยสารละลายอิเล็กโทรไลต์ที่ใช้ในการชุบสั งกะสีคือเตตระโพแทสเซียมไพโรฟอสเฟต  
โดยต่อข้ัวบวกกับแท่งสังกะสีและต่อขั้วลบกับเส้นลวดเมื่อสนามไฟฟ้าผ่านสารละลายอิเล็กโทรไลต์ไอออนบวก 
(Zn2+) จะเคลื่อนที่จากแท่งสังกะสีผ่านสารละลายอิเล็กโทรไลต์ไปยังเส้นลวดซึ่งมีประจุลบทําให้ได้เส้นลวดที่มี
ลักษณะที่ถูกเคลือบดว้ยสังกะสีเป็นชั้นฟิล์มบาง ๆ 

  (3) การอบเพื่อทําให้ทองแดงและสังกะสีรวมตัวกัน นําเส้นลวดที่ผ่านการชุบแล้วส่งต่อเข้า 
เตาอบซึ่งใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง อบเส้นลวดที่อุณหภูมิประมาณ 580 องศาเซลเซียส เพื่อให้ทองแดง
และสังกะสีรวมตัวกันเป็นทองเหลือง จากนั้นลดอุณหภูมิของเส้นลวดโดยผ่านน้ำอุณหภูมิห้อง ก่อนส่งต่อเข้าสู่
บ่อกรดไนตริกเพ่ือล้างผิวเส้นลวด ล้างกรดออกด้วยน้ำอุณหภูมิห้องและบ่อน้ำร้อน และเป่าแห้งด้วยลมก่อนที่
เส้นลวดจะถูกม้วนเข้าสู่กระสวย เพ่ือรอเข้าสู่กระบวนการดึงยืดเส้นลวดแบบเปียกต่อไป 

 4) กระบวนการดึงยืดลวดแบบเปียก (Wet Drawing Process) 

  ลวดเหล็กที่ผ่านขั้นตอนการชุบแล้วส่งต่อมาที่เครื่องยืดเส้นลวดแบบเปียก เพื่อทําการลดขนาด
ลวดโดยผ่านเครื่องดึงยืดลวดที่ใช้สารหล่อลื่นชนิดของเหลว ระหว่างเส้นลวดกับเครื่องดึงยืดลวด เพื่อทําให้
อุณหภูมิของเส้นลวดไม่สูงเกินไปก่อนที่จะเข้าสู่ชุดยืดลวดถัดไป เพื่อดึงยืดลวดให้มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง
ตั้งแต่ 0.20 ถึง 0.38 มิลลิเมตร เส้นลวดที่ผ่านการดึงจนได้ขนาดแล้วจะม้วนเก็บเข้ากระสวย เพ่ือรอการส่งต่อ
เข้าสู่ กระบวนการตีเกลียวต่อไป 

5) กระบวนการตีเกลียวลวด (Stranding Process) 

 ลวดเหล็กที่ผ่านขั้นตอนการยืดเส้นลวดแบบเปียกจะถูกส่งต่อมาที่เครื่องตีเกลียว เพื่อทําการ  
ตีเกลียวเส้นลวดเพิ่มความแข็งแรงให้กับเส้นลวด โดยโครงการจะตีเกลียวเส้นลวดตั้งแต่ 2 เส้นถึง 27 เส้น  
โดยเส้นลวดที่ผ่านการตีเกลียวแล้วจะเคลือบน้ำยากันสนิมก่อนการม้วนเก็บเข้ากระสวย รอเข้าสู่กระบวนการ
ตรวจสอบคุณภาพและการบรรจุสินค้าเพ่ือจัดส่งจําหน่ายต่อไป 

 6) กระบวนการตรวจสอบคุณภาพและการบรรจุสินค้า 

  ม้วนลวดจากกระบวนการผลิตถูกส่งมาที่ห้องบรรจุผลิตภัณฑ์ (Packing Room) เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพสินค้า โดยการวัดค่าความโค้งของเส้นลวดและบรรจุสินค้าลงกล่องนำไปเก็บไว้ในอาคารจัดเก็บ
ผลิตภัณฑ์เพ่ือรอส่งให้ลูกค้าต่อไป 
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รูปที่ 2.5-1 แผนผังกระบวนการผลิตของโครงการ 
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กระบวนการล้างวัตถุดิบลวดเหล็ก  
(Picking Process) 

กระบวนการการดึงยืดลวดแบบแห้ง  
(Dry Drawing Process) 

   
กระบวนการชุบลวด  
(Plating Process) 

กระบวนการดึงยืดลวดแบบเปยีก  
(Wet Drawing Process) 

   

กระบวนการตีเกลยีวลวด  
(Stranding Process) 

กระบวนการตรวจสอบคุณภาพและการบรรจสุินค้า 
(Packing Process) 

ที่มา บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด, 2565 

รูปที่ 2.5-3 ภาพแสดงการดำเนินงานในปัจจุบัน 
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2.6 ระบบสาธารณูปโภค 

2.6.1 การใช้น้ำ 

 ปัจจุบันโครงการมีความต้องการใช้น้ำประมาณ 563.25 (603.25)1/ ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังขยาย
กำลังการผลิตคาดว่าจะมีความต้องการใช้น้ำเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 958.40 (998.40) 1/ ลูกบาศก์-เมตร/วัน 
โดยโครงการรับน้ำประปามาจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิติ้ ระยองรายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 2.6.1-1  

ตารางท่ี 2.6.1-1 ปริมาณการใช้น้ำประปาของโครงการ 

รายการ 
ปริมาณน้ำใช้ (ลบ.ม./วัน) 

ปัจจุบนั โครงการส่วนขยาย ภายหลังขยายกำลังการผลิต 
1.  การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 58.15 32.54 90.69 
2.  กระบวนการผลิต 472.40 363.61 835.01 
3.  พื้นที่สีเขียว  32.70 - 32.70 
4.  น้ำล้างทำความสะอาดแผงเซลล์

แสงอาทิตย ์
(40) - (40) 

รวม 563.25 (603.25) 395.15 958.40 (998.40) 
หมายเหตุ : 1/  น้ำใช้สูงสุดของโครงการกรณีมีการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 40 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง โดยจะล้างทำความสะอาดทุก ๆ 4 เดือน  
ที่มา : บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด,2565 

2.6.2 ไฟฟ้า 

 ปัจจุบันมีความต้องการใช้ไฟฟ้า 3.954 เมกะวัตต์ ภายหลังการขยายกําลังการผลิตจะมีความต้องการ
ใช้ไฟฟ้าเพ่ิมข้ึนเป็นประมาณ 5.000 เมกะวัตต์ ซึ่งยังคงสามารถใช้หม้อแปลงไฟฟ้าที่มีอยู่ในปัจจุบัน ขนาด 20  
เมกะโวลต์แอมแปร์ได้อย่างเพียงพอ โดยโครงการรับกระแสไฟฟ้าจากบริษัท อมตะ บี.กริม เพาเวอร์ จำกัด 
โดยโครงการไม่มีระบบไฟฟ้าสํารองในกรณีท่ีระบบจ่ายไฟฟ้าของโครงการขัดข้องจะหยุดการดําเนินการผลิต 

 นอกจากนี้โครงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์เพื่อผลิตไฟฟ้าใช้ภายในโครงการใน
ช่วงเวลากลางวันซึ่งมีกำลังการผลิตประมาณ 0.99946 เมกะวัตต์  

2.6.3 การใช้เชื้อเพลิง 

 กิจกรรมการผลิตของโครงการมีการใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) เป็นเชื้อเพลิงหลักสำหรับ

หน่วยผลิตน้ำร้อน และเตาอบ ปัจจุบันมีปริมาณการใช้งานประมาณ 11,968 ล้านบีทียู/เดือน ภายหลังขยาย

กำลังการผลิตมีปริมาณการใช้งานเพิ ่มขึ ้นเป็นประมาณ 23,936 ล้านบีทียู/เดื อน โดยโครงการรับก๊าซ

ธรรมชาติจากบริษัท ปตท. จำกัด เชื่อมต่อไปยังสถานีควบคุมและวัดปริมาณก๊าซธรรมชาติ (MRS) ด้านหน้า

โครงการก่อนส่งไปยังหน่วยผลิตต่าง ๆ ภายในพ้ืนที่โครงการ 
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2.6.4 การระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 

 โครงการออกแบบระบบระบายน้ำฝนและระบบระบายน้ำเสียแยกออกจากกัน รวมทั้งจัดเก็บวัตถุดิบ
สารเคมี และกากของเสีย ภายในพื้นที่มีหลังคาปกคลุมทั้งหมดจึงไม่มีน้ำฝนปนเปื้อนเกิดขึ้น โดยน้ำฝนที่ตก
ภายในพ้ืนที่โครงการทั้งหมดจะถูกระบายลงสู่รางระบายน้ำคอนกรีตแบบเปิด รูปตัวยู ซึ่งวางขนานไปตามแนว
ถนนและอาคารต่าง ๆ เชื่อมต่อไปยังระบบรวบรวมน้ำฝนของนิคมฯ บริเวณริมรั้วด้านหน้าโครงการ ก่อนส่ง
ต่อไปยังบ่อหน่วงน้ำฝนและอ่างเก็บน้ำดิบของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

2.7 มลพิษและการควบคุม 

2.7.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

 1) แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ 

  มลพิษทางอากาศหลักของโครงการ ได้แก่ 1) ฝุ่นละออง (TSP) จากกระบวนการดึงยืดลวดแบบ
แห้ง 2) มลพิษเกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) และ 3) ไอระเหยของสารต่างๆ ที่
เกิดจากองค์ประกอบของวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต มีรายละเอียดดังนี้ 

(1) ฝุ่นละออง (TSP) จากกระบวนการดึงยืดลวดแบบแห้ง 

   กระบวนการดึงยืดลวดแบบแห้งในขั้นตอนดังกล่าวจะมีฝุ่นละออง (TSP) ที่เกิดจากผงสบู่ที่ใช้ใน
การหล่อลื่นเพ่ือลดการเสียดสีของลวดกับเครื่องจักร ซึ่งโครงการใช้ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองในการบำบัดมลพิษ
จากฝุ่นละอองที่เกิดขึ้น 

  (2) มลพิษที่เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas)  

   มลพิษที่เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOx) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และฝุ่นละออง เป็นต้น โดยกระบวนการผลิตที่มีการใช้ก๊าซ
ธรรมชาติเป็นแหล่งเชื ้อเพลิง ได้แก่ 1) หน่วยผลิตน้ำร้อนเพื ่อใช้ในกระบวนการล้างทำความสะอาด 
กระบวนการชุบทองเหลือง และเตาอบ ซึ่งโครงการเลือกใช้ระบบควบคุม NOx คือ Dry Low NOx (DLN)  
ในการควบคุมออกไซด์ของไนโตรเจนที่เกิดขึ้น 

  (3) ไอระเหยของสารต่างๆ ที่เกิดจากองค์ประกอบของวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต  

   ไอกรด เป็นไอระเหยที่เกิดจากขั้นตอนการทำความสะอาดผิวลวดดิบในกระบวนการเตรียมผิว
ลวดและกระบวนการชุบเส้นลวด โดยการทำความสะอาดแต่ละขั้นตอนมีการใช้สารละลายแตกต่างกันไป 
ได้แก่ สารละลายกรดไฮโดรคลอริก สารละลายกรดไนตริก และสารละลายกรดซัลฟูริก เป็นต้น ซึ่งติดตั้งระบบ
ดูดอากาศจากกระบวนการผลิตต่าง ๆ มาบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษอากาศแบบเปียกในการดักจับและบำบัด
มลพิษจากไอกรดที่เกิดขึ้น 
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 2) ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

  ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศของโครงการ ประกอบด้วย (1) ระบบดักฝุ ่นชนิดถุงกรอง  
(Bag Filter) (2) ระบบรวบรวมฝุ่นแบบไซโคลน (Cyclone) และ (3) ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

  (1) ระบบดักฝุ่นชนิดถุงกรอง (Bag Filter)  

   โครงการออกแบบและติดตั้งระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองสําหรับบําบัดมลพิษทางอากาศจาก
ขั ้นตอนการดึงลวดแบบแห้ง ซึ ่งภายใน Bag Filter จะบรรจุถุงกรองประเภท Polyester โดยจะทําการ
รวบรวมฝุ่นละอองผ่าน Hood ที่ติดตั้งอยู่เหนือแหล่งกําเนิดตามตําแหน่งต่างๆ ฝุ่นที่แขวนลอยจะถูกดักจับไว้
ที่ผิวของถุงกรองในขณะที่อากาศไหลผ่านถุงกรองออกไป 

  (2)  ระบบรวบรวมฝุ่นแบบไซโคลน (Cyclone) 

    โครงการออกแบบติดตั้งระบบไซโคลนเป็นเครื่องแยกอนุภาคออกจากกระแสอากาศโดย 
ใช้แรงหนีศูนย์กลาง ซึ่งเกิดจากการทําให้อากาสหมุนวน (Vortex) อนุภาคที่เคลื่อนที่แนวเส้นตรงจะมีแรง
เฉื่อย (Inertia) เมื่ออากาศเปลี่ยนทิศทางแรงหนีศูนย์กลางจะเหวี่ยงอนุภาคไปยังผนังไซโคลนและเคลื่อนที่ลง
ถังพัก อากาศจะเข้าสู่ไซโคลนในแนวสัมผัสด้วยความเร็ว 20-30 เมตร/วินาที โดยปกติจะใช้ในการดักฝุ่นที่มี
ขนาดใหญ่กว่า 10 ไมครอน  

  (3) ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) 

   โครงการออกแบบติดตั้งระบบบำบัดมลพิษอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) มีหลักการทำงาน
โดยใช้ของเหลวดักจับฝุ่นหรืออนุภาคขนาดเล็ก หรือไอระเหยของสารเคมี โดยฉีดของเหลวเป็นละอองฝอยสู่
กระแสก๊าซแล้วให้ไหลผ่านชั้นวัสดุที่มีของเหลวเคลือบที่ผิว เมื่ออนุภาคเคลื่อนที่ใกล้ ละอองหรือหยดน้ำจะ
สัมผัสกับละอองน้ำด้วยกลไกหลัก 3 อย่าง คือ การกระทบเนื่องจากความเฉื่อย การสกัดกั้น และการแพร่ การ
สัมผัสกันนี้จะทำให้ของเหลวรวมตัวกับอนุภาคหรือไอระเหยของสารเคมี ส่งผลให้อนุภาคมีขนาดใหญ่ขึ้นและ
แยกตัวออกจากอากาศโดยแรงโน้มถ่วงและตกลงสู่ด้านล่างของระบบระบบบำบัดมลพิษอากาศแบบเปียก ส่วน
อากาศที่ผ่านการบำบัดจะไหลขึ้นสู่ด้านบนเข้าสู่ปล่องระบายมลพิษทางอากาศต่อไป 

 3) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ในช่วงปี พ.ศ. 2562-2565 

  โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย จำนวน 14 ปล่อง โดยมีพารามิเตอร์ 
ที่ทำการตรวจวัดทั้งหมด 6 ประเภท ได้แก่ ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx as 
NO2) กรดไฮโดรคลอริก (HCI) กรดซัลฟิวริก(H2SO4) ทองแดง (Cu) และสังกะสี (Zn) ผลการตรวจวัดแสดงดัง
ตารางท่ี 2.7.1-1 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 20 

  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายของโครงการ ในช่วงปี พ.ศ. 2562-2565 
จำนวน 14 ปล่อง พบว่า ทุกพารามิเตอร์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และ 
ค่าควบคุมการระบายมลพิษอากาศจากรายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน  
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบที่ อก 5103.31/598 ลงวันที่ 4 เมษายน พ.ศ. 2565 

ตารางท่ี 2.7.1-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

ชื่อปล่อง วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 
(มก./ลบ.ม.) 

SO2 
(ส่วนในล้านส่วน) 

NOx as NO2 
(ส่วนในล้านส่วน) 

1. Boiler Stack No.1 (S1) 
 

2/2562 5.3 <1.3 <1.0 
1/2563 5.8 <1.3 27.7 
2/2563 2.9 <1.3 29.3 

 1/2564 <0.5 <2.0 23.8 

 2/2564 0.6 <2.0 42.6 
 1/2565 0.6 <2.0 33.7 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.5-5.8 <1.3-<2.0 <1.0-42.6 
2. Boiler Stack No.2 (S2) 

 
2/2562 2.9 <1.3 11.6 

1/2563 4.5 <1.3 33.2 
2/2563 3.2 <1.3 33.6 
1/2564 <0.5 <2 26.6 

 2/2564 <0.5 <2 48.0 
 1/2565 0.8 <2 55.2 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.5-4.5 <1.3-<2 11.6-55.2 
3. Boiler Stack No.3 (S3) 2/2562 1.6 <1.3 27.7 

1/2563 12.1 <1.3 34.1 
 2/2563 5.0 <1.3 35.2 

 1/2564 <0.5 <2.0 22.1 
 2/2564 <0.5 <2.0 <2.0 

 1/2565 0.6 <2.0 <2.0 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.5-12.1 <1.3-<2.0 <2.0-35.2 

มาตรฐาน 401/, 3202/ 201/, 602/ 601/, 2002/ 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 21 

ตารางท่ี 2.7.1-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

ชื่อปล่อง วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 
(มก./ลบ.ม.) 

SO2 
(ส่วนในล้านส่วน) 

NOx as NO2 
(ส่วนในล้านส่วน) 

4. Boiler Stack No.4 (S4) 2/2562 5.8 <1.3 19.9 
1/2563 2.5 <1.3 <1.0 
2/2563 1.7 <1.3 19.7 
1/2564 <0.5 <2.0 2.55 

 2/2564 <0.5 <2.0 4.53 
 1/2565 0.7 <2.0 1.24 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.5-5.8 <1.3-<2.0 <1.0-4.53 

มาตรฐาน 401/, 3202/ 201/, 602/ 751/, 2002/ 
5. Heating Furnace Stack 

(S5)  
2/2562 4.6 <1.3 3.9 

1/2563 (ครั้งท่ี 1) 6.1 <1.3 <1.0 
 1/2563 (ครั้งท่ี 2) - <1.3 4.5 
 2/2563  3.6 - - 
 1/2564 0.5 <2.0 4.75 
 2/2564 0.9 <2.0 5.12 
 1/2565 0.6 <2.0 6.85 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.5-6.1 <1.3-<2.0 <1.0-6.85 

มาตรฐาน 401/, 3202/ 201/, 602/ 801/, 2002/ 
6. Dust Collector Furnace 

Stack (S6) 
2/2562 6.1 <1.3 6.1 

1/2563 (ครั้งท่ี 1) - <1.3 <1.0 
1/2563 (ครั้งท่ี 2) 15.3 - - 

2/2563 5.8 <1.3 <1.0 
1/2564 0.6 <2.0 5.35 

 2/2564 0.7 <2.0 6.13 
 1/2565 4.6 <2.0 4.27 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.6-15.3 <1.3-<2.0 <1.0-6.13 

มาตรฐาน 501/, 3202/ 201/, 602/ 601/, 2002/ 
7. Dust Collector 

Diffusion Furnace No.1 
(S7) 

2/2562 10.0 <1.3 6.5 
1/2563 3.5 <1.3 8.8 
2/2563 1.7 <1.3 12.1 
1/2564 2.2 <2.0 19.1 

 2/2564 1.4 <2.0 24.0 
 1/2565 1.8 <2.0 13.7 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 1.4-10.0 <1.3-<2.0 6.5-24.0 

มาตรฐาน 501/, 1802/ 201/, 8002/ 501/, 1202/ 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 22 

ตารางท่ี 2.7.1-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

ชื่อปล่อง วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 
(มก./ลบ.ม.) 

SO2 
(ส่วนในล้านส่วน) 

NOx as NO2 
(ส่วนในล้านส่วน) 

8. Dust Collector 
Diffusion Furnace No.2 
(S8) 

2/2562 10.9 <1.3 6.1 
1/2563 4.0 <1.3 <1.0 

2/2563 (ครั้งท่ี 1) - <1.3 8.0 
2/2563 (ครั้งท่ี 2) 4.5 - - 

1/2564 4.3 <2.0 12.2 

 2/2564 1.5 <2.0 7.94 
 1/2565 2.5 <2.0 9.65 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 1.5-10.9 <1.3-<2.0 1.0-12.2 
มาตรฐาน 501/, 1802/ 201/, 8002/ 501/, 1202/ 

9. Dry Drawing Process 
Stack No.1 (S9) 

2/2562 4.2 - - 
1/2563 1.4 - - 
2/2563 6.2 - - 
1/2564 <0.5 - - 

 2/2564 2.5 - - 
 1/2565 18.5 - - 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.5-18.5 - - 

มาตรฐาน 201/, 1202/ - - 
10. Dry Drawing Process 

Stack No.2 (S10) 
2/2562 5.6 - - 
1/2563 1.5 - - 
2/2563 8.2 - - 

1/2564 0.5 - - 
 2/2564 4.3 - - 

 1/2565 18.3 - - 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.5-18.3 - - 

มาตรฐาน 201/, 1202/ - - 
 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 23 

ตารางท่ี 2.7.1-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

ชื่อปล่อง วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

กรดไฮโดรคลอริก 
(HCI) 

(มก./ลบ.ม.) 

ทองแดง  
(Cu) 

(มก./ลบ.ม.) 

สังกะสี  
(Zn) 

(มก./ลบ.ม.) 

กรดซัลฟิวริก 
(H2SO4) 

(ส่วนในล้านส่วน) 

11. Pickling Line 
Stack No.1 (S11) 

2/2562 0.045 - - - 
1/2563 <0.015 - - - 

2/2563 <0.015 - - - 
1/2564 0.18 - - - 

 2/2564 0.07 - - - 
 1/2565 0.57 - - - 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.015-0.57 - - - 
มาตรฐาน 31/, 2002/ - - - 

12. Pickling Line 
Stack No.2 (S12) 

2/2562 0.063 - - - 
1/2563 <0.015 - - - 
2/2563 <0.015 - - - 
1/2564 0.15 - - - 

 2/2564 0.07 - - - 
 1/2565 0.57 - - - 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด <0.015-0.57 - - - 

มาตรฐาน 31/, 2002/ - - - 
13. Plating Line 

Stack No.1 (S13) 
2/2562 - - - 0.02 

1/2563 - - - <0.01 
 2/2563 - - - 0.02 

1/2564 - - - 0.00 

 2/2564 - - - 0.00 
 1/2565 - - - 0.00 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด - - - 0.00-0.02 
มาตรฐาน - - - 3.51/, 252/ 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 24 

ตารางท่ี 2.7.1-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

ชื่อปล่อง วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

กรดไฮโดรคลอริก 
(HCI) 

(มก./ลบ.ม.) 

ทองแดง 
(Cu) 

(มก./ลบ.ม.) 

สังกะสี  
(Zn) 

(มก./ลบ.ม.) 

กรดซัลฟิวริก 
(H2SO4) 

(ส่วนในล้านส่วน) 

14. Plating Line 
Stack No.2 (S14) 

2/2562 - ND ND - 
1/2563 - ND ND - 

 2/2563 - <0.05 0.6 - 
 1/2564 - <0.04 0.14 - 

 2/2564 - <0.04 0.28 - 
 1/2565 - <0.04 <0.03 - 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด - ND-<0.05 ND-0.28 - 
มาตรฐาน - 11/, 302/ 11/ - 

หมายเหต ุ : 1/ค่าทีก่ำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลติลวดเหลก็เสริมยางรถยนต์ (ครั้งที่ 3) ตามหนังสือเลขที ่อก 
5103.31/598 ลงวันที่ 4 เมษายน 2565 
   2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจอืปนทีร่ะบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
  ND (Non-Detection) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้นอ้ยกว่าความสามารถของเครื่องมอืวเิคราะห์ - หมายถึง ไมก่ำหนดมาตรฐาน 
หน่วยงานตรวจวดั : บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอร ีกรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต

ลวดเหล็กเสรมิยางรถยนต์ของบริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกดั ระหว่างปี พ.ศ.2562-2565 
รวบรวมโดย : บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตน จำกัด, 2565 

 3) การดำเนินการตามข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

  โครงการตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จึงต้องควบคุมอัตราการระบายมลพิษทั้งใน
ปัจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิตให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง 
กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และต้องควบคุมอัตราการระบาย
ฝุ่นละออง (TSP)  ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ให้เป็นไปตามข้อกำหนด
ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง โดยรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.7.1-2 และตารางที่ 2.7.1-3 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 25 

ตารางที่ 2.7.1-2  ค่าควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต 

แหล่งกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ การรบายมลพิษทางอากาศ 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

ความ
สูง 

อัตราการ
ระบาย 

ความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศ 
(มก./ลบ.ม.) 

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 
(กรัม/วินาที) 

(เมตร) (เมตร) (Nm3/s) TSP SO2 NOX HCL H2SO4 Cu Zn TSP SO2 NOX HCl H2SO4 Cu Zn 

1 Boiler Stack No.1 (S1) NG 0.48 8.5 0.64 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0096 0.017 0.066 - - - - 

2 Boiler Stack No.2 (S2) NG 0.30 8.5 0.32 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0048 0.008 0.033 - - - - 

3 Boiler Stack No.3 (S3) NG 0.48 8.5 0.56 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0084 0.015 0.058 - - - - 

4 Boiler Stack No.4 (S4) NG 0.30 8.5 0.23 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0035 0.006 0.024 - - - - 

5 Heating Furnace Stack (S5)  NG 0.49 9.6 0.38 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0057 0.010 0.018 - - - - 

6 Dust Collector Furnace Stack No.1 (S6)   NG 0.49 9.3 0.23 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0035 0.006 0.011 - - - - 

7 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.1 (S7) 

NG 0.49 9.5 0.35 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0053 0.009 0.016 - - - - 

8 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.2 (S8) 

NG 0.49 9.3 0.43 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0065 0.011 0.02 - - - - 

9 Dry Drawing Process Stack No.1 
(S9) 

- 0.55 9.0 4.03 15.0 - - - - - - 0.0605 - - - - - - 

10 Dry Drawing Process Stack No.2 
(S10) 

- 0.60 9.0 4.92 15.0 - - - - - - 0.0738 - - - - - - 

11 Pickling Line Stack No.1 (S11) - 1.25 15.2 26.52 - - - 3.0 - - - - - - 0.0796 - - - 

12 Pickling Line Stack No.2 (S12) - 0.90 15.2 12.57 - - - 3.0 - - - - - - 0.0377 - - - 

13 Plating Line Stack No.1 (S13) - 0.60 8.2 2.68 - - - - 14.03 - - - - - - 0.0376 - - 

14 Plating Line Stack No.2 (S14) - 0.85 8.2 6.78 - - - - - 1 1 - - - - - 0.0068 0.0068 
 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 26 

ตารางที่ 2.7.1-2 (ต่อ) ค่าควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต 

แหล่งกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ การรบายมลพิษทางอากาศ 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

ความ
สูง 

อัตราการ
ระบาย 

ความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศ 
(มก./ลบ.ม.) 

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 
(กรัม/วินาที) 

(เมตร) (เมตร) (Nm3/s) TSP SO2 NOX HCL H2SO4 Cu Zn TSP SO2 NOX HCl H2SO4 Cu Zn 

15 Heating Furnace Stack No.2 (S15) NG 0.49 10.0 0.38 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0057 0.010 0.018 - - - - 

16 Dust collector furnace Stack No.2 
(S16) 

NG 0.49 10.0 0.90 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0135 0.023 0.042 - - - - 

17 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.3 (S17) 

NG 0.49 10.0 0.57 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0086 0.015 0.027 - - - - 

18 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.4 (S18) 

NG 0.49 10.0 0.69 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0103 0.018 0.032 - - - - 

19 Dry Drawing Process Stack No.3 
(S19) 

- 0.55 10.0 4.03 15.0 - - - - - - 0.0605 - - - - - - 

20 Dry Drawing Process Stack No.4 
(S20) 

- 0.60 10.0 4.93 15.0 - - - - - - 0.0739 - - - - - - 

21 Plating Line Stack No.3 (S21) - 0.60 8.2 2.68 - - - - 14.03 - - - - - - 0.0376 - - 

22 Plating Line Stack No.4 (S22) - 0.85 8.2 6.78 - - - - - 1 1 - - - - - 0.0068 0.0068 

มาตรฐาน3/ 320 157 376 200 100 30 - - - - - - - - 
หมายเหตุ : 1/ค่าความเข้มขน้ของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 
 2/ค่าความเข้มขน้ของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC, Dry Condition และมีปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย ร้อยละ7 
 3/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกดั, 2565 

 
 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 27 

ตารางที่ 2.7.1-3  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศภายหลังขยายกำลังการผลิต เปรียบเทียบกับข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง  

แหล่งกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ การระบายมลพิษทางอากาศ 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 
(เมตร) 

ความสูง 
(เมตร) 

อัตราการระบาย 
(Nm3/s) 

ฝุ่นละอองรวม (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) 

มก./ลบ.ม. 
กรัม/ 
วินาที 

พื้นที่รองรับ 
(ไร่) 

มก./ลบ.ม. 
กรัม/
วินาที 

พื้นที่รองรับ 
(ไร่) 

มก./ลบ.ม. 
กรัม/
วินาที 

พื้นที่รองรับ 
(ไร่) 

1 Boiler Stack No.1 (S1) NG 0.48 8.5 0.64 15.0 0.0096 2.24 26.18 0.017 1.86 103.48 0.066 15.46 

2 Boiler Stack No.2 (S2) NG 0.30 8.5 0.32 15.0 0.0048 1.12 26.18 0.008 0.93 103.48 0.033 7.73 

3 Boiler Stack No.3 (S3) NG 0.48 8.5 0.56 15.0 0.0084 1.96 26.18 0.015 1.62 103.48 0.058 13.53 

4 Boiler Stack No.4 (S4) NG 0.30 8.5 0.23 15.0 0.0035 0.81 26.18 0.006 0.67 103.48 0.024 5.56 

5 Heating Furnace Stack No.1 (S5)  NG 0.49 9.6 0.38 15.0 0.0057 1.33 26.18 0.010 1.10 47.03 0.018 4.17 

6 Dust Collector Furnace Stack No.1 
(S6)   

NG 0.49 9.3 0.23 15.0 0.0035 0.81 26.18 0.006 0.67 47.03 0.011 2.53 

7 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.1 (S7) 

NG 0.49 9.5 0.35 15.0 0.0053 1.23 26.18 0.009 1.01 47.03 0.016 3.84 

8 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.2 (S8) 

NG 0.49 9.3 0.43 15.0 0.0065 1.51 26.18 0.011 1.25 47.03 0.02 4.72 

9 Dry Drawing Process Stack No.1 (S9) - 0.55 9.0 4.03 15.0 0.0605 14.12 - - - - - - 

10 Dry Drawing Process Stack No.2 (S10) - 0.60 9.0 4.92 15.0 0.0738 17.23 - - - - - - 

11 Pickling Line Stack No.1 (S11) - 1.25 15.2 26.52 - - - - - - - - - 

12 Pickling Line Stack No.2 (S12) - 0.90 15.2 12.57 - - - - - - - - - 
13 Plating Line Stack No.1 (S13) - 0.60 8.2 2.68 - - - - - - - - - 

14 Plating Line Stack No.2 (S14) - 0.85 8.2 6.78 - - - - - - - - - 

 
 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 28 

ตารางที่ 2.7.1-3 (ต่อ) อัตราการระบายมลพิษทางอากาศภายหลังขยายกำลังการผลิต เปรียบเทียบกับข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง  

แหล่งกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ การระบายมลพิษทางอากาศ 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 
(เมตร) 

ความสูง 
(เมตร) 

อัตราการระบาย 
(Nm3/s) 

ฝุ่นละอองรวม (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) 

มก./ลบ.ม. 
กรัม/ 
วินาที 

พื้นที่รองรับ 
(ไร่) 

มก./ลบ.ม. 
กรัม/
วินาที 

พื้นที่รองรับ 
(ไร่) 

มก./ลบ.ม. 
กรัม/
วินาที 

พื้นที่รองรับ 
(ไร่) 

15 Heating Furnace Stack No.2 (S15) NG 0.49 10.0 0.38 15.0 0.0057 1.33 26.18 0.010 1.10 47.03 0.018 4.18 
16 Dust collector furnace Stack No.2 

(S16) 
NG 0.49 10.0 0.90 15.0 0.0135 3.14 26.18 0.023 2.60 47.03 0.042 9.85 

17 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.3 (S17) 

NG 0.49 10.0 0.57 15.0 0.0086 2.01 26.18 0.015 1.66 47.03 0.027 6.31 

18 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.4 (S18) 

NG 0.49 10.0 0.69 15.0 0.0103 2.41 26.18 0.018 1.99 47.03 0.032 7.56 

19 Dry Drawing Process Stack No.3 
(S19) 

- 0.55 10.0 4.03 15.0 0.0605 14.12 - - - - - - 

20 Dry Drawing Process Stack No.4 
(S20) 

- 0.60 10.0 4.93 15.0 0.0739 17.25 - - - - - - 

21 Plating Line Stack No.3 (S21) - 0.60 8.2 2.68 - - - - - - - - - 
22 Plating Line Stack No.4 (S22) - 0.85 8.2 6.78 - - - - - - - - - 

ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศจากปล่อง3/ 320 - - 157 - - 376 - - 
รวมต้องการใช้พื้นที่รองรับมลพิษทางอากาศ (ไร่)4/ - - 82.61 - - 16.47 - - 85.44 

พื้นที่รองรับมลพิษทางอากาศของโครงการ (ไร่) 87.57 87.57 87.57 
หมายเหตุ : 1/ค่าความเข้มขน้ของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 
 2/ค่าความเข้มขน้ของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC, Dry Condition และมีปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย ร้อยละ7 
 3/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

4/คำนวณอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ได้รับจัดสรรจากนิคมฯ 
ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกดั, 2565 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 29 

2.7.2 เสียงและการควบคุม 

 แหล่งกำเนิดเสียงดังที่สำคัญของโครงการ เช่น บริเวณเครื่องรีดลวด บริเวณเครื่องตีเกลียวลวด เป็นต้น 
ทั้งนี้โครงการจะมีมาตรการในการควบคุมระดับเสียงต่อพนักงาน รวมทั้งได้กำหนดมาตรการในป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบจากการได้รับสัมผัสเสียงโดยเรียงลำดับความสำคัญในการควบคุมตั ้งแต่การควบคุมที่
แหล่งกำเนิด การควบคุมท่ีทางผ่านของเสียง และการป้องกันที่ตัวผู้รับหรือพนักงาน ตามลำดับ ซึ่งโครงการได้
มีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงาน ในพารามิเตอร์ของระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) ครอบคลุม
แหล่งกำเนิดเสียงในกระบวนการผลิตของโครงการ โดยผลตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ
สภาวะแวดล้อมในการทำงาน (กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง มีค่าไม่เกิน 90 เดซิเบลเอ) ทั้งนี้ โครงการได้
จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ที่ครอบหู หรือที่อุดหู ให้แก่พนักงานที่ต้องทำงานในบริเวณที่มี
เสียงดัง รวมทั้งจัดให้มีมาตรการอนุรักษ์การได้ยิน และการให้ความรู้ การประชาสัมพันธ์ให้พนักงานทราบถึง
ผลกระทบจากเสียง เพื่อให้เกิดความตระหนักถึงและให้ความร่วมมือในการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลที่จัดให้ รวมถึงการติดป้ายเตือนอันตรายในเขตที่มีเสียงดัง รวมถึงการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของ
พนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่ดังกล่าวอย่างสม่ำเสมอ ในส่วนผลกระทบต่อชุมชน โครงการกำหนดให้ระดับเสียงที่
บริเวณริมรั้วของโครงการต้องไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับ
เสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 โดยโครงการมีผลการตรวจวัด
ระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก ในช่วงปี พ.ศ. 2562-2565 แสดงดังตารางที่ 2.7.2-1 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก ในช่วงปี พ.ศ. 2562-2565 พบว่า 
ผลการตรวจวัดทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับ
เสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 30 

ตารางที่ 2.7.2-1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ริมรั้วโรงงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

สถาน ี
ตรวจวัด 

ช่วงเวลาที ่
ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (เดซิเบลเอ) 

ระดับเสียง 
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) 

ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก 24-31 ส.ค. 62 59.4-62.1 
9-16 มี.ค. 63 59.3-62.6 
21-28 ส.ค. 63 58.6-60.8 
5-12 มี.ค. 64 57.4-60.2 

27 ก.ย.-4 ต.ค. 64 58.5-64.8 
21-28 ก.พ. 65 57.7-60.2 
ค่าต่ำสุด-สูงสุด 57.4-64.8 

มาตรฐาน 70.0 
หมายเหตุ :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ.2548 
หน่วยงานตรวจวัด : ระหว่างปี พ.ศ.2562-2563 ดำเนินการตรวจวัดโยบริษัท อีสเทิร์นไทยคอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
  ระหว่างปี พ.ศ.2564-2565 ดำเนินการตรวจวัดโยบริษัท เอแอลเอส แลบบอราทอรี่ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต

ลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด ระหว่างปี พ.ศ.2562-2565 
รวบรวมโดย : บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตน จำกัด, 2565 

2.7.3 น้ำเสียและการจัดการ 

 น้ำเสียของโครงการในปัจจุบันเกิดจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงานและน้ำเสียจากกิจกรรมการผลิต 
ปัจจุบันปริมาณน้ำเสียเกิดขึ้นประมาณ 424.44 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดว่าจะมี
ปริมาณน้ำเสียเพ่ิมขึ้นเป็นประมาณ 740.55 ลูกบาศก์เมตร/วัน มีรายละเอียดดังนี้ 

 1) น้ำเสียจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน ปัจจุบันโครงการมีปริมาณน้ำเสียประมาณ 46.52
ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดว่าจะมีน้ำเสียประมาณ 72.55 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ 1) น้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วม และ 2) น้ำเสียจากโรงอาหาร โดยน้ำเสียจาก 
โรงอาหารจะระบายเข้าสู่ระบบดักไขมัน ส่วนน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมจะต้องระบบเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปเพื่อบำบัดน้ำเสียให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ก่อนรวบรวม
น้ำเสียไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพ่ือทำการบำบัดอีกครั้ง 

 2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต ปัจจุบันมีปริมาณน้ำเสียประมาณ 377.92 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลัง
ขยายกำลังการผลิตจะมีปริมาณน้ำเสียประมาณ 668.00 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ำเสียจะถูกบำบัดด้วยระบบ
บำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการจนมีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมของนิคมฯ ก่อนระบายลงระบบรวบรวมน้ำเสียของ
นิคมฯ เพ่ือส่งไปบำบัดต่อที่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด             เอกสารประกอบการประชุมรับฟังความคิดเหน็ฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 31 

 ทั้งนี ้ น้ำทิ ้งภายหลังการบำบัดด้วยระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการจะถูกรวบรวมมายัง 
ถังพักน้ำทิ้งซึ่งสามารถรองรับน้ำทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่อตรวจสอบลักษณะสมบัติของน้ำเสียและควบคุม
คุณลักษณะของน้ำทิ้งให้เป็นไปตามเกณฑ์การออกแบบของระบบบำบัดน้ำเสีย ในกรณีที่น้ำทิ้งหลังผ่านการ
บำบัดแล้วมีค่าไม่เป็นตามเกณฑ์การออกแบบของระบบบำบัดน้ำเสีย หรือระบบบำบัดน้ำเสียมีเหตุขัดข้อง 
ไม่สามารถเดินระบบบำบัดได้ โครงการจะสูบน้ำเสียไปยังถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉินเพื่อ รอการนำไปบำบัดอีกครั้ง  
ซึ่งผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งบริเวณบ่อพักน้ำทิ้งก่อนระบายสู่บ่อรวบรวมน้ำเสียนิคมฯ ของโครงการ  
ในช่วงปี พ.ศ. 2562-2565 แสดงดังตารางท่ี 2.7.3-1 

 จากผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งก่อนระบายลงสู่บ่อรวบรวมน้ำเสียของนิคมฯ ในช่วงปี พ.ศ. 2562-
2565 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางใน
นิคมฯ ยกเว้น ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) ช่วงเดือนกันยายน พ.ศ.2563 ที่มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานฯ กำหนด อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้มีการสูบน้ำเสียจากบ่อพักน้ำทิ้งไปบำบัดเพื่อให้ค่าผ่าน
ตามท่ีมาตรการกำหนด และทางโครงการได้เฝ้าระวังและติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำอย่างต่อเนื่องเพ่ือไม่ให้
ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมต่อไป 

2.7.4 การจัดการกากของเสีย 

 ขยะมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดจากโรงงาน แบ่งออกเป็น 3 ประเภทหลัก ได้แก่ ขยะมูลฝอยจาก
การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน กากของเสียจากกระบวนการผลิต  และของเสียจากระบบสาธารณูปโภค  
โดยจะถูกรวบรวมไว้ภายในบริเวณพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบ่งประเภทไว้อย่างชัดเจน 
เพ่ือรอให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการท้องถิ่น และ/หรือกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กำจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป โดยโครงการยังมีนโยบายการจัดการของเสียส่วนใหญ่เป็นการ 
รีไซเคิล (Recycle) และ การใช้ซ้ำ Reuse เพ่ือเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า และลดปริมาณการกำจัดกาก
ของเสียด้วยวิธีการฝังกลบ รายละเอียดการจัดการของเสียภายในโครงการ แสดงดังตารางท่ี 2.7.4-1 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 32 

ตารางท่ี 2.7.2-1 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งจากบ่อพักน้ำท้ิงก่อนระบายสู่บ่อรวบรวมน้ำเสียนิคมฯ ของโครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Holding Tank)1/ 

ค่าต่ำสุด-สูงสุด มาตรฐาน 
ก.ค.-ธ.ค. 2562 ม.ค.-มิ.ย. 2563 ก.ค.-ธ.ค. 2563 ม.ค.-มิ.ย. 2564 ก.ค.-ธ.ค. 2564 ม.ค.-มิ.ย. 2565 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 7.7-8.2 7.3-8.0 7.0-8.1 7.8-8.0 7.6-8.2 7.7-8.1 7.0-8.2 5.5-9.0 

อุณหภูมิ (Temperature) °C 27.0-32.0 30.0-32.0 28.0-31.0 26.0-32.7 27.1-32.5 29.8-32.6 26.0-32.7 ≤45 
ของแข็งละลายทั้งหมด 
(TDS) 

mg/l 2,540-2,916 2,436-2,808 2,604-3,3122/ 2,210-2,980 2,320-2,860 2,340-2,740 2,210-3,3122/ ≤3,000 

บีโอดี (BOD) mg/l <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 ≤500 
ซีโอดี (COD) mg/l <40 <40 <40 <5-14 <5-15 6-13 <5-<40 ≤750 

ของแข็งแขวนลอย (TSS) mg/l <5-12 <5-7 <5-7 <5-6 <5 <5 <5-12 ≤200 
น้ำมันและไขมัน  
(Grease & Oil) 

mg/l 
ND <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 ND-<3.0 ≤10 

ทองแดง (Cu) mg/l ND <1.0 <0.03-<0.1 <0.1-0.05 0.005-0.01 0.01-0.04 ND-<1.0 ≤2.0 
สังกะสี (Zn) mg/l 0.72-1.51 0.66-2.18 0.59-1.33 0.61-1.08 0.58-1.48 0.49-2.02 0.49-2.18 ≤5.0 
คลอไรด ์(CI) mg/l 427-481 364-653 626-760 617-1,446 511-627 521-627 364-1,446 - 
ไนโตรเจนท้ังหมด (TKN) mg/l <5.0 <5.0-7.0 <5.0 ND-<5.0 ND-<1.0 <1.0 ND-7.0 ≤100 

เหล็ก (Fe) mg/l ND-<0.33 0.11-0.29 <0.1-0.13 0.12-0.53 0.09-0.30 0.06-0.28 ND-0.53 ≤10 
หมายเหตุ :   1/ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมฯ  
   2/มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน 
   ND (Non-Detection) หมายถึง ตรวจพบค่าความเข้มข้นน้อยกว่าความสามารถของเครื่องมือวิเคราะห์ 
หน่วยงานตรวจวัด : ระหว่างปี พ.ศ.2562-2563 ดำเนินการตรวจวัดโดยบริษัท อีสเทิร์นไทยคอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
       ระหว่างปี พ.ศ.2564-2565 ดำเนินการตรวจวัดโดยบริษัท เอแอลเอส แลบบอราทอรี่ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด ระหว่างปี  

พ.ศ.2562-2565 
รวบรวมโดย : บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตน จำกัด, 2565



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 33 

ตารางท่ี 2.7.4-1 สรุปการจัดการและสัดส่วนการจัดการกากของเสียแต่ละประเภท 

ประเภท 

ปริมาณ (ตัน/ปี) 

การจัดการ 
สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

ก่อนขยาย 
กำลังการผลิต 

หลังขยาย 
กำลังการผลิต Reuse Recycle Dispose 

1. มูลฝอยจากพนักงาน       
- ขยะมูลฝอยท่ัวไป 89.11 131.49 รวบรวมใส่ถังขนาด 9 ลบ.ม. จัดเก็บภายในอาคารจัดเก็บโรงขยะ และให้หน่วยงานท่ี

ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น บริษัทอีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล
คอมเพล็กซ์ จำกัด มารับไปฝังกลบ หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- - 89.11/131.49 

- ขยะมูลฝอยท่ีมีมูลค่า 39.90  58.88 รวบรวมใส่ถังขนาด 4 ลบ.ม. จัดเก็บภายในอาคารจัดเก็บโรงขยะ และให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น บริษัท ช้าง สตีล รีไซเคิล จำกัด มารับนำ
กลับมาใช้ประโยชน์ต่อไป  

- 39.90/58.88 - 

- ขยะอันตราย เช่น  
     หลอดไฟ แบตเตอรี่ เป็นต้น 

3.99 5.89 รวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร มีฝาปิด จัดเก็บภายในอาคารจัดเก็บโรงขยะ และให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น บริษัท ฟอร์ชี คอร์ปอเรชั่น จำกัด มารับไป
ฝังกลบ หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 
 

3.99/5.89 

รวมมูลฝอยจากพนักงาน 133.00 196.26 - - 39.90/58.88 93.10/137.38 

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต       
2.1 ของไม่เสียอันตราย       

- บรรจุภัณฑ์กระดาษ 80 160 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น บริษัท เอสทีเวสท์ จำกัด นำไปคัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 
หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 80/160 - 

- พลาสติก 90 180 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น บริษัท เอสทีเวสท์ จำกัด นำไปคัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 
หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 80/160 - 

 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 34 

ตารางท่ี 2.7.4-1 (ต่อ) ชนิด ปริมาณ และการจัดการของเสียภายในโครงการ 

ประเภท 

ปริมาณ (ตัน/ปี) 

การจัดการ 
สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

ก่อนขยาย 
กำลังการผลิต 

หลังขยาย 
กำลังการผลิต Reuse Recycle Dispose 

- ไม้พาเลท 40 80 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น บริษัท เอสทีเวสท์ จำกัด นำไปคัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 
หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 40/80 - 

- เศษเหล็ก 2,190 4,380 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น .บริษัท เอสทีเวสท์ จำกัด นำไปคัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 
หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 2,190/4,380 - 

- ซิลิกาเจลเสื่อมสภาพ 
 

20 40 รวบรวมใส่ถุงบิ๊กแบคจัดเก็บไว้ในพื้นที่อาคารผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ชี คอร์ปอเรชั่น จำกัด นำไปเป็นวัตถุดิบ
ทดแทนในเตาปูนซีเมต์ หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 20/40 - 

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต       
2.2 ของเสียอันตราย       
-  กรดเสื่อมสภาพ 5,800 11,600 รวบรวมใส่ถังจัดเก็บขนาด 20 ลูกบาศก์เมตรและจัดเก็บภายในพื้นท่ีการผลิต ก่อนติดต่อ

ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ส.กนกการจัดการสิ่งแวดล้อม
จำกัด นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ  หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 5,800/11,600 - 

- สารหล่อลื่นเสื่อมสภาพ  1,500 3,000 รวบรวมใส่ถังจัดเก็บขนาด 150 ลูกบาศก์เมตร และจัดเก็บภายในพื้นที่การผลิต ก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ส.กนกการจัดการ
สิ่งแวดล้อมจำกัด ทำเชื้อเพลิงผสม หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 1,500/3,000 - 

- บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน  
 

90 180 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ชี คอร์ปอเรชั่น จำกัด และบริษัท ส.กนกการจัดการ
สิ่งแวดล้อม จำกัด นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ หรือวิธีการอื่น ๆ ที่ได้รับ
อนุญาต 

- 90/180 - 

       



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
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บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 35 

ตารางท่ี 2.7.4-1 (ต่อ) ชนิด ปริมาณ และการจัดการของเสียภายในโครงการ 

ประเภท 

ปริมาณ (ตัน/ปี) 

การจัดการ 
สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

ก่อนขยาย 
กำลังการผลิต 

หลังขยาย 
กำลังการผลิต Reuse Recycle Dispose 

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต       
2.2 ของเสียอันตราย (ต่อ)       

- ตะกอนจากกระบวน 
  การผลิต 

175 350 รวบรวมใส่ถังจัดเก็บขนาด 200 ลิตร และจัดเก็บภายในพื้นที่การผลิต ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอน
เมนทอลคอมเพล็กซ์ จำกัด เป็นต้น นำไปเป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาปูนซีเมต์ เชื้อเพลิง
ผสม หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต  

- 175/350 - 

- ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 10 20 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น บริษัท จรรยา ไซเคิล เทรน จำกัด นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธี
อื่นๆ หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 10/20 - 

- แบตเตอรี่  10 20 รวบรวมจัดเรียงไว้ในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จำกัด กักเก็บในภาชนะบรรจุ หรือวิธีการ
อื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- - 10/20 

- ทราย 10 20 รวบรวมใส่ถังจัดเก็บขนาด 1 ลบ.ม. และจัดเก็บภายในพื้นที่การผลิต ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ชี คอร์ปอเรชั่น จำกัด นำไป
เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาปูนซีเมต์หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 10/20 - 

- น้ำปนเปื้อนสารเคมี 15 30 รวบรวมใส่ถังจัดเก็บขนาด 20 ลบ.ม. และจัดเก็บภายในพื ้นท่ีระบบบำบัดน้ำเสีย  
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ชี คอร์ปอเรชั่น 
จำกัด ทำเชื้อเพลิงผสม หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 15/30 - 

- สารหล่อลื่นชนิดผง 
  เสื่อมสภาพ (ผงสบู่) 

40 80 รวบรวมใส่ถุงบิ๊กแบ็คและจัดเก็บภายในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จำกัด ทำเชื้อเพลิงผสม 
หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 40/80 - 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
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บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้าที่ 36 

ตารางท่ี 2.7.4-1 (ต่อ) ชนิด ปริมาณ และการจัดการของเสียภายในโครงการ 

ประเภท 

ปริมาณ (ตัน/ปี) 

การจัดการ 
สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ปี) 

ก่อนขยาย 
กำลังการผลิต 

หลังขยาย 
กำลังการผลิต Reuse Recycle Dispose 

- อิฐทนไฟ  20 40 รวบรวมใส่ถุงบิ๊กแบ็คและจัดเก็บภายในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จำกัด นำไปเป็นวัตถุดิบ
ทดแทนในเตาปูนซีเมต์หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 20/40 - 

รวมของเสียจาก 
กระบวนการผลิต 

10,090 20,180 - - 10,080/20,160 10/20 

3. ของเสียจากระบบ
สาธารณูปโภค 

      

- กากตะกอนจากการบำบัด 
  น้ำเสีย 

300 600 รวบรวมไว้ในถังจัดเก็บภายในพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ทีพีไอโพลีน จำกัด (มหาชน) นำไปเป็นวัตถุดิบ
ทดแทนในเตาปูนซีเมต์หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 300/600 - 

- ถุงฝุ่นกรอง  
  Dust Collector  

5 10 รวบรวมใส่ถุงบิ๊กแบ็คและจัดเก็บภายในอาคารจัดเก็บโรงขยะ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ เช่น บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จำกัด ทำเชื้อเพลิงผสม 
หรือวิธีการอื่น ๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- 5/10 - 

รวมของเสียจาก 
ระบบสาธารณูปโภค 

305 610 - - 305/610 - 

รวมทั้งหมด 10,528.00 20,986.26 - - 
10,424.90 
/20,828.88 

103.10 
/157.38 

สัดส่วนการจัดการ (ร้อยละ) - 99.02/99.25 0.98/0.75 
ที่มา : บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด, 2565 
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2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 โครงการมีการกำหนดมาตรการและขั้นตอนการปฏิบัติงานของพนักงานไว้อย่างครอบคลุมทั่วถึงทุก
ประเด็นที่มีผลกระทบด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ได้แก่ ความร้อน แสง รังสีความร้อน เสีย ง 
อุบัติเหตุ สารเคมี และก๊าซธรรมชาติ นอกจากนี้โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อเป็นการควบคุม
และระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดข้ึนให้ได้โดยเร็วที่สุด โดยแบ่งแผนฉุกเฉินตามความรุนแรง รวมทั้งออกแบบและ
ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยอ้างอิงตามมาตรฐานของ NFPA 

2.9 มวลชนสัมพันธ์และการรับเรื่องร้องเรียน 

 การดำเนินการเรื่องประชาสัมพันธ์/ชุมชนสัมพันธ์เป็นกิจกรรมที่สำคัญในการสร้างความมั่นใจให้กับ
ชุมชน รวมทั้งเปิดช่องทางการสื่อสาร ให้แก่ชุมชนและหน่วยงานภายนอกต่าง ๆ เกี่ยวกับการดำเนินกิจกรรม
ของโครงการ นอกจากนี้โครงการได้กำหนดมาตรการในการจัดตั้งตัวแทนหน่วยงานต่างๆ ในรูปแบบของ
คณะกรรมการชื ่อว่า “คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม” เพื ่อให้ประชาชนและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องในพื้นที่ได้มีส่วนร่วมในการควบคุมดูแลและการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม ตลอดจนการ
วางแผนเฝ้าระวังผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้นจากการดำเนินการโครงการ  

 อย่างไรก็ตาม การดำเนินกิจกรรมของโครงการอาจส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อพนักงานของ
โครงการและบุคคลภายนอกที่เกี่ยวข้อง โครงการได้จัดทำแผนรับเรื่องราวร้องเรียนและกำหนดระยะเวลาใน
การตอบกลับ โดยมีขั้นตอนการรับปัญหาข้อร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนต้องครอบคลุมในทุก
ประเด็นที่เกิดขึ้นหรืออาจจะเกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ ซึ่งใช้ระบบการติดต่อสื่อสารและการ
ดำเนินงานการรับเรื่องราวร้องทุกข์อย่างเป็นระบบ 

3. การมีส่วนร่วมของประชาชน 

 โครงการเปิดโอกาสให้ผู้มีส่วนได้ส่วนเสียร่วมแสดงความคิดเห็นต่อการพัฒนาโครงการ โดยใช้แนวทาง
ตามประกาศสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เรื่อง แนวทางการมีส่วน
ร่วมของประชาชนในกระบวนการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2562 เพ่ือรวบรวม 
ความคิดเห็น ข้อวิตกกังวล และข้อเสนอแนะ มากำหนดแนวทางในการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้มีความ
ครบถ้วนและรอบด้านมากที่สุด เพื่อให้การพัฒนาโครงการเกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชนน้อยที่สุด 
โดยการศึกษาด้านเศรษฐกิจ-สังคม ได้ดำเนินการในพื้นที่บางส่วนของ 3 องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น ได้แก่  
1) องค์การบริหารส่วนตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 2) องค์การบริหารส่วนตำบลพนานิคม 
อำเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง และ3) องค์การบริหารส่วนตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี  
ส่วนการศึกษาด้านการมีส่วนร่วมของประชาชนได้ดำเนินกิจกรรมต่าง ๆ (ประมวลภาพกิจกรรมการมีส่วนร่วม
ของประชาชน แสดงดังรูปที่ 3-1) สรุปได้ดังนี้  
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การเข้าพบหน่วยงานราชการ เพื่อประชาสมัพันธ์โครงการ ระหว่าง วันท่ี 11-19 กรกฎาคม พ.ศ. 2565 

  
แจกแผ่นพับประชาสัมพันธ์โครงการ ระหว่าง วันท่ี 29-30 กรกฎาคม พ.ศ. 2565 

  
บรรยากาศการประชุมรับฟังความคิดเห็น ครั้งท่ี 1 วันท่ี 25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 

  
เก็บแบบสอบถามเพื่อสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม และความคดิเห็นต่อโครงการของตัวแทนครัวเรือน 

ระหว่าง วันท่ี 11-17 กันยายน พ.ศ. 2565 

รูปที่ 3-1 ประมวลภาพกิจกรรมการมีส่วนร่วมของประชาชนที่ผ่านมา  
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 1) การเตรียมความพร้อมในการดำเนินการกระบวนการมีส่วนร่วมของประชาชน โครงการได้เข้าพบ
หน่วยงานราชการและตัวแทนองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นบริเวณพ้ืนที่ศึกษา เพ่ือประชาสัมพันธ์โครงการและ
รับฟังความคิดเห็นต่อแนวทางการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม แนวทางการดำเนินการ
ด้านการมีส่วนร่วมของประชาชน ตลอดจนข้อห่วงกังวลต่อการพัฒนาโครงการ เพื่อประกอบการกำหนด
ขอบเขตการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้เป็นไปอย่างครบถ้วนและรอบด้าน โดยดำเนินการ
ในช่วงเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565 นอกจากนี้เพื่อเป็นการเตรียมความพร้อมในระดับครัวเรือนในพื้นที่ศึกษา 
โครงการได้จัดทำแผ่นพับประชาสัมพันธ์รายละเอียดโครงการ เพื่อแจกให้ครอบคลุมทุกชุมชนในพื้นที่ศึกษา 
โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อให้ประชาชนเกิดความรู้ความเข้าใจในรายละเอียดเบื้องต้นของโครงการก่อนการจัด
ประชุมรับฟังความคิดเห็น ซึ่งดำเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565  

 2) การรับฟังความคิดเห็นต่อร่างข้อเสนอโครงการ รายละเอียดโครงการ ขอบเขตการศึกษา  
และการประเมินทางเลือกโครงการ (การประชุมรับฟังความคิดเห็น ครั้งที่ 1) มีวัตถุประสงค์เพื่อรับฟังความ
คิดเห็นของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียต่อร่างข้อเสนอและขอบเขตการศึกษาการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
เพื่อให้การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีความครบถ้วนและสมบูรณ์ยิ่งขึ้น โครงการได้ดำเนินการจัดประชุม
การรับฟังความคิดเห็นครั้งที่ 1 เมื่อวันพฤหัสบดีที่ 25 สิงหาคม พ.ศ. 2565 เวลา 08.30–12.00 น. ณ ศูนย์
ประชุมสยาม อินดัสเตรียลพาร์ค ห้องอ่าวไทย ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง โดยมีผู้เข้าร่วม
ประชุมทั้งสิ้น จำนวน 103 คน (ไม่รวมเจ้าของโครงการและบริษัทที่ปรึกษา) ซึ่งผู้เข้าร่วมประชุมมีการแสดงความ
คิดเห็นในประเด็นหลัก ได้แก่ รายละเอียดโครงการ การคมนาคมขนส่ง การจัดการกากของเสีย น้ำเสียและการ
จัดการ มลพิษทางอากาศและการควบคุม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย และการมีส่วนร่วมของประชาชน ซึ่ง
ภายหลังจากการจัดประชุม โครงการได้เปิดรับฟังความคิดเห็นเพิ่มเติมอีก 15 วัน จากนั้นได้รวบรวมประเด็น
คำถาม ข้อห่วงกังวล และข้อเสนอแนะจากเวทีการประชุมรับฟังความคิดเห็นครั้งที่ 1 และแบบประเมินหลังการ
ประชุม รวมถึงจากช่องทางที่เปิดรับฟังความคิดเห็นเพิ่มเติมมาจัดทำรายงานสรุปผลการจัดประชุมรับฟังความ
คิดเห็น ครั้งที่ 1 พร้อมทั้งคำชี้แจง เพ่ือนำส่งให้ผู้มีส่วนได้ส่วนเสียรับทราบ  

 3) การสำรวจความคิดเห็นตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และผู้นำชุมชน ดำเนินการเมื่อวันที่ 11-17 
กันยายน พ.ศ. 2565 โดยใช้ทั้งวิธีการสัมภาษณ์และการใช้แบบสอบถาม ทั้งนี้จากการสำรวจพบว่าผู้ให้
สัมภาษณ์ มีความห่วงกังวลผลกระทบจากการพัฒนาโครงการ ในประเด็น เรื ่อง มลพิษทางอากาศ ปัญหา
การจราจร เสียงดังรบกวน และคนต่างถิ่นที่เข้ามาอยู่อาศัยในพื้นที่ ขณะเดียวกันจากการสอบถามตัวแทน
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และจากการสัมภาษณ์ผู้นำชุมชน พบว่า อยากให้โครงการควบคุมมลพิษให้มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่กฎหมายกำหนด และต้องการให้บริษัทที่ปรึกษาทำการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมในด้านต่าง ๆ 
ให้ครบถ้วน พร้อมทั้งกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพ่ือลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น
จากการพัฒนาโครงการต่อชุมชน นอกจากนี้ยังมีข้อเสนอแนะให้โครงการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้
อย่างเคร่งครัด สนับสนุนกิจกรรมต่าง ๆ ของชุมชนตามสมควร ดูแลปัญหาด้านการจราจรและมลพิษ 
ด้านต่าง ๆ และกรณีที่เกิดผลกระทบต่อชุมชนให้ช่วยกันร่วมแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้น 
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 4) การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นต่อโครงการในระดับครัวเรือนในพื้นที่ศึกษา 
บริษัทที่ปรึกษาได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 11-17 กันยายน พ.ศ. 2565 โดยใช้แบบสัมภาษณ์เป็นเครื่องมือดำเนินการ
จำนวน 776 ตัวอย่าง ซึ่งสามารถสรุปได้ดังนี้  

  เรื่องความเชื่อมั่นในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการนั้น ผู้ให้สัมภาษณ์มีความเชื่อมั่น 
ร้อยละ 75.0 เนื่องจากคาดว่ามีมาตรการป้องกันที่ดี มีการจัดการอย่างเป็นระบบ และไม่แสดงความคิดเห็น 
ร้อยละ 21.6 เนื่องจากยังไม่แน่ใจกับการดำเนินการของโครงการ ในขณะที่ ร้อยละ 3.4 ไม่เชื่อมั่น เนื่องจาก
คาดว่าจะมีผลกระทบด้านสิ ่งแวดล้อมและยังไม่มั ่นใจว่าโครงการจะทำตามมาตรการได้ นอกจากนี้  
เมื่อสอบถามถึงความวิตกกังวลจากการดำเนินโครงการ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่ไม่วิตกกังวลต่อการ
ดำเนินโครงการ ร้อยละ 77.6 และร้อยละ 22.4 มีความวิตกกังวลในด้านมลพิษ และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  
ซึ่งสาเหตุของความวิตกกังวลดังกล่าวส่วนใหญ่เกิดจากการคาดคะเนด้วยตนเอง ร้อยละ 65.2  

  สำหรับความคิดเห็นในภาพรวมต่อโครงการ พบว่า ผู้ ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่คิดว่ามีผลดีเท่ากับ
ผลเสีย ร้อยละ 51.5 รองลงมาคือ มีผลดีมากกว่าผลเสีย ร้อยละ 45.5 และมีผลเสียมากกว่าผลดี ร้อยละ 3.0 
เมื่อสอบถามเกี่ยวกับความคิดเห็นต่อการดำเนินโครงการ พบว่า เห็นด้วยกับการดำเนินโครงการ ร้อยละ 79.6 
เนื่องจากทำให้เกิดการสร้างอาชีพ เพิ่มรายได้ให้กับชุมชน และมีการกำกับควบคุมดูแลที่ดี และบางส่วน  
ร้อยละ 2.5 ไม่เห็นด้วยกับการดำเนินโครงการ เนื่องจากเคยได้รับผลกระทบจากโรงงานอื่น และเกิดมลพิษ
ภายในชุมชนมากขึ้น ในขณะที่มีผู้ไม่ประสงค์จะแสดงความคิดเห็น ร้อยละ 17.9 สำหรับด้านความต้องการรับ
ข่าวสารเพิ่มเติมจากโครงการ พบว่าต้องการรับทราบข่าวสารเพิ ่มเติม ร้อยละ 42.4 โดยต้องการทราบ
รายละเอียดโครงการและมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม ร้อยละ 41.7 รองลงมา คือ แผนการดำเนินการด้านการมี
ส่วนร่วมของประชาชน ร้อยละ 24.1 และต้องการทราบแผนการพัฒนาโครงการ ร้อยละ 21.6 ตามลำดับ  
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4. การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

4.1 ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

 แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ ได้แก่ 1) มลพิษทางอากาศจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงก๊าซ
ธรรมชาติ (Natural Gas) ได้แก่ ฝุ ่นละออง (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOx) และ 2) ไอระเหยของสารต่างๆ ที่เกิดจากองค์ประกอบของวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ใน
กระบวนการผลิต ได้แก่ ไอกรด ซึ่งการดำเนินการของโครงการทั้งในปัจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิต
ได้มีการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศเพื่อบำบัดก่อนระบายออกสู่สิ ่งแวดล้อม นอกจากนี้ เนื่องจาก
โครงการตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จึงต้องควบคุมอัตราการระบายมลพิษทั้งในปัจจุบัน
และภายหลังขยายกำลังการผลิตให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และต้องควบคุมอัตราการระบาย  
ฝุ ่นละออง (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ให้เป็นไปตาม
ข้อกำหนดของนิคมฯ 

 จากการรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ จากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ระยอง ของบริษัท อมตะ ซิตี้ จำกัด ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2565 จำนวน 5 สถานี ได้แก่  

 - วัดพนานิคม (A1) มีระยะห่างจากโครงการ ประมาณ 4.6 กิโลเมตร 

 - รพ.สต.มาบยางพร (A2) มีระยะห่างจากโครงการ ประมาณ 4.3 กิโลเมตร 

 - โรงเรียนบ้านภูไทร (A3) มีระยะห่างจากโครงการ ประมาณ 3.0 กิโลเมตร 

 -  โรงเรียนบ้านวังตาลหม่อน (A4) มีระยะห่างจากโครงการ ประมาณ 4.8 กิโลเมตร 

 - วัดราษฎร์อัสดาราม (A5) มีระยะห่างจากโครงการ ประมาณ 5.5 กิโลเมตร 

 โดยมีพารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 
ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีรายละเอียดดังนี้ 

 -  ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในช่วง 12.84-865.84 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ซึ่งผลตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 
(พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดให้มีค่าความเข้มข้น
ของฝุ่นละอองในบรรยากาศไม่เกิน 330 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
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 -  ฝุ ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี ่ย 24 ชั ่วโมง มีค่าอยู ่ในช่วง 4.31-316.71 
ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร ซึ่งผลตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ซึ่งกำหนดให้มีค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองในบรรยากาศไม่เกิน 120 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 - ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่า 0.00-366.31 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กำหนด
มาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง ซึ่งกำหนดให้มีค่าความเข้มข้นของ
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศไม่เกิน 780.0 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 - ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าน้อยกว่า 0.00-144.88 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดให้มีค่าความเข้มข้นของกา๊ซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศไม่เกิน 320 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 ทั้งนี้ ปี พ.ศ. 2565 (เดือนมกราคม-เดือนมิถุนายน) ช่วงที่ตรวจวัดมีการปรับหน้าดินเพื่อก่อสร้างถนน
ทางหลวงชนบทสาย รย.3013 เริ่มต้นหลักกิโลเมตรที่ 0+000 จนสิ้นสุดหลักกิโลเมตรที่ 17+324.068 จึงเป็น
สาเหตุทำให้ค่าฝุ่นละอองรวม (TSP) และฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) ฟุ้งกระจายในช่วงที่มีลม
พัดแรงได ้

 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ดังที่กล่าวข้างต้น พบว่ามลพิษทางอากาศ
ต่าง ๆ มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ดังนั้นจึงคาดว่าภายหลังขยายกำลังการผลิต การดำเนินกิจกรรมของ
โครงการจะส่งผลต่อคุณภาพอากาศในบรรยากาศในระดับต่ำ เนื่องจากโครงการได้ควบคุมอัตราการระบาย
มลพิษทางอากาศให้เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน และสอดคล้องกับอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ได้รับ
จัดสรรจากนิคมฯ อย่างเคร่งครัด รวมทั้งมีการกำหนดให้โครงการดำเนินการติดตามตรวจสอบมลพิษที่ระบาย
ออกจากปล่องระบายของโครงการอย่างสม่ำเสมอ สำหรับระบบบำบัดมลพิษทางอากาศของโครงการได้
พิจารณาให้สามารถรองรับมลพิษที่เกิดขึ้นทั้งหมดได้ พร้อมทั้งออกแบบให้มีประสิทธิภาพการบำบัดตามเกณฑ์
โดยวิศวกรที่ได้รับอนุญาต 

4.2 ผลกระทบด้านระดับเสียง 

 บริษัทที่ปรึกษาได้รวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณพื้นที่ศึกษาจากจากรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง ของบริษัท อมตะซิตี ้ ระยอง จำกัด ระหว่างปี  
พ.ศ. 2562-2565 เพื่อเป็นข้อมูลพื้นฐานก่อนการดำเนินโครงการส่วนขยาย โดยจุดตรวจวัดที่อยู่ใกล้พื้นที่
โครงการมากที่สุด คือ โรงเรียนบ้านภูไทร โดยตั้งอยู่ห่างจากโครงการไปทางทิศตะวันตกประมาณ 3.0 
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กิโลเมตร พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง อยู่ในช่วง 47.4-59.7 เดซิเบลเอ  
เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดดังกล่าวกับค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 
15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  ในระยะก่อสร้าง ชุมชนบริเวณพื้นที่ศึกษาอาจได้รับผลกระทบจากการก่อสร้างอาคาร การติดตั้ง
เครื่องจักร ดังนั้น บริษัทที่ปรึกษาจึงประเมินระดับเสียงจากกิจกรรมการก่อสร้างต่อชุมชนบริเวณ หมู่ 5  
บ้านภูไทร ตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี อยู่ห่างจากพื้นที่โครงการประมาณ 1.2 กิโลเมตร 
ซึ่งเป็นพื้นที่ชุมชนที่อยู่ใกล้พื้นที่โครงการมากที่สุด พบว่า เมื่อมีกิจกรรมก่อสร้างจะส่งผลให้บริเวณที่พักอาศัย
ดังกล่าวมีระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  (Leq 24 hr) ประมาณ 59.7 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าเท่ากับระดับสียงในปัจจบุัน 
และมีค่าระดับเสียงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด (ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ) ดังนั้น ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการ
ก่อสร้างโครงการต่อระดับเสียงของชุมชนโดยรอบจึงอยู่ในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ  

  โครงการมีการควบคุมระดับเสียงริมรั้วของโรงงานไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ เมื่อประเมินผลกระทบด้าน
ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) ต่อชุมชนบริเวณ หมู่ 5 บ้านภูไทร ตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอบางละมุง 
จังหวัดชลบุรี มีค่าเท่ากับ 59.7 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่กำหนดค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 
ชั่วโมง (Leq 24 hr) ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ ดังนั้น คาดว่าผลกระทบด้านระดับเสียงที่เกิดข้ึนจากการดำเนินงาน
ของโครงการในระยะดำเนินการจะอยู่ในระดับต่ำ 

4.3 ผลกระทบด้านคุณภาพน้ำ 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  การใช้น้ำในระยะก่อสร้างจำแนกตามลักษณะกิจกรรมได้เป็น 2 ประเภท คือ 1 ) น้ำใช้จากห้องน้ำ-
ห้องส้วมของคนงานก่อสร้าง โดยมีจำนวนคนงานก่อสร้างสูงสุดประมาณ 70 คน คาดว่าจะมีการใช้น้ำ
ประมาณ 4.9 ลูกบาศก์เมตร/วัน (คิดอัตราการใช้น้ำ 70 ลิตร/คน/วัน, เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์, 2537) และ
2) น้ำและน้ำใช้เพ่ือกิจกรรมการก่อสร้างคาดว่ามีปริมาณการใช้น้ำเพ่ือล้างอุปกรณ์และเครื่องจักรประมาณ 3 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ดังนั้น น้ำใช้เพื่อกิจกรรมการก่อสร้างจะเป็นน้ำใช้เพื่อล้างอุปกรณ์และเครื่องจักร โดย มี
ปริมาณการใช้น้ำในระยะก่อสร้างรวมประมาณ 7.9 ลูกบาศก์เมตร/วัน โครงการจะมีการใช้น้ำร่วมกันกับ
ระบบสาธารณูปโภคของโครงการปัจจุบัน คือ น้ำประปาจากระบบผลิตน้ำประปาของนิคมฯ 
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  ด้านการจัดการน้ำเสียที่เกิดขึ้นในระยะก่อสร้าง จะเป็นน้ำเสียจากการใช้ห้องน้ำ-ห้องส้วมของ
คนงานก่อสร้าง คาดว่าจะมีปริมาณประมาณ 3.92 ลูกบาศก์เมตร/วัน (อัตราการเกิดน้ำเสีย คิดเป็นร้อยละ 80 
ของปริมาณน้ำใช้, ธงชัย พรรณสวัสดิ์, 2549) เนื่องจากคนงานก่อสร้างทำงานแบบเช้าไป-เย็นกลับ มิได้พัก
อาศัยอยู่ภายในพื้นที่โครงการ โดยโครงการกำหนดให้ผู้รับเหมาต้องจัดเตรียมห้องสุขาแบบเคลื่อนที่ชนิดที่มี
ระบบกักเก็บสิ่งปฏิกูลตามสัดส่วนของคนงานให้สอดคล้องกับประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง กำหนด
สวัสดิการเกี่ยวกับสุขภาพอนามัยสำหรับลูกจ้าง หรือกฎหมายที่เก่ียวข้อง และให้มีการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลทุกครั้ง
ที่ระบบกักเก็บสิ่งปฏิกูลให้เต็มความสามารถในการกักเก็บ โดยจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการมารับไปกำจัด สำหรับน้ำชะล้างทั่วไปจากกิจกรรมก่อสร้าง จะไหลลงสู่รางระบายน้ำฝน
ชั่วคราวในพื้นที่ก่อสร้าง ก่อนปล่อยให้ตกตะกอนและระเหยตามสภาพธรรมชาติและ/หรือซึมผ่านดิน โดยใน
ระยะก่อสร้างโครงการจะไม่มีการปล่อยน้ำเสียลงสู่แหล่งน้ำผิวดินในพ้ืนที่ศึกษา ดังนั้น คาดว่าในระยะก่อสร้าง
จะก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพน้ำผิวดินภายนอกโครงการในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ 

  การใช้น้ำในระยะดำเนินการในปัจจุบัน แบ่งออกเป็น 4 ส่วน ได้แก่ 1) น้ำใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงาน 2) น้ำใช้ในกระบวนการผลิต 3) น้ำรดพื้นที่สีเขียว 4) น้ำล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 
ปัจจุบันมีความต้องการใช้น้ำประมาณ 563.25 (603.25)1/ ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยโครงการรับน้ำประปาจาก
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดว่าจะมีความต้องการใช้น้ำเพิ่มขึ้นเป็น
ประมาณ 958.40 (998.40)1/ ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยยังคงรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

  สำหรับน้ำเสียในระยะดำเนินการแบ่งเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน และ
น้ำเสียจากกระบวนการผลิต โครงการปัจจุบันปริมาณน้ำเสียเกิดขึ้นประมาณ 315.76 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลัง
ขยายกำลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณน้ำเสียที่เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 740.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยมี
รายละเอียดดารจัดการดังนี้ 

  (1) น้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน โครงการจะรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปภายในโครงการ ซึ่งสามารถรองรับน้ำเสียที่เกิดขึ้นในปัจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิตได้
อย่างเพียงพอ สำหรับน้ำเสียจากโรงอาหารจะมีการรวบรวมเข้าถังดักไขมันเพ่ือบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น ก่อนไหล
รวมกับน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปของโครงการ เพื่อบำบัดให้มีค่าเป็นไปตาม
ข้อกำหนดของนิคมฯ ก่อนส่งไปทำการบำบัดอีกครั้งยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

  (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต โครงการจะรวบรวมเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของ
โครงการทั้งหมด ซึ่งสามารถรองรับน้ำเสียที่เกิดขึ้นในปัจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิตได้อย่าง
เพียงพอ โดยระบบบำบัดน้ำเสียจะทำการบำบัดให้มีค่าเป็นไปตามข้อกำหนดของนิคมฯ ก่อนส่งไปทำการบำบัด
อีกครั้งยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 
1/ น้ำใช้สูงสุดของโครงการกรณีมีการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 40 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง โดยจะล้างทำความสะอาดทุก ๆ 4 เดือน 
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 โดยสรุประบบบำบัดน้ำเสียของโครงการสามารถรองรับน้ำเสียที่เกิดขึ้นในระยะดำเนินการได้อย่าง
เพียงพอ นอกจากนี้โครงการได้จัดให้มีถังพักน้ำทิ้งที่สามารถรองรับน้ำเสียจากกระบวนการผลิตได้ไม่น้อยกว่า 
1 วัน เพื่อทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดอีกครั้งยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ นิคมฯ 
ดังนั้น คาดว่าระยะดำเนินการจะก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพน้ำผิวดินภายนอกโครงการในระดับต่ำ 

4.4 ผลกระทบคุณภาพน้ำใต้ดิน 

 การดำเนินการในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการของโครงการ ไม่มีการนำน้ำใต้ดินมาใช้ประโยชน์
และไม่มีกิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับน้ำใต้ดิน และน้ำเสียที่เกิดข้ึนทั้งหมดจากโครงการจะถูกบำบัดด้วยระบบบำบัด
น้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ ก่อนส่งไปทำการบำบัดอีกครั้งยังระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไปสำหรับการกองเก็บสารเคมี และกากของเสียอยู่ในพื้นที่ที่มีหลังคาคลุมและ
ปูด้วยพื้นคอนกรีต จึงไม่มีการปนเปื้อนลงสู่พื ้นดิน ตลอดจนไม่มีการกำจัดของเสียโดยการฝังกลบในพื้นที่
โครงการ ดังนั้น จึงไม่มีผลกระทบที่เกิดขึ้นกับคุณภาพน้ำใต้ดิน นอกจากนี้ เมื่อตรวจสอบประเภทโครงการตาม
กฎกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ควบคุมการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดินภายในบริเวณโรงงาน พ.ศ. 2559 
พบว่า ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 64 (5) ประกอบกิจการผลิตสายดหล็ฏ ซ่ึงไม่เข้าข่ายประเภทโรงงาน
ที่จะต้องมีการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดินแต่อย่างใด 

4.5 ผลกระทบด้านการคมนาคม 

 การประเมินผลกระทบด้านการคมนาคมจะคำนึงถึงสภาพจราจรบนเส้นทางคมนาคมสายหลักที่ใช้ใน
การเข้า-ออกพื้นที่โครงการ ได้แก่ ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 โดยภายหลังขยายกำลังการผลิตจะมี
ปริมาณจราจรที่เพ่ิมข้ึนจากกิจกรรมการขนส่งของโครงการทั้งในระยะก่อสร้าง และระยะดำเนินการ ดังนี้  

 1) ระยะก่อสร้างของโครงการจะมีปริมาณจราจรเพ่ิมข้ึนรวม 9 PCU2/ชั่วโมง โดยพิจารณาจาก 

  (1) รถรับ-ส่งคนงานก่อสร้าง โดยใช้รถบรรทุก 4 ล้อ สูงสุดประมาณ 12 คัน/วัน ซึ่งกำหนดให้มีการ
ขนส่ง 4 ชั่วโมง/วัน (ช่วงเวลา 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) ส่งผลให้มีปริมาณการจราจร 24 เที่ยว/วัน 
หรือคิดเป็น 6 PCU/ชั่วโมง 

  (2) รถขนส่งวัสดุ-อุปกรณ์ก่อสร้างสูงสุดประมาณ เป็นรถบรรทุก 10 ล้อ สูงสุดประมาณ 10 คัน/วัน 
ซึ่งกำหนดให้มีการขนส่งเฉพาะในช่วงกลางวัน 8 ชั่วโมง/วัน (หลีกเลี่ยงช่วงเวลาเร่งด่วน 06.00-08.00 น. และ 
16.00-18.00 น.) ส่งผลให้มีปริมาณการจราจร 20 เที่ยว/วัน หรือคิดเป็น 3 PCU/ชั่วโมง  

 
2/ PCU (Passenger Car Unit) เป็นหน่วยเทียบเท่ากับรถยนต์นั่งส่วนบุคคล เนื่องจากยานพาหนะแต่ละชนิดส่งผลต่อสภาพการจราจรแตกต่างกันจึงต้องแปลง

หน่วยปริมาณยานพาหนะแต่ละชนิดให้อยู่ในหน่วยที่เทียบเท่ากัน โดยการนำปริมาณยานพาหนะแต่ละชนิดคูณด้วย ตัวแปลงหน่วยที่เรียกว่า Passenger 
Car Equivalents (PCEs) 
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 2) ระยะดำเนินการของโครงการจะมีปริมาณจราจรเพิ่มขึ้นรวม 63 PCU/ชั่วโมง โดยแบ่งเป็นการ
เดินทางของพนักงานในช่วงเวลาเร่งด่วนประมาณ 53 PCU/ชั่วโมง และการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์ 
และกากของเสีย นอกช่วงเวลาเร่งด่วนประมาณ 10 PCU/ชั่วโมง โดยพิจารณาจาก 

  (1) ปริมาณยานพาหนะที่เกิดขึ้นจากการรับ-ส่งพนักงาน แบ่งเป็น รถบรรทุก 4 ล้อ สูงสุดประมาณ  
76 คัน/วัน รถจักรยานยนต์ 2 ล้อ สูงสุดประมาณ 51 คัน/วัน และรถตู้รับส่งพนักงาน สูงสุดประมาณ 12 คัน/วัน 
ซึ่งกำหนดให้มีการขนส่ง 4 ชั่วโมง/วัน (ช่วงเวลา 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) ส่งผลให้มีปริมาณ
การจราจร 252 เที่ยว/วัน หรือคิดเป็น 53 PCU/ชั่วโมง 

  (2) ปริมาณยานพาหนะที่เกิดขึ้นจากการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์ และกากของเสีย แบ่งเป็น 

   ก) รถขนส่งวัตถุดิบ/สารเคมีที่เพ่ิมขึ้น แบ่งเป็น รถบรรทุก 4 ล้อ เฉลี่ย 1 คัน/วัน รถบรรทุก 6 ล้อ 
เฉลี่ย 1 คัน/วัน รถบรรทุก 10 ล้อ เฉลี่ย 1 คัน/วัน และรถบรรทุก 18 ล้อ เฉลี่ย 6 คัน/วัน กำหนดให้มีการ
ขนส่งในช่วงเวลาปกติ 20 ชั่วโมง/วัน คิดเป็น 5 PCU/ชั่วโมง 

   ข) รถขนส่งผลิตภัณฑ์ท่ีเพ่ิมขึ้น โดยใช้รถบรรทุก 18 ล้อ และรถบรรทุก 22 ล้อ เฉลี่ย 10 คัน/วัน 
เป็นรถขนส่งที่เพ่ิมข้ึนในนิคมฯ ประมาณ 4 คัน/วัน และรถขนส่งที่เพ่ิมข้ึนบนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331
ประมาณ 6 คัน/วัน กำหนดให้มีการขนส่งในช่วงเวลาปกติ 20 ชั่วโมง/วัน คิดเป็น 2 PCU/ชั่วโมง 

   ค) รถขนส่งกากของเสียที ่เพิ ่มขึ ้น โดยใช้รถบรรทุก 6 ล้อ เฉลี ่ย 1 คัน/วัน รถบรรทุก  
10 ล้อ เฉลี่ย 2 คัน/วัน และรถบรรทุก 22 ล้อ เฉลี่ย 1 คัน/วัน กำหนดให้มีการขนส่งในช่วงเวลาปกติ  
20 ชั่วโมง/วัน คิดเป็น 3 PCU/ชั่วโมง 

 จากการประเมินปริมาณการจราจรภายหลังขยายกำลังการผลิตของโครงการต่อสภาพการจราจรบน
ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณกิโลเมตรที่ 44+258 (เขาบายศรี-พันเสด็จ) พบว่า ปริมาณการจราจรที่
เพ่ิมขึ้นในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการทั้งในช่วงเวลาเร่งด่วนและช่วงเวลาปกติ ส่งผลให้ปริมาณจราจรบน
ถนนเพิ่มขึ้นเล็กน้อย แต่มิได้ส่งผลให้สภาพการจราจรบนเส้นทางดังกล่าวเปลี่ยนแปลงจากเดิมแต่อย่างใด 
ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าปริมาณการจราจรที ่เพิ ่มขึ ้นจากการโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิตจะส่งผลต่อ
ความสามารถในการรองรับของถนนของเส้นทางดังกล่าวในระดับต่ำ 

4.6 ผลกระทบด้านเศรษฐกิจ-สังคม 

 โครงการจัดให้มีการประชุมรับฟังความคิดเห็น ครั้งที่ 1 ครอบคลุมทุกกลุ่มเป้าหมาย โดยมีวัตถุประสงค์
เพื่อรับฟังความคิดเห็นของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียต่อการจัดทำร่างข้อเสนอโครงการ รายละเอียดโครงการ ขอบเขต
การศึกษา และการประเมินทางเลือกโครงการ รวมทั้งแนวทางในการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่วนใน 
การประชุมรับฟังความคิดเห็นครั้งที่ 2 มีวัตถุประสงค์เพ่ือรับฟังความคิดเห็นของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียต่อการจัดทำ
ร่างรายงานและมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
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สิ่งแวดล้อม เพื่อเป็นแนวทางในการติดตามความเปลี่ยนแปลงที่อาจเกิดขึ้นกับสิ่งแวดล้อมจากการดำเนิน
โครงการ ทั้งนี้โครงการได้นำข้อวิตกกังวล ข้อเสนอแนะ และความคิดเห็นต่าง ๆ มาวิเคราะห์เพื่อไปกำหนด
มาตรการด้านสิ่งแวดล้อม   

 การดำเนินโครงการก่อให้เกิดผลดีและผลเสีย โดยส่วนของผลดีจะส่งผลให้มีการจ้างแรงงาน-มีงานทำ
เพิ่มขึ้น และลดปัญหาการว่างงานของคนในพื้นที่ รองลงมา คือ สภาพเศษฐกิจในท้องถิ่นดีขึ้น และนำไปสู่การ
พัฒนาระบบสาธารณูปโภค ในส่วนของผลเสียอาจส่งผลให้เกิดปัญหามลพิษทางอากาศ เช่น ฝุ่นละออง เขม่าควัน 
เป็นต้น รองลงมา คือ มีปัญหาการจราจรติดขัด และกลิ่นรบกวน สำหรับผลกระทบต่อปัญหาทางสังคมที่คาดว่า
จะเกิดขึ้น โครงการได้มีการกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบเพื่อป้องกันผลกระทบที่จะเกิดขึ้นจาก
การดำเนินโครงการตลอดระยะการดำเนินการ รวมทั้งจัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม เพ่ือคอยติดตามตรวจสอบการดำเนินงานของโครงการให้เป็นไปตามที่มาตรการฯ กำหนด จึงคาดว่า
ผลกระทบจะอยู่ในระดับต่ำ 

4.7 ผลกระทบด้านสุขภาพ 

 เมื ่อพิจารณาข้อมูลรายละเอียดการดำเนินการของโครงการในด้านต่าง ๆ พบว่า กิจกรรมที่อาจมี
ผลกระทบต่อสุขภาพ ได้แก่ มลพิษทางอากาศจากปล่องระบายของโครงการ โดยกลุ่มคนที่มีโอกาสได้รับ
ผลกระทบ ได้แก่ พนักงานของโครงการ และประชาชนที่อาศัยอยู่ในพื้นที่ใกล้เคียง ทั้งนี้ โครงการจัดให้มีการ
ควบคุมการปล่อยมลพิษทางอากาศให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน ประกอบกับดำเนินการจัดการด้าน  
ของเสียทุกประเภท โดยจัดให้มีการจัดการเพื่อลดการกระจายสู่สิ่งแวดล้อมอันจะส่งผลกระทบต่อประชาชน  
ซึ่งสามารถลดความเสี่ยงในการเกิดผลกระทบด้านสุขภาพได้เช่นกัน และจากการจัดประชุมรับฟังความคิดเห็น
ครั้งที่ 1 สามารถคัดกรองประเด็นเพื่อนำไปสู่การประเมินผลกระทบทางสุขภาพ คือ มลพิษทางอากาศ มลพิษ
ทางน้ำและน้ำใต้ดิน การจัดการกากของเสีย และการคมนาคมขนส่ง โดยสิ่งคุกคามสุขภาพและคาดว่าจะ
ก่อให้เกิดผลกระทบทางสุขภาพ ได้แก่ ฝุ่นละออง สิ่งปนเปื้อนในน้ำเสีย และจากกากของเสีย ซึ่งจากการประเมิน 
พบว่า ผลกระทบด้านสุขภาพต่อชุมชน คนงานก่อสร้าง และพนักงานของโครงการ มีความเสี่ยงต่อสุขภาพอยู่
ในระดับปานกลางและระดับต่ำ ซึ่งโครงการมีการกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อลดผลกระทบและเฝ้าระวังต่อปัญหาด้านสุขภาพของ
คนในชุมชน คนงานก่อสร้าง และพนักงานของโครงการไว้เรียบร้อยแล้วดังแสดงในหัวข้อ 5 
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5. ร่างมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 จากผลกระทบต่าง ๆ ที่อาจจะเกิดขึ้นต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมอันเนื ่องมาจากการดำเนินงานของ
โครงการ บริษัทที่ปรึกษาได้เสนอมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมดังกล่าวไว้ใน
ตารางที่ 5-1 ถึงตารางที่ 5-3 นอกจากมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าวข้างต้น 
บริษัทที่ปรึกษาได้เสนอแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อใช้เป็นแนวทางในการติดตาม
ตรวจสอบความเปลี ่ยนแปลงที ่อาจเกิดขึ ้นกับสิ ่งแวดล้อมต่าง ๆ ที ่สำคัญ อีกทั ้งยังเป็นการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพและประสิทธิผลของมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านต่าง ๆ ที่โครงการ
นำมาปฏิบัติว่ามีความเหมาะสมหรือไม่ รายละเอียดของแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
แสดงดังตารางท่ี 5-4 และตารางท่ี 5-5 
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ตารางท่ี 5-1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ 
ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย 
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ระยอง ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

 
- ในกรณีท่ีผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัดได้ในช่วง

ดำเนินการปกติหรือมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุมหรือค่ามาตรฐาน ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุ
และเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียด
ดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้
โครงการทำการตรวจหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการ
แก้ไข พร้อมท้ังกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - หากเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท ซูมิเดน  
สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด ต้องแจ้งให้สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง 
และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบโดยเร็ว  
เพื่อหน่วยงานดังกล่าวจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) - บริษัท ซูม ิเดน สตีล ไวร ์ (ประเทศไทย) จ ําก ัด ต้องว่าจ ้างหน่วยงานกลาง (Third Party)  
เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมส่งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทราบทุก 6 เดือน ทั้งนี้ การจัดทำ
และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และวิธีการที่กำหนดตาม
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทำรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดำเนินการ 
หรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจกรรมแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมาย
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- หากบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที ่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้เป็นหน้าที่ของ
หน่วยงานท่ีมีอำนาจหน้าท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตเป็นผู้พิจารณา ดังน้ี 
• หากเห็นว่าการแก้ไขเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าว ไม่
กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการประเมิน ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการท่ี
กำหนดไว้ในรายงานฯ ที่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบของคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ 
แล้วให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้น ๆ ต่อไปพร้อมกับให้

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 51 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดและการปรับปรุงแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่รับจดแจ้งไว้  
ส่งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

• หากหน่วยงานที ่มีอำนาจในการอนุมัติหรืออนุญาตมีความเห็นว่าการปรับปรุงแก้ไข
รายละเอียดโครงการหรือมาตรการนั ้น ๆ อาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู ้ชำนาญการฯ 
ให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการปรับปรุง
แก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม  
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื ่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ คณะท่ี
เกี่ยวข้องพิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง หรือปรับปรุงมาตรการ
ดังกล่าว และเมื่อโครงการหรือกิจการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด หรือปรับปรุงแก้ไข
มาตรการฯ ตามท่ีคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้ความเห็นชอบประกอบแล้ว หน่วยงานท่ี
มีอำนาจหน้าท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตต้องแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

2.  การจัดตั้งคณะกรรมการ   
ติดตามตรวจสอบ   
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- จัดให้มีการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (EIA Monitoring 
Committee) อย่างต่อเนื่องและรายงานผลให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ โดยมีรายละเอียด
ดังน้ี 
(1) โครงสร้างคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งประกอบด้วย ตัวแทนจาก 3 ฝ่าย 
ได้แก่ กรรมการผู้แทนภาคประชาชน กรรมการผู้แทนภาคราชการ และผู้แทนจากโครงการ 
โดยกำหนดสัดส่วนผู ้แทนจากภาคประชาชนมากกว่ากึ ่งหนึ่งของจำนวนคณะกรรมการฯ 
ท้ังหมด รายละเอียดดังน้ี  

- ชุมชนในพื้นท่ีศึกษา
และหน่วยงาน
ราชการท่ีเกี่ยวข้อง 

- ตั้งแต่เริ่มพัฒนาโครงการ 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

2.  การจัดตั้งคณะกรรมการ   
ติดตามตรวจสอบ   
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(ต่อ) 

ก) ตัวแทนภาคประชาชนจากชุมชนหมู่บ้านในเขตการปกครองที่เป็นที่ตั้งโครงการและ
พื้นท่ีใกล้เคียงโครงการ จํานวน 15 คน ประกอบด้วย 

   

(ก) ประชาชนในเขตองค์การบริหารส่วนตําบลมาบยางพร จํานวน 8 คน 
(ข) ประชาชนในเขตองค์การบริหารส่วนตําบลพนานิคม จํานวน 3 คน 
(ค) ประชาชนในเขตองค์การบริหารส่วนตําบลเขาไม้แก้ว จํานวน 4 คน 

   

 ข) ตัวแทนจากหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง จํานวน 8 คน ประกอบด้วย 
(ก) ตัวแทนจากองค์การปกครองส่วนท้องถิ ่นในเขตพื้นที ่ศึกษา 5 กิโลเมตร จากท่ี 

ตั้งโครงการ จํานวน 3 คน ได้แก่ 
•  ผู้แทนจากองค์การบริหารส่วนตําบลมาบยางพร จํานวน 1 คน 
• ผู้แทนจากองค์การบริหารส่วนตําบลพนานิคม จํานวน 1 คน 
• ผู้แทนจากองค์การบริหารส่วนตําบลเขาไม้แก้ว จํานวน 1 คน 

(ข) ตัวแทนจากหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องในพื้นท่ี จํานวน 5 คน ได้แก่ 
• ผู้แทนจากสํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง จํานวน 1 คน 
• ผู้แทนจากสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง จํานวน 1 คน 
• ผู้แทนจากท่ีว่าการอําเภอปลวกแดง จํานวน 1 คน 
• ผู้แทนจากหน่วยงานด้านสาธารณสุขในพื้นท่ี จํานวน 1 คน  
• ผู้แทนจากสถาบันการศึกษาในพื้นท่ี จํานวน 1 คน 

   

 ค) กรรมการผู้แทนจากโครงการ จำนวน 2 ท่าน 
(ก) ผู้จัดการโรงงาน จํานวน 1 คน 
(ข) ผู้จัดการฝ่ายประชาสัมพันธ์/บุคคล จํานวน 1 คน 

   



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

2.  การจัดตั้งคณะกรรมการ   
ติดตามตรวจสอบ   
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(ต่อ) 

ทั้งนี้ คณะกรรมการฯ จากตัวแทนจาก 3 ฝ่าย จะดำเนินการประชุมเพื่อคัดเลือกประธาน 1 
ตำแหน่ง รองประธาน 1 ตำแหน่ง และเลขานุการคณะกรรมการ 1 ตำแหน่ง จากนั้นให้ประกาศ
แต่งตั้งคณะกรรมการโดยความเห็นชอบของท่ีประชุม 

อำนาจหน้าท่ี 
ก)  ติดตามตรวจสอบและกำกับดูแลให้โครงการปฏิบัติให้เป็นไปตามมาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ และเผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบเพื่อ
แสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

ข)  ติดตามตรวจสอบและกำกับดูแลการดำเนินงานของโครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ 
มาตรฐาน กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

ค)  พิจารณาเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจากการดำเนินโครงการ 
รวมท้ังตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางการป้องกันและแก้ไข 

ง)  ดำเนินการไกล่เกลี่ยร่วมเจรจาและหาข้อยุติ กรณีมีข้อพิพาทปัญหาสิ่งแวดล้อมระหว่าง
โครงการกับชุมชน 

จ)  พิจารณามาตรการในการชดเชยเยียวยากรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชนกับ
โครงการหากพิสูจน์ได้ว่าเกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตามผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ชดเชยเยียวยาจนแล้วเสร็จ 

(3) ระยะเวลาในการดำรงตำแหน่ง 
ก)  กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี นับตั้งแต่วันท่ีได้รับการประกาศแต่งตั้ง

และอาจได้รับการสรรหาหรือแต่งตั ้งให้เป็นกรรมการได้อีก โดยมีระยะในการดำรง
ตำแหน่งได้ไม่เกิน 2 วาระ ติดต่อกัน 

   

      



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

2.  การจัดตั้งคณะกรรมการ   
ติดตามตรวจสอบ   
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(ต่อ) 

ข)  เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการขึ้นมา
ใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจากตำแหน่งตามวาระนั้นอยู่ในตำแหน่งเพื่อปฏิบัติหน้าที่ต่อไป
จนกว่ากรรมการซ่ึงได้รับการสรรหาหรือแต่งตั้งใหม่เข้ารับหน้าท่ี 

ค)  กรณีท่ีกรรมการพ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระให้ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการ
ประเภทเดียวกันแทนภายใน 45 วัน นับตั้งแต่วันที่กรรมการพ้นจากตำแหน่งและให้ผู้
ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งตั้ง ให้ดำรงตำแหน่งแทนอยู่ในตำแหน่งเท่ากับวาระท่ี
เหลืออยู่ของกรรมการซ่ึงตนแทน 

ง)  กรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระ เหลืออยู่น้อยกว่า 90 วัน จะไม่
ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทนตำแหน่งที่ว่างลงก็ได้ และให้คณะกรรมการ
ประกอบด้วย กรรมการเท่าท่ีเหลืออยู่ 

จ)  นอกจากการพ้นตำแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจากตำแหน่งเมื่อ 
• ลาออกหรือไม่อาจทำหน้าท่ีต่อไปได้ เช่น เจ็บป่วย หรือเสียชีวิต เป็นต้น 
• ไม่เข้าร่วมประชุมตามข้อกำหนดของคณะกรรมการติดต่อกัน 4 ครั ้ง หรือตามท่ี

คณะกรรมการกำหนด 
• คณะกรรมการมีมติสองในสามให้ถอดถอนออกจากตำแหน่งเพราะมีความประพฤติ

เสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าท่ี 
• ย้ายภูมิลำเนาออกจากพื้นท่ีท่ีมีภูมิลำเนาโดยรอบพื้นท่ีศึกษาเกินกว่า 90 วัน 
• ต้องคำพิพากษาให้เป็นบุคคลล้มละลาย หรือต้องคำพิพากษาถึงที่สุดให้จำคุก เว้นแต่

ความผิดลหุโทษ หรือความผิดอันเกิดจากการกระทำโดยประมาท  
• วิกลจริต หรือจิตฟั่นเฟือน หรือถูกศาลสั่งให้เป็นบุคคลไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้

ความสามารถ 

   

     



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

2.  การจัดตั้งคณะกรรมการ   
ติดตามตรวจสอบ   
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(ต่อ) 

ฉ) หากมีกรรมการท่านใดประสงค์จะลาออกหรือไม่สามารถทำหน้าที่ต่อไปได้ ให้มีหนังสือ
แจ้งต่อประธานหรือฝ่ายเลขานุการอย่างน้อย 15 วัน ก่อนที่จะมีกำหนดการประชุมครั้ง
ต่อไป และให้ฝ่ายเลขานุการนำรายชื่อคณะกรรมการท่านใหม่แจ้งต่อที่ประชุมในวาระ
ต่อไป 

ช) การจัดประชุมคณะกรรมการฯ ต้องมีกรรมการฯ มาประชุมไม่น้อยกว่ากึ่งหน่ึงของจำนวน
คณะกรรมการฯ ท้ังหมดจึงจะเป็นองค์ประชุม โดยมีความถี่ในการประชุมอย่างน้อย ปีละ 
2 ครั้ง แต่หากพบว่า มีความจำเป็นเร่งด่วนสามารถประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติได้ โดย
ให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการฯ กึ่งหน่ึงของคณะกรรมการฯ ท้ังหมด 

ซ) ให้ผู้เข้าร่วมประชุมเซ็นชื่อเข้าร่วมประชุมทุกครั้ง หากมีการมอบหมายให้บุคคลอื่นมา
ประชุมแทนต้องมีหนังสือรับรองจากผู้แทนตัวจริงทุกครั้งจึงจะนับเป็นองค์ประชุม แต่ไม่มี
สิทธิ์ในการลงมต ิ

(4) งบประมาณ 
บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด จะสนับสนุนงบประมาณในการดำเนินงาน

ของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) 

   

3. สุนทรียภาพ - โครงการจัดเตรียมพื้นท่ีขนาด 4.67 ไร่ หรือร้อยละ 5.32 ของพื้นท่ีโครงการ สําหรับเป็นพื้นท่ีสี
เขียวของโครงการ โดยพื้นที่ดังกล่าวห้ามนําไปใช้ประโยชน์ในลักษณะอื่นตลอดระยะเวลา
ดําเนินการ (ดังรูปท่ี 5-1) 

- พื้นท่ีโครงการ - ตั้งแต่เริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - โครงการเลือกใช้ไม้ยืนต้น อาทิ ตะแบก หูกระจง และอโศกอินเดีย โดยรอบ นอกปลูกเป็นพื้นท่ี
สีเขียว ซึ่งโครงการจะเลือกซื้อต้นกล้าที่มีขนาดสูงประมาณ 1.0 เมตร เป็นกล้าไม้สําหรับนํามา
ปลูกในพ้ืนท่ีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตั้งแต่เริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

     



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (มาตรการทั่วไป) ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย  
ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

3. สุนทรียภาพ (ต่อ) - มอบหมายให้ฝ่ายทรัพยากรบุคคลเป็นหน่วยงานที่รับผิดชอบดูแล และบํารุงรักษาพื้นที่สีเขียว
ของโครงการโดยตรง ซ่ึงเมื่อมีการเสียหายหรือ ล้มตายของต้นไม้ในพื้นท่ีสีเขียวไม่ว่าด้วยเหตุใด 
เจ้าหน้าที ่ฝ่ายทรัพยากรบุคคลจะต้องเป็นผู้จัดหาต้นไม้ใหม่เพื่อนํามาปลูกทดแทนภายใน
ระยะเวลา 15 วัน 

- พื้นท่ีโครงการ - ตั้งแต่เริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - โครงการจะต้องมีการปลูกจิตสํานึกพนักงานให้มีความหวงแหนและเล็งเห็นความสําคัญของ
พื้นท่ีสีเขียวท่ีมีอยู่ เพื่อให้การพัฒนาพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการเป็นไปอย่างยั่งยืนตลอดระยะเวลา
ดําเนินการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตั้งแต่เริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-2 มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. ด้านคุณภาพอากาศ - ฉีดพรมน้ำบริเวณพื้นที่ก่อสร้างและถนนทางเข้า-ออกโครงการ อย่างน้อยวันละ 2 ครั้ง  
(เช้า-บ่าย) 

- ภายในพื้นท่ีก่อสร้างและ
ถนนทางเข้า-ออกโครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ทำความสะอาดล้อรถบรรทุกต่าง ๆ ที ่จะเข้ามาในเขตก่อสร้าง เพื ่อไม่ให้รถบรรทุก 
นำสิ่งแปดเป้ือนไปตกหล่นนอกพื้นท่ีโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีก่อสร้าง  
และพื้นท่ีใกล้เคียง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - รถบรรทุกวัสดุ/อุปกรณ์รวมถึงเศษวัสดุจากการก่อสร้างต้องมีผ้าใบหรือวัสดุปิดคลุมอย่าง
มิดชิดตลอดเส้นทางการขนส่ง เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง และการร่วง
หล่นของเศษวัสด ุ

- พื้นท่ีโครงการและเส้นทาง
การขนส่งวัสด ุ

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กรณีท่ีมีวัสดุก่อสร้างร่วงหล่นภายในพื้นท่ีก่อสร้างหรือพื้นท่ีใกล้เคียงโดยรอบหรือเส้นทาง
ที่ใช้ขนส่งบริษัทรับเหมาจะต้องเก็บวัสดุก่อสร้างที่ร่วงหล่นทันที รวมทั้งทำความสะอาด
ในบริเวณดังกล่าวให้เรียบร้อยด้วย เพื่อไม่ให้เกิดการกีดขวางการใช้เส้นทางหรือความ
สกปรกในบริเวณต่าง ๆ 

- ภายในพื้นท่ีก่อสร้าง  
และพื้นท่ีใกล้เคียง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
- การรื้อถอนและก่อสร้างติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ต้องควบคุมให้มีการใช้ผ้าใบหรือ

วัสดุอื่นที่คล้ายกันปิดกั้น เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง และรักษาให้อยู่ใน
สภาพดีตลอดระยะเวลาก่อสราง 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ทําความสะอาดพื้นท่ีก่อสร้าง และบริเวณใกล้เคียงหลังจากเลิกงานเป็นประจําทุกวัน - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - การจัดเก็บเศษวัสดุจากการรื้อถอนและก่อสร้าง/ติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ต้องกระทํา
ภายในพื้นที่ของโครงการเท่านั้น โดยจัดให้มีพื้นที่สําหรับจัดเก็บเศษวัสดุ หรือในกรณีท่ี
จัดเก็บกลางแจ้ง ต้องมีการปิดคลุม หรือควบคุมไม่ให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ตรวจสอบสภาพการทํางาน และซ่อมบําร ุงเคร ื ่องจักร และยานพาหนะที ่ใช ้ในการ 
รื้อถอนและก่อสร้าง/ติดตั้งเครื่องจักร และอุปกรณ์ ให้มีสภาพดีตามแผนการบํารุงรักษาเพื่อ
ลดการระบายมลสารจากการสันดาปท่ีไม่สมบูรณ์ของเครื่องยนต์ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 58 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. ด้านคุณภาพอากาศ (ต่อ) - จํากัดความเร็วรถขนส่งคนงาน รถขนส่งวัสดุ เครื ่องจักร และอุปกรณ์ในระยะก่อสร้างของ
โครงการตามกฎหมายกําหนด เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 

- เส้นทางการขนส่ง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
- กําหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันฝุ่นละออง เช่น หน้ากากป้องกันฝุ่นละอองอย่างเคร่งครัด - พื้นท่ีก่อสร้างของ

โครงการ 
- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

2. ด้านคุณภาพน้ำ - จัดให้มีห้องน้ำ ห้องส้วมท่ีถูกหลักสุขาภิบาลให้เพียงพอกับคนงานก่อสร้าง - พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ห้ามท้ิงขยะมูลฝอย สิ่งปฏิกูล วัสดุก่อสร้างและของเสียทุกชนิดลงรางระบายน้ำ - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - รวบรวมน้ำทิ้งจากกิจกรรมการก่อสร้างที่อาจปนเปื้อนคราบน้ำมันเข้าสู่ระบบท่อรวบรวมน้ำเสีย
ของโครงการ เพื่อนําไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ำเสียของโครงการต่อไป 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3. ด้านกากของเสีย - จัดเตรียมพื้นที่สําหรับกองเก็บเศษวัสดุจากการรื้อถอน และก่อสร้าง/ติดตั้งเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ไว้ภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีถังขยะรองรับมูลฝอยที่เกิดขึ ้นจากคนงานก่อสร้างวางไว้ในจุดที ่กําหนดในพื้นท่ี
โครงการ โดยเป็นถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด และมีจํานวนเพียงพอต่อปริมาณมูลฝอยท่ีเกิดขึ้น 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
 
 

- จัดให้มีคนงานรับผิดชอบในการรวบรวมขยะมูลฝอยไปยังจุดพักมูลฝอยของโครงการทุกวัน
เพื่อรวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปกําจัดต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดกฎระเบียบข้อบังคับ ไม่ให้คนงานก่อสร้างทิ้งขยะมูลฝอยในบริเวณอื่นๆ นอกเหนือจาก
จุดท่ีกําหนดไว้ เพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อยของพื้นท่ีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - รวบรวมเศษวัสดุก่อสร้างที่ใช้ประโยชน์ได้ นํากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่หรือขายให้แก่ผู้รับซ้ือ - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 59 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

4. ด้านเสียง - พิจารณาเลือกใช้เครื่องมือ/เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ ที่มีระดับเสียงไม่เกิน  85 เดซิเบล (เอ)  
ที่ระยะห่าง 15 เมตร หากมีระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) พิจารณาติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง
ตามความเหมาะสม 

- เครื ่องจักรที่ใช้ในการ
รื ้อถอนและก่อสร้าง/
ติดตั ้งเครื ่องจักรและ
อุปกรณ์ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- บํารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้ในการรื้อถอน และก่อสร้าง/ติดตั้งเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพดีตามแผนการบํารุงรักษา โดยให้มีการหล่อลื่นที่เพียงพออุปกรณ์ไม่
หลุดหลวม เพื่อลดการเกิดเสียงดังจากการเสียดสีของเครื่องจักร หรือการกระทบกระแทก
ของชิ้นส่วนอุปกรณ์ 

- เครื่องจักรท่ีใช้ในการ
รื้อถอนและก่อสร้าง/
ติดตั้งเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - หลีกเลี่ยงกิจกรรมก่อสร้าง/ติดตั ้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที ่ก่อให้เกิดเสียงดังในช่วงเวลา 
17.00-08.00 น. 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง เช่น ปล๊ักอุดหู และ ท่ีครอบหูอย่างเคร่งครัด - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

5. ด้านคมนาคม - จัดเตรียมเจ้าหน้าที่คอยอํานวยความสะดวกในการจราจร โดยเฉพาะบริเวณทางเข้า -ออก 
และจัดเตรียมพื้นที่จอดรถของคนงานก่อสร้าง รถขนส่งวัสดุและเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ ไว้
ภายในพื้นท่ีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ควบคุมดูแลไม่ให้มีการบรรทุกวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ น้ำหนักเกินกฎหมายกําหนด เพื่อป้องกัน
ความเสียหายที่จะเกิดกับผิวจราจร 

- เส้นทางขนส่งวัสดุและ
ถนนโครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จะต้องมีการผูกยึดวัสดุที่ขนส่งอย่างมั่นคงและแข็งแรง เพื่อมิให้มีส่วนใดส่วนหนึ่งของวัสดุท่ี
บรรทุกยื่นออกมาจนอาจกีดขวางการสัญจรได้ 

- เส้นทางขนส่งวัสดุและ
ถนนโครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ผู้รับเหมาต้องมีการอบรมพนักงานขับรถบรรทุกวัสดุก่อสร้าง และกําหนดให้ปฏิบัติตาม  
กฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 60 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

5. ด้านคมนาคม (ต่อ) - ผู้รับเหมาต้องวางแผนการใช้เส้นทางคมนาคมขนส่ง โดยหลีกเลี่ยงเส้นทางการขนส่งที ่มี
การจราจรหนาแน่นรวมถึงหลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุ/อุปกรณ์ ในช่วงเวลาเร่งด่วน (ช่วงเวลา 
06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) 

- เส้นทางขนส่งวัสดุ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จำกัดความเร็วรถยนต์ขณะวิ่งผ่านชุมชนไม่เกินกว่า 45 กิโลเมตร/ชั่วโมง และภายในพื้นท่ี
โครงการไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั ่วโมง และจัดระบบและทิศทางการจราจรในพื้นที่ก่อสร้าง
โครงการให้เหมาะสมเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ตรวจสอบสภาพรถที่ใช้ในงานรื้อถอนและก่อสร้าง/ติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ของโครงการตาม
คู่มือท่ีใช้ในการบํารุงรักษารถ เพื่อให้อยู่ในสภาพใช้งานได้ดีตลอดเวลา 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ติดป้ายระบุชื่อและเบอร์โทรศัพท์ติดต่อที่รถขนส่งวัสดุอุปกรณ์ก่อสร้าง และรถรับส่งคนงาน 
เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 

- รถรับส่งคนงานและรถ
ขนส่งวัสดุ เครื่องจักร
และอุปกรณ์ของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

6. การระบายน้ำและ 
การควบคุมน้ำท่วม 

- จัดเก็บกองวัสดุก่อสร้างและเศษขยะมูลฝอยให้เหมาะสม โดยไม่อยู่ใกล้กับรางระบายน้ำฝน
ภายในโครงการ รวมทั้งการดูแลขุดลอกรางระบายน้ำอย่างต่อเนื่องทุกสัปดาห์หรือตามความ
จำเป็น เพื่อป้องกันการกีดขวางทางระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วมขัง 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7. ด้านสังคมและเศรษฐกิจ - พิจารณาว่าจ้างแรงงานท้องถิ่นหรือในพื้นท่ีใกล้เคียง ท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมกับความต้องการ
ของโครงการเป็นอันดับแรก 

- ชุมชนใกล้เคียงพื้นท่ี
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนและช่องทางการรับเรื่องร้องเรียน เช่น โทรศัพท์ การแจ้ง
กับโครงการโดยตรง เป็นต้น พร้อมทั้งมีการประชาสัมพันธ์ช่องทางการรับเรื่องร้องเรียนให้
ชุมชนทราบ และจัดให้มีเจ้าหน้าที ่รับเรื่องร้องเรียน และประสานงานแก้ไขปัญหาเรื่อง
ร้องเรียนดังกล่าวดังรูปท่ี 5-2 

- พื้นท่ีโครงการและ
ชุมชนใกล้เคียง
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 61 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

7. ด้านสังคมและเศรษฐกิจ 
(ต่อ) 

- กําหนดระเบียบปฏิบัติสําหรับคนงานก่อสร้าง มิให้กระทําการใดๆ ที่จะก่อให้เกิดการรบกวน 
เดือดร้อนรําคาญ หรือความสูญเสียใดๆ ต่อชุมชนที่อยู่ใกล้เคียง ทั้งนี้ บริษัทผู้รับเหมาต้อง
เคร่งครัดในการตรวจสอบและมีบทลงโทษกรณีฝ่าฝืน 

- ชุมชนใกล้เคียงพื้นท่ี
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - สนับสนุนช่วยเหลือกิจกรรมต่าง ๆ ของชุมชนโดยรอบโครงการตามโอกาสและความหมาะสม - พื้นท่ีใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดเจ้าหน้าที ่ประชาสัมพันธ์ โดยเข้าพบปะชุมชน เพื่อให้ความรู้ข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับ
โครงการแก่หน่วยงานปกครองส่วนท้องถิ่น ผู้นำชุมชน และประชาชนในชุมชนใกล้เคียง 

- พื้นท่ีใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - แจ้งแผนการก่อสร้างที่ก่อให้เกิดเสียงดังให้ชุมชนหรือบริเวณจุดอ่อนไหวต่าง ๆ ทราบล่วงหน้า
ก่อนดำเนินการ 

- พื้นท่ีใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

8. ด้านอาชีวอนามัย  
และความปลอดภัย 

- การคัดเลือกบริษัทรับเหมาต้องพิจารณารายละเอียดด้านการจัดการความปลอดภัยในสัญญา
ว่าจ้างให้ครอบคลุมถึงการคุ้มครองความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยของคนงานท่ีปฏิบัติงาน
ภายในโครงการท่ีได้มาตรฐาน และสอดคล้องกับกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- โครงการต้องระบุในสัญญาว่าจ้างระหว่างโครงการ และบริษัทรับเหมาให้ครอบคลุมถึงการ
คุ ้มครองความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยของคนงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการและ
มาตรการด้านสิ่งแวดล้อม โดยกำหนดเป็นเงื่อนไขให้บริษัทรับเหมามีหน้าท่ีดังน้ี 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

• บริษัทรับเหมาจะเป็นผู้รับผิดชอบในการจัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน สำหรับคนงานที่จะเข้ามาปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องกับการ
ก่อสร้างในโครงการ ให้สอดคล้องตามกฎกระทรวงการจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยใน
การทำงาน บุคลากร หน่วยงาน หรือคณะบุคคลเพื่อดำเนินการด้านความปลอดภัยใน  
สถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2565 

   

• บริษัทรับเหมาจะเป็นผู้รับผิดชอบในการแจ้งผลการตรวจสุขภาพของคนงานก่อสร้าง  
ต่อโครงการก่อนเริ่มปฏิบัติงานภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

   



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 62 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

8. ด้านอาชีวอนามัย  
และความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีแผนงานด้านความปลอดภัยในการทำงานสำหรับงานก่อสร้างตามกฎกระทรวง 
กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2564 ประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์การจัดทำแผนงานด้านความปลอดภัยในการทำงาน
สำหรับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2552 และพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - มีการกั้นและแสดงแนวเขตพื้นที่ก่อสร้างของโครงการออกจากพื้นที่ข้างเคียงอย่างชัดเจน 
และกํากับดูแลให้คนงานก่อสร้างอยู่เฉพาะภายในพื้นท่ีท่ีกําหนดมิให้รุกล้ำหรือเข้าไปในพื้นท่ี
ท่ีไม่เกี่ยวข้องท่ีอาจก่อให้เกิดอันตรายได้ 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดสภาพแวดล้อมในการทํางานให้เหมาะสม เช่น มีแสงสว่าง และการระบายอากาศท่ี
เพียงพอรวมท้ังมีการจัดเก็บวัสดุจากการก่อสร้างและอุปกรณ์ต่างๆ ให้เป็นระเบียบเรียบร้อย
หลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานในแต่ละวัน 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีท่ีพักสําหรับคนงานและเวลาพักระหว่างการปฏิบัติงาน และควรจัดน้ำด่ืมท่ีสะอาดและ
เพียงพอไว้บริเวณท่ีพัก 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ผู้รับเหมาทุกคนต้องผ่านการอบรมและการรับรองผู้เข้าปฏิบัติงาน เพื่อคัดกรองบุคลากรที่มี
ทักษะและความตระหนักด้านความปลอดภัยฯ ในการทํางาน โดยผ่านระบบการอบรมความ
ปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมาของโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพติดตามการปฏิบัติงานของบริษัท

รับเหมาให้ปฏิบัติตามมาตรการท่ีโครงการกำหนดไว้ 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้ม ีการควบคุมความปลอดภัยและระงับเหตุฉ ุกเฉ ิน ประกอบด้วย กฎระเบียบ  
ความปลอดภัยในพื้นท่ี และการปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 63 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

8. ด้านอาชีวอนามัย  
และความปลอดภัย (ต่อ) 

- มีการอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตามคู่มือ และมาตรฐานว่าด้วยความ
ปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานให้กับคนงานก่อสร้างรับทราบก่อน
เริ่มปฏิบัติงาน เพื่อให้เกิดความปลอดภัยต่อตัวคนงานก่อสร้าง และพื้นท่ีข้างเคียง 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - มีการประชุมก่อนเริ่มงานทุกวัน เพื่อให้เกิดความเข้าใจในงานท่ีสอดคล้องกัน และได้รับทราบ
ปัญหา/อุปสรรคในการปฏิบัติงาน รวมถึงตรวจสภาพความพร้อมของคนงานก่อนลงมือ
ทํางาน 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดให้บริษัทผู้รับเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal 
Protective Equipment : PPEs) ให้เพียงพอและเหมาะสมกับคนงาน อย่างน้อยต้อง
ประกอบด้วยรองเท้านิรภัย หมวกนิรภัย แว่นนิรภัย และอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลท่ีเหมาะสมอื่น ๆ ตามลักษณะของงาน เช่น หน้ากากกันฝุ่นหรือผ้าปิดจมูกกันฝุ่น ปลั๊ก
อุดหูเพ่ือลดเสียงสําหรับผู้ท่ีทํางานในบริเวณที่มีเสียงดังหน้ากากเชื่อมกันแสงสําหรับช่างเชื่อม 
เป็นต้น และต้องกํากับดูแลให้มีการสวมใส่หรือใช้งานโดยเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการและ
พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดเตรียมยา และอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้นไว้ในพื้นที่โครงการให้พร้อม กรณีที่มีการ
บาดเจ็บหรือเจ็บป่วยเล็กน้อยของคนงาน หากจําเป็นให้ส่งไปยังโรงพยาบาลที่อยู่ใกล้เคียง
โดยเร็วท่ีสุด 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีระบบสัญญาณเตือนภัยในบริเวณพื้นท่ีก่อสร้างและพื้นท่ีท่ีมีความเข้มงวดในด้านความ
ปลอดภัย เช่น สัญญาณเตือนเกี่ยวกับเครน เป็นต้น 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - เครื่องจักรอุปกรณ์ท่ีใช้ในการรื้อถอนและก่อสร้าง/ติดตั้ง เครื่องจักรและอุปกรณ์ของโครงการ
ต้องได้รับการตรวจสอบก่อนเริ่มงานทุกวัน โดยต้องอยู่ในสภาพเรียบร้อยมีความสมบูรณ์
พร้อมใช้งานเพื่อป้องกันความผิดพลาดใด ๆ ท่ีอาจเกิดขึ้น 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 64 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

8.  ด้านอาชีวอนามัย  
และความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันการกระเด็น โดยใช้แผงกั้น ผ้าใบ หรือ ตาข่ายปิดกั้นหรือรองรับไว้ - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ผู้รับเหมาทุกคนต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย พื้นฐาน และเฉพาะงานว่าด้วย
เรื่องการใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลการตรวจสอบเครื่องมือเครื่องจักร การ
ผ่านเข้า-ออกโรงงาน และการปฏิบัติตามระบบขออนุญาตในการทํางาน 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดให้ผู้รับเหมาจัดทําบันทึกสถิติอุบัติเหตุสาเหตุ วิธีการแก้ไข และวิธีป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดให้ผู ้รับเหมาแจ้งชั่วโมงการทํางาน และรายงานสถิติอุบัติเหตุต่อเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยของโครงการเป็นประจําทุกวัน 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ห้ามไม่ให้คนงานเสพของมึนเมา หรือนํายาเสพติดเข้ามาในโรงงาน รวมถึงห้ามไม่ให้คนงาน
เล่นการพนัน ก่อการทะเลาะวิวาทลักทรัพย์ หรือทําลายทรัพย์สิน ซึ่งอาจก่อให้เกิดความ
เสียหายต่อบริษัทฯ ในกรณีท่ีมีการฝ่าฝืนต้องดําเนินการตามกฎหมายทันที 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ผู้รับเหมาทุกคนต้องปฏิบัติตามมาตรการควบคุมด้านสิ่งแวดล้อม ได้แก่  การคัดแยกขยะและ
ป้องกันการปนเปื้อนต่อสิ่งแวดล้อม 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงประจําพ้ืนท่ีก่อสร้างของโครงการตามท่ีกฎหมายกําหนด - พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ก่อนส่งมอบงาน บริษัทผู้รับเหมาต้องรื้อถอนสิ่งก่อสร้างต่างๆ ที่ติดตั้งเพื่อใช้ประกอบการ
ทํางาน หรือเศษวัสดุต่างๆ ออกจากพื้นท่ีโครงการท้ังหมด 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหายหรือเยียวยาในกรณีพิสูจน์ได้ว่าเกิดผลกระทบมาจาก
กิจกรรมการก่อสร้างของโครงการต่อคนงานก่อสร้างและประชาชน 

- พื้นท่ีก่อสร้างของ
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 65 

ตารางท่ี 5-2 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9. ด้านสาธารณสุข/สุขภาพ
อานามัย 

- พิจารณาเลือกใช้คนงานท่ีเป็นคนในท้องถิ่นหรือพื้นท่ีใกล้เคียงเป็นอันดับแรก - พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดส่งข้อมูลจํานวนคนงานก่อสร้างให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที ่ทราบ  เพื ่อเตรียม 
ความพร้อมในด้านการให้บริการสาธารณสุข 

- หน่วยงานสาธารณสุข
ใกล้เคียงพื้นท่ีโครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดให้บริษัทรับเหมาต้องดำเนินการให้คนงานทุกคนตรวจสุขภาพพื้นฐานก่อนเข้าทำงาน 
รวมถึงกำหนดมาตรการและแนวทางควบคุมโรคระบาด/โรคติดต่อโดยละเอียด 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - บริษัทรับเหมาต้องให้ความรู้และคำแนะนำกับคนงานในการป้องกันโรคระบาด/โรคติดต่อ 
จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันโรค ดูแล/รักษา รวมถึงรณรงค์ด้านสุขบัญญัติ โดยให้ความร่วมมือ
กับหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลภาวะความเจ็บป่วยให้กับคนงานก่อสร้าง และรถยนต์เพื่อใช้งาน 
ส่งต่อหรือลำเลียงผู้ป่วยหรือผู้ได้รับอุบัติเหตุในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินตลอดเวลา 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ปฏิบัติตามคำแนะนำและเงื่อนไขของหน่วยงานด้านสาธารณสุขในพื้นท่ีท่ีเกี่ยวข้องกับการป้องกัน
โรคตลอดระยะเวลาท่ีมีการก่อสร้าง 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ให้ความรู้และคำแนะนำแก่คนงานก่อสร้างในการดูแลสุขภาพตนเองเพื่อป้องกันโรคหรืออุบัติเหตุท่ี
จะเกิดขึ้น เพื่อลดจำนวนผู้ป่วยท่ีต้องเข้ารับบริการให้มีจำนวนน้อยลง 

- พื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

หมายเหตุ : บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด ต้องเป็นผูร้ับผิดชอบมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะกอ่สร้าง) โดยระบุเป็นเอกสารแนบท้ายสญัญาให้บริษัทรับเหมาต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มที่กำหนดอย่างเคร่งครัด 

 

 
  



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 การระบายมลพิษ 

จากปล่อง 

 

- ควบคุมค่าความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องต้องไม่เกินเกณฑ์มาตรฐาน
ของการระบายอากาศเสียจากปล่องตามค่ามาตรฐานฉบับล่าสุด และ/หรือมาตรฐานท่ีเข้มงวดท่ีสุด 
และอ ัตราการระบาย (Emission Loading) ต้องไม่เก ินเกณฑ์ที ่ ได ้ร ับการจัดสรรจากนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ระยอง โดยมีค่าอัตราการระบายมลพิษทางอากาศดังตารางที่ 5-6 

 

- ปล่องระบายอากาศ 

 

- ตลอดระยะดำเนินการ 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

1.2 ระบบควบคุมมลพิษ 
ทางอากาศ 

- ติดตั้งระบบรวบรวมและดักฝุ่นแบบถุงกรองเพื่อบําบัดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการดึงยืดลวด
แบบแห้ง (Dry Drawing Process) จํานวน 4 ชุด 

- กระบวนการดึงยึดลวดแบบแห้ง 
(Dry Drawing Process) 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ติดตั ้งระบบรวบรวมและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) เพื ่อบําบัด
มลพิษทางอากาศจากกระบวนการล้างวัตถุดิบ (Picking Process) และการชุบลวด (Plating 
Process) จํานวน 6 ชุด 

- กระบวนการล้างวัตถุดิบ 
(Picking Process) และการ 
ชุบลวด (Plating Process) 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ตรวจสอบการทํางานของระบบดักฝุ่นและหน่วยกําจัดไอระเหย (Wet Scrubber) ให้มีประสิทธิภาพดี
อยู่เสมอ อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง และจัดทําตารางเปลี่ยนเครื่องจักรและอุปกรณ์ตามอายุการใช้งาน
ของเครื่องจักรและอุปกรณ์ 

- ระบบดักฝุ่นและระบบบำบัด 
Wet Scrubber 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ตรวจเช็คสภาพการทํางานของระบบเบื้องต้นประจําวัน เช่น ตรวจสอบกระแสไฟ ค่า pH การทํางาน
ของปั้มน้ำสเปรย์ ตรวจสอบชุดมิเตอร์ ดูดอากาศ เป็นต้น 

- ระบบดักฝุ่นและระบบบำบัด 
Wet Scrubber 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดทําแผนการตรวจสอบและซ่อมบํารุงประจําปี รวมทั้งมอบหมายให้บริษัทรับเหมาที่มีความ
ชํานาญเข้ามาให้การดูแลระบบเป็นประจํา อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ระบบดักฝุ่นและระบบบำบัด 
Wet Scrubber 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - หากระบบดักฝุ่นและหน่วยกําจัดไอระเหย (Wet Scrubber) เกิดการชํารุดหรือขัดข้อง โครงการจะ
หยุดการผลิตส่วนท่ีเกี่ยวข้อง และดําเนินการแก้ไขทันที พร้อมท้ังหาสาเหตุท่ีเกี่ยวข้องจนไม่สามารถ
ทํางานได้ ถ้าแก้ไขไม่ได้ให้หยุดดําเนินการผลิตเพื่อทําการซ่อมแซม 

- ระบบดักฝุ่นและระบบบำบัด 
Wet Scrubber 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1.2 ระบบควบคุมมลพิษ 
ทางอากาศ (ต่อ) 

- กรณีที่พบว่าค่าความเข้มข้นของมลพิษที่ระบายจากปล่องของโครงการมีค่าเกินกว่าที่กําหนดไว้ใน
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการจะหยุดกิจกรรมท่ีเป็นแหล่งกําเนิดมลพิษ
ทางอากาศท่ีเกี่ยวข้องทันที และต้องทําการแก้ไขให้เรียบร้อยก่อนกลับมาดําเนินการผลิตต่อไป 

- กระบวนการผลิตของโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณ์ควบคุมสารมลพิษทางอากาศให้อยู่ในสภาพเรียบร้อยอยู่เสมอ - ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้ทําคู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบและดูแลระบบบําบัดมลพิษทางอากาศไว้ประจําพื้นท่ี
ปฏิบัติงาน 

- ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

1.3 ผู้ควบคุมระบบบำบัด
มลพิษทางอากาศ 

- จัดให้มีพนักงานที่มีความรู้และประสบการณ์ในการควบคุมระบบมลพิษทางอากาศ ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2545 เป็นผู้ควบคุมดูแลระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ ทําหน้าท่ี
ตรวจสอบประสิทธิภาพ และบํารุงรักษาระบบบําบัดมลสารทางอากาศ และเป็นไปตามกฎหมายอื่น
ท่ีเกี่ยวข้องด้วย 

- ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

2. ระดับเสียง 
2.1 การควบคุมเสียงจาก

แหล่งกำเนิด 

 
- กําหนดให้ควบคุมการทํางานของเครื่องจักรด้วยระบบอัตโนมัติ 

 
- พื้นท่ีส่วนการผลิต 

 
- ตลอดระยะดำเนินการ 

 
- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 
 - พิจารณาเลือกใช้เครื่องจักร/อุปกรณ์ท่ีมีระดับเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ท่ีระยะห่าง 1 เมตร จาก

เครื่องจักร/อุปกรณ์ หากมีระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) พิจารณาติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียงตาม
ความเหมาะสม 

- พื้นท่ีส่วนการผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ตรวจสอบบํารุงรักษาเครื่องจักรในโรงงานตามระยะเวลาท่ีระบุในข้อกําหนดของอุปกรณ์ต่างๆ - พื้นท่ีส่วนการผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

2.2 การป้องกันที่ตัวกลาง 
(Pathway) 

- กําหนดเขตที่มีเสียงดังรอบพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) และให้เตรียมอุปกรณ์
ป้องกันเสียงส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่ทํางานในพื้นที่ที่มีเสียงดังอย่างเพียงพอ และหากพนักงานเข้า
ไปทํางานในบริเวณดังกล่าวต้องสวมใส่เครื่องป้องกันเสียง เช่น ปลั้กลดเสียงท่ีครอบหูลดเสียง เป็นต้น 

- พื้นท่ีส่วนการผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

2.2 การป้องกันที่ตัวกลาง 
(Pathway) (ต่อ) 

- ทําสัญลักษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดังโดยต้องให้พนักงานใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะปฏิบัติงาน - พื้นท่ีส่วนการผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

2.3 การป้องกันต่อผู้รับเสียง - จัดทํา Noise Contour Map ในพื้นที่ส่วนการผลิต และมีการทบทวนการทําแผนที่เส้นระดับเสียง 
(Noise Contour Map) ทุกๆ 3 ปี 

- พื้นท่ีส่วนการผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leg 24 ชั่วโมง) ท่ีริมรั้วโครงการ ให้มีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ - ริมรั้วโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3. คุณภาพน้ำ      
3.1 ระบบรวบรวมน้ำเสีย - กำหนดให้ระบบระบายน้ำเสียของโครงการแยกกับระบบระบายน้ำฝนโดยเด็ดขาด เพื่อป้องกันการ

ปนเปื้อนของน้ำเสียลงรางระบายน้ำฝน 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดให้เก็บสารเคมีและกากของเสียท้ังหมดในอาคารท่ีมีหลังคาปกคลุมเพ่ือป้องกันน้ำฝนชะล้าง
สารพิษลงสู่รางระบายน้ำฝน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3.2 น้ำเสียจากสํานักงาน - น้ำเสียที่เกิดจากสํานักงานและโรงอาหาร ปริมาณ 72.55 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะบําบัดด้วยถังบําบัด
น้ำเสียแบบสําเร็จรูปและถังดักไขมัน ตามลําดับ ให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์คุณภาพน้ำทิ้งตามประกาศการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรมก่อนระบายเข้าสู ่ระบบรวบรวมน้ำเสียของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ระยอง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีการดูแลทําความสะอาดถังบําบัดน้ำเสียสําเร็จรูป โดยการสูบกากตะกอนออกไปกําจัดอย่าง
สม่ำเสมอ 

- ถังบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูป - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีการตรวจสอบและดูแลท่อน้ำเสียอย่างสม่ำเสมออยู่ในสภาพไม่รั่วซึมไม่มีการสะสมของ  
สิ่งปฏิกูลลงสู่รางระบายน้ำฝน 

- ท่อน้ำเสียและรางระบายน้ำฝน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 69 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

3.2 น้ำเสียจากสํานักงาน (ต่อ) - จัดให้มีถังพักน้ำทิ้ง No. 2 (Holding Tank No. 2) ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรวบรวมน้ำทิ้งหลัง
ผ่านการบำบัดจากถังบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูป ซึ่งเก็บน้ำทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนระบายลงสู่
ระบบรวบรวมน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3.3 น้ำเสียจาก 
กระบวนการผลิต 

- จัดให้มีระบบบําบัดน้ำเสียทางเคมี ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบําบัดน้ำเสียจากกระบวนการ
ผลิตปริมาณ 740.55 ลูกบาศก์เมตร/วัน ก่อนระบายน้ำที ่ผ่านการบําบัดแล้วลงสู่ ถังพักน้ำท้ิง 
(Holding Tank) ขนาด 750 ลูกบาศก์เมตร น้ำทิ้งที่ผ่านการบําบัดจะถูกระบายลงสู่ระบบรวบรวม
และระบบบําบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งจากถังพักน้ำทิ้ง (Holding Tank) ของโครงการ ให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์คุณภาพ
น้ำทิ้งตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปใน
การระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรมก่อนระบายเข้าสู่ระบบรวบรวม
น้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีถังพักน้ำทิ ้ง No. 1 (Holding Tank No. 1) ขนาด 750 ลูกบาศก์เมตร เพื ่อรองรับและ
จัดเก็บน้ำทิ้งหลังผ่านการบำบัดแล้ว และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ้งตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กรณีที่น้ำทิ้งที ่ผ่านการบำบัดแล้วมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของน้ำทิ้งตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม จะต้องทำการรวบรวมไปยังถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน 
(Emergency Tank) ขนาด 750 ลูกบาศก์เมตร สามารถรองรับปริมาณน้ำทิ้งได้ ไม่น้อยกว่า 1 วัน 
เพื่อส่งกลับไปบำบัดอีกครั้งที่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

3.4 การควบคุมและตรวจสอบ
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

- น้ำทิ้งจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่ไม่มีการปนเปื้อนให้รวบรวมไปยังระบบระบายน้ำฝนของ
โครงการ 

- ระบบระบายน้ำฝนของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - หมั่นตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณ์/เครื่องจักรที่ใช้ในระบบบําบัดน้ำเสียและระบบท่อส่งน้ำท้ิง
ให้สามารถทํางานได้อย่างมีประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนดชนิด
และขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปล่อยของเสียมลพิษหรือสิ่งใด ๆ ที่มีผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม กำหนดคุณสมบัติของผู้ควบคุมดูแล ผู้ปฏิบัติงานประจำ และหลักเกณฑ์การขึ้นทะเบียนผู้
ควบคุมดูแล สำหรับระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2554 และประกาศเพิ่มเติมท่ี
เกี่ยวข้อง 

- ระบบบำบัดน้ำเสียของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ติดตั้งเครื่องตรวจวัด EC/TDS Online (Electric Conductivity/Total Dissolve Solid) และ pH 
Meter Online บริเวณถังพักน้ำท้ิง No. 1 ของโครงการ ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดของน้ำท่ีผ่านการ
บําบัดไม่อยู่ในช่วงคุณภาพน้ำท้ิงท่ีนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กําหนดไว้ ผู้ดูแลระบบจะต้อง
หยุดระบายน้ำออกนอกโครงการ และส่งน้ำที่ผ่านระบบบําบัดเข้าสู่ถังพักน้ำฉุกเฉิน (Emergency 
Tank) ขนาด 750 ลูกบาศก์เมตร และทําการแก้ไขระบบบําบัดน้ำเสียทางเคมี ให้สามารถใช้งานได้
ตามปกติ ก่อนสูบน้ำท้ังหมดกลับเข้าระบบบําบัดน้ำเสียทางเคม ีเพื่อทําการบําบัดใหม่อีกครั้ง 

- ถังพักน้ำท้ิง (Holding Tank) - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - เก ็บต ัวอย ่างน ้ำจากถ ั งพ ักน ้ำท ิ ้ ง  (Holding Tank) เด ือนละ 1 คร ั ้ ง  ( โดย Third Party)  
ซ่ึงพารามิเตอร์ท่ีตรวจวัด ได้แก่ pH, Temperature, Color & Odor, Chloride, BOD, COD, TSS, 
TDS, TKN, Oil & Grease, Iron, Copper, และ Zinc 

- ถังพักน้ำท้ิง (Holding Tank) - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3.5 อื่นๆ - ประสานงานกับนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพื่อยืนยันความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ได้แก่ ระบบจ่ายน้ำประปา และระบบบําบัดน้ำเสีย
ว่าสามารถรองรับการพัฒนาโครงการได้อย่างเพียงพอ โดยมีเอกสารรับรองการให้บริการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

4. การใช้น้ำ - โครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง มาใช้งานสูงสุดประมาณ 958.4 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีถังสำรองน้ำประปาขนาด 1,768 ลูกบาศก์เมตร เพื่อสำรองน้ำไว้ใช้ในกระบวนการผลิตใน
กรณีฉุกเฉินท่ีนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง หยุดจ่ายน้ำประปา 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

5. การคมนาคม - กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด เพื่อเป็นการ
ป้องกันอุบัติเหตุท่ีอาจเกิดขึ้น 

- เส้นทางขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่คอยอํานวยความสะดวกและจัดระเบียบการจราจร บริเวณทางเข้าออกจากพื้นท่ี
โครงการ 

- บริเวณทางเข้า-ออกพื้นท่ี
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ติดตั้งป้ายสัญลักษณ์หรือเครื่องหมายจราจรและบำรุงรักษาป้ายสัญลักษณ์หรือเครื่องหมายจราจรให้
สามารถมองเห็นได้ชัดเจน บริเวณเส้นทางเดินรถภายในโครงการและจุดเข้า-ออกของโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการและ
บริเวณทางเข้า-ออกโครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถในเรื่องต่างๆ เกี่ยวกับการขนส่ง ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน ขั้นตอนการปฏิบัติการฉุกเฉินข้อกําหนด กฏ และระเบียบท่ีเกี่ยวข้อง 

- พนักงานขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดให้มีแผนการตรวจสอบสภาพรถและซ่อมบํารุงอย่างสม่ำเสมอ - รถขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้าและวัตถุดิบขณะวิ่งผ่านชุมชนไม่เกินกว่า 45 กิโลเมตร/ชั่วโมง และ
ภายในพื้นท่ีโครงการไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง 

- ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี ้ระยอง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - รถขนส่งจะต้องมีวัสดุคลุมปกปิดอย่างมิดชิด เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายและเศษวัสดุร่วงหล่นลงสู่ถนน - รถขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - หลีกเลี่ยงการขนส่งในชั่วโมงเร่งด่วน (06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) และพิจารณาถึง
เส้นทางในการขนส่งที ่ไม่ก่อให้เกิดปัญหาด้านการจราจรและความเดือดร้อนรําคาญแก่ชุมชน
โดยรอบพื้นท่ีโครงการ 

- เส้นทางขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 72 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

5. การคมนาคม (ต่อ) - ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกให้เป็นไปตามมาตรฐานหรือกฎหมาย เพื่อป้องกันความเสียหายของพื้น  
ผิวจราจร 

- รถขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กําหนดให้ติดเบอร์ติดต่อของโครงการไว้ที่รถขนส่งเพื่อเป็นช่องทางการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายัง
โครงการ 

- รถขนส่ง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

6. การระบายน้ำและป้องกัน - จัดให้มีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบระบายน้ำเสียโดยเด็ดขาด - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - น้ำท่วม น้ำฝนและน้ำหลากจากบริเวณพื้นที่ไม่ปนเปื้อน เช่น น้ำฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของ
อาคาร เป็นต้น จะไหลลงสู่รางระบายน้ำฝนของโครงการ ก่อนระบายลงรางระบายน้ำของนิคมฯ 
ต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำกับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจอุดตันในรางระบายน้ำภายในพื้นที่โครงการ
รวมท้ังกำหนดแผนการทำความสะอาดและเก็บกวาดรางระบายน้ำฝนท้ังโครงการอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7. การจัดการของเสีย     
7.1 มาตรการทั่วไป - จัดเตรียมถังรองรับขยะแยกประเภทไว้ 3 ประเภท คือ ขยะท่ัวไป ขยะรีไซเคิล และขยะอันตราย ซ่ึง

จะนําไปวางตามจุดต่างๆ อย่างเพียงพอ 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

 - เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิดและสามารถขนถ่าย
ได้สะดวกก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ขยะมูลฝอยรีไซเคิลที่เก็บรวบรวมได้จากโครงการ ควรนํากลับมาใช้ประโยชน์ให้มากที่สุด หรือเก็บ
รวบรวมไว้เพ่ือให้บริษัทท่ีรับซ้ือมาเก็บรวบรวมต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ส่งเสริมการนําหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย ได้แก่ การลดการเกิดของเสียท่ี
แหล่งกําเนิด (Reduce) การนําของเสียกลับมาใช้ใหม่ (Reuse) และการปรับปรุงคุณภาพของเสีย
เพื่อนํากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 73 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

7.1 มาตรการทั่วไป (ต่อ) - การจัดการขยะมูลฝอยต้องดำเนินการตามพระราชบัญญัติการสาธารณสุข (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2550 
และการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมต้องดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 
และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ระบบเอกสารกำกับการขนส่งของเสียอันตราย พ.ศ. 2547 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ปฏิบัติตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 79/2554 เรื่องวิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการจัดการ
กากอุตสาหกรรม มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลท่ีเกิดขึ้นในนิคมอุตสาหกรรม ดังน้ี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 • การจัดการกากอุตสาหกรรม ต้องปฏิบัติตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่กระทรวงอุตสาหกรรม
กำหนดเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและส่งรายงานประจำปีให้สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ภายในวันท่ี 1 มีนาคมของปีถัดไป 

   

 • การจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลต้องปฏิบัติตามกฎหมายว่าด้วยการสาธารณสุข และส่งรายงาน
ประจำปีให้สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ภายในวันท่ี 1 มีนาคมของปีถัดไป 

   

 - จัดให้มีพื้นที่เก็บของเสียที ่มีหลังคาปกคลุมเพื ่อเก็บกักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากราชการมารับไปกําจัดต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ควบคุมและดูแลพนักงานจัดเก็บและขนส่งกากของเสียไปกําจัดให้ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวัง 
ไม่ให้เกิดการตกค้างหรือตกหล่นของกากของเสียภายในบริเวณโรงงานและระหว่างการขนส่ง และ
ต้องเป็นไปตามข้อกำหนดของกฎหมาย 

- พนักงานจัดเก็บและขนส่งกาก
ของเสีย 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - โครงการเลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีมาตรฐานในการ
ดำเนินงานเป็นท่ียอมรับ และได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีระบบการตรวจสอบ (Audit) ผู้รับกำจัด ก่อนเลือกใช้บริการเพื่อให้มั่นใจได้ว่าผู้รับกำจัดให้มี
มาตรฐานในการดำเนินการได้อย่างแท้จริง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

7.1 มาตรการทั่วไป (ต่อ) - กําหนดให้โครงการจัดทําเอกสารกํากับการขนส่ง (Manifest System) ให้กับผู้รับกําจัดและผู้ขนส่ง
ก่อนท่ีจะนําของเสียดังกล่าวออกจากพื้นท่ีโครงการ และโครงการต้องแจ้งรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด 
ปริมาณ และ ชื่อผู้บําบัดโดยวิธีการส่งข้อมูลทางสื่ออิเล็กทรอนิกส์ ( Internet) ไปยังกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตามแบบการแจ้งที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - พิจารณาเลือกผู้รับขนส่งกากของเสียอันตรายที่มีระบบติดตามขนส่งด้วยระบบจีพีเอส (GPS) และ
ต้องเป็นผู้ขนส่งท่ีได้ลงทะเบียนและได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อให้มั่นใจว่าของเสีย
ของโครงการ ได้ขนส่งไปที่สถานีที่รับกำจัดและมีการกำจัดอย่างถูกต้อง ตามที่ระบุในเอกสารกำกับการ
ขนส่ง (Manifest Form) 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7.2 ของเสียจากอาคาร
สํานักงาน 

- จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ ขยะมูลฝอยท่ัวไป ขยะมูลฝอยท่ีสามารถนำกลับมาใช้
ประโยชน์ได้ และขยะมูลฝอยอันตรายจากสํานักงาน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ขยะมูลฝอยทั่วไปประมาณ 131.49 ตัน/ปี ส่วนใหญ่ประกอบด้วย เศษอาหารจากโรงอาหาร  
เศษกระดาษและพลาสติกที่ไม่สามารถนํากลับไปใช้ประโยชน์ได้ทางโครงการได้จัดเตรียมถังรองรับ
ขยะซ่ึงจะนําไปวางบริเวณต่างๆ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับ
ไปกําจัด 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ขยะมูลฝอยที่สามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้ประมาณ 58.88 ตัน/ปี เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และ
พลาสติก เป็นต้น โครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิลวางอยู ่บริเวณอาคาร ต่างๆ  
เพื่อรวบรวมและคัดแยกอีกครั้งก่อนติดต่อให้ผู้รับซ้ือมารับเพ่ือนํากลับไปใช้ประโยชน์ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ขยะมูลฝอยอันตรายประมาณ 5.89 ตัน/ปี เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่ายไฟฉาย แบตเตอรี่  
ที่เสื่อมสภาพ สายไฟฟ้า และหมึกพิมพ์ เป็นต้น โดยโครงการกําหนดให้มีการเลือกใช้อุปกรณต์่างๆ 
ที่สามารถใช้ซ้ำได้ รวมทั้งกําหนดให้มีการคัดแยกขยะอันตรายตั้งแต่แหล่งกําเนิดอย่างชัดเจน 
จากนั้นจะรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารจนมีปริมาณมากพอ จึงติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปกําจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด  



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

7.3 ของเสียจาก 
กระบวนการผลิต 

- วัสดุที่ไม่ใช้แล้วของโครงการ จะรวบรวมเก็บไว้ภายในพื้นที่จัดเก็บขยะและกากของเสีย และให้
ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 
2548 และกฎหมายอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง ดังน้ี 
ของเสียอันตรายและของเสียไม่อันตราย จัดเก็บไว้ภายในพ้ืนท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการท่ีมีการ
จัดแบ่งประเภทไว้อย่างชัดเจน ก่อนให้ติดต่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
กำจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการ หรือนำไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีการอื่น ๆ ตามท่ีได้รับอนุญาต ต่อไป 
ของเสียไม่อันตราย ได้แก่  
• บรรจุภัณฑ์กระดาษ ประมาณ 160 ตัน/ปี 
• พลาสติก ประมาณ 180 ตัน/ปี 
• ไม้พาเลท ประมาณ 80 ตัน/ปี 
• เศษเหล็ก ประมาณ 4,380 ตัน/ปี 
• ซิลิกาเจลเสื่อมสภาพ ประมาณ 40 ตัน/ปี  
ของเสียอันตราย ได้แก่  
• กรดเสื่อมสภาพ ประมาณ 11,600 ตัน/ปี 
• สารหล่อลื่นเสื่อมสภาพ ประมาณ 3,000 ตัน/ปี 
• บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน ประมาณ 180 ตัน/ปี 
• ตะกอนจากกระบวนการผลิต ประมาณ 350 ตัน/ปี 
• ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประมาณ 20 ตัน/ปี 
• แบตเตอรี่ ประมาณ 20 ตัน/ปี 
• ทราย ประมาณ 20 ตัน/ปี 
• น้ำปนเปื้อนสารเคมี ประมาณ 30 ตัน/ปี 
• สารหล่อลื่นชนิดผงเสื่อมสภาพ (ผงสบู่) ประมาณ 80 ตัน/ปี 
• อิฐทนไฟ ประมาณ 40 ตัน/ปี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

7.3 ของเสียจาก 
กระบวนการผลิต (ต่อ) 

ของเสียจากระบบสาธารณูปโภค ได้แก่ 
•  กากตะกอนจากการบำบัดน้ำเสีย ประมาณ 600 ตัน/ปี 
• ถุงฝุ่นกรอง Dust Collector ประมาณ 10 ตัน/ปี 

   

 - แผงเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์อื่น ๆ ที่ชํารุดหรือหมดอายุการใช้งาน โดยส่งกําจัดอย่างถูกต้องตาม
กฎหมายกําหนด หรือวิธีการอื่น ๆ เช่น ดําเนินการส่งคืนให้แก่บริษัทผู้ผลิตหรือผู้ที่ได้รับอนุญาต
ตามกฎหมาย เพื่อนําไปรีไซเคิล 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้ม ีเจ ้าหน้าที ่ผ ู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนดชนิดและขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปล่อยของเสีย
มลพิษ หรือสิ่งใด ๆ ที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม กำหนดคุณสมบัติของผู้ควบคุมดูแล ผู้ปฏิบัติงาน
ประจำ และหลักเกณฑ์การขึ้นทะเบียน ผู้ควบคุมดูแล สำหรับระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ 
(ฉบับท่ี 2) พ.ศ. 2554 และประกาศเพิ่มเติมท่ีเกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

8. เศรษฐกิจ-สังคม 
8.1 แผนงานด้านความ

รับผิดชอบต่อสังคม 

 

- โครงการจะต้องจัดทำแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม (CSR) โดยในแผนงานกำหนดให้มีการระบุ
รายละเอียดระดับกิจกรรมหรือโครงการให้ชัดเจน ขั ้นตอน ผู ้รับผิดชอบ ระยะดำเนินการให้
ครอบคลุมชุมชนโดยรอบพื้นท่ีโครงการในรัศมี 0-3 และ 3-5 กิโลเมตร 

 

- พื้นท่ีโครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

 

- ตลอดระยะดำเนินการ 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ทำการประเมินผลการดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ประจำปีเพื่อสะท้อนการยอมรับต่อโครงการและ
ประเมินประสิทธิภาพของแผนงานชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ โดยนำผลการสำรวจความคิดเห็นของ
ชุมชน ผู้นำชุมชน และตัวแทนหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง ซ่ึงโครงการดำเนินการเป็นประจำทุกปีในมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาเป็นข้อมูลร่วมในการพิจารณาประเมินผลการดำเนินงาน 

- พื้นท่ีโครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - พิจารณาปรับปรุงแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม (Corporate Social Responsibility; CSR) ของ
โครงการ เพื่อให้กิจกรรมท่ีเกิดขึ้นมาจากความต้องการของชุมชนโดยรอบพื้นท่ีโดยแท้จริง 

- พื้นท่ีโครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

8.2 แผนการประชาสัมพันธ์
และชุมชนสัมพันธ์ 

- พิจารณารับแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติเหมาะกับตําแหน่งเข้าทํางานในโครงการเป็นอันดับแรก - ชุมชนรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - มีแผนการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการดําเนินงานของโครงการ และเปิดโอกาสให้หน่วยงานราชการ
ในท้องถิ่น ผู้นําชุมชน และประชาชนผู้สนใจทั่วไปได้เข้าเยี่ยมชม 

- ชุมชนรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - มีแผนชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนกิจกรรมต่างๆของชุมชน เช่น การส่งเสริมด้านการศึกษา
เกี่ยวกับทุนการศึกษา การเข้าร่วมกิจกรรม หรือประเพณีของชุมชน เป็นต้น 

- ชุมชนรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ให้ความร่วมมือกับนิคมฯ และหน่วยงานของรัฐในการดูแลความสงบ เรียบร้อยของโครงการ - ชุมชนรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - เผยแพร่ข้อมูลข่าวสารของโครงการอย่างสม่ำเสมอผ่านสื่อต่างๆ เช่น หนังสือพิมพ์ท้องถิ่น วิทยุท้องถิ่น 
ป้ายประชาสัมพันธ์ เสียงตามสายของชุมชน เอกสารประชาสัมพันธ์ เป็นต้น โดยประชาสัมพันธ์
อย่างน้อยทุก 6 เดือน 

- ชุมชนรอบโครงการ 
 

 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - แจ้งข่าวสารและชี้แจงข้อมูลการดําเนินโครงการในวาระการประชุม ประจําเดือนของอําเภอ ตําบล 
และ/หรือการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมโดยประชาสัมพันธ์
อย่างน้อยทุก 6 เดือน 

- ชุมชนรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดกิจกรรมเยี่ยมชมโครงการ โดยเน้นคนในท้องถิ่นและหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง รวมท้ังประเมินผลการ
เยี่ยมชมโครงการเป็นประจําอย่างน้อย ปีละ 1 ครั้ง 

- ชุมชนรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดตั้งทีมเจ้าหน้าที่ของโครงการการลงพื้นที่เพื่อประชาสัมพันธ์ ติดตามเฝ้าระวัง และรับเรื ่อง
ร้องเรียนความเดือดร้อนรําคาญท่ีเกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

8.3 แผนปฏิบัติการกรณีมี
เรื่องร้องเรียนจากชุมชน 

- จัดให้มีการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชนท่ีอยู่โดยรอบพื้นท่ีโครงการท่ีได้รับผลกระทบจากการดําเนิน
โครงการ เพื่อรับทราบและดําเนินการแก้ไขปัญหาต่างๆ ท่ีเกิดขึ้น (ดังรูปท่ี 5-2) 

- พื ้นที ่โครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ ข้อร้องเรียน และการดำเนินการแก้ไข/ตอบกลับข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นสรุป
เป็นรายงานผ่านทางผู้นำชุมชนตามความเหมาะสม 

- พื ้นที ่โครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 78 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

8.3 แผนปฏิบัติการกรณีมี
เรื่องร้องเรียนจากชุมชน 
(ต่อ) 

- กรณีที่พบว่าสาเหตุของปัญหาการร้องเรียนเรื่องสิ่งแวดล้อมมีสาเหตุมาจากการดำเนินการของ
โครงการโดยตรง บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด  จะเป็นผู ้ร ับผิดชอบชดเชย
ค่าเสียหายท่ีเกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบตามแนวทางการแก้ไขปัญหา 

- พื ้นที ่โครงการและชุมชนรอบ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

    

9.1 ความปลอดภัยทั่วไป - ดำเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างชัดเจนให้เป็นไปตามแนวทางระบบ 
การจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยหรือมาตรฐานอื่น ๆ ท่ีเหมาะสม 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - แต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน รวมท้ัง
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการทำงาน ตามท่ีกฎหมายกำหนดและประกาศให้เป็นท่ีรับทราบโดยท่ัวถึง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - พิจารณาทบทวนและกำหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยประจำปี เพื่อนำไปสู่การ
ดำเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดผู้รับผิดชอบและหน้าที่ในการตรวจความปลอดภัยในการทำงาน ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ 
ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยในพื้นที ่รับผิดชอบทุกวันและเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน
วิชาชีพ ทำหน้าท่ีตรวจสอบท้ังพื้นท่ีโรงงานโดยดำเนินการทุกสัปดาห์ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดระบบขออนุญาตเข้าทำงาน (Work Permit System) ในพื้นที่ที่เสี่ยงต่อการเกิดอันตรายท่ี
รุนแรง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ปฏิบัติตามกฎหมายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่เกี่ยวข้องทั้งหมดที่เกี่ยวกับกิจการของ
โครงการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดทำคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงาน
ที่ปลอดภัย เช่น การใช้เครื่องมืออุปกรณ์ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล กฎความปลอดภัยเรื่องต่าง ๆ เป็นต้น รวมทั้งจัดกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน อาทิ จัดทำโปสเตอร์ ข้อมูลใหม่ด้านความปลอดภัย เป็นต้น 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 79 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9.1 ความปลอดภัยทั่วไป (ต่อ) - การเข้าไปทำงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงต่อการสัมผัสเสียงดัง ความร้อนและสารเคมีให้สวมอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้ถูกต้องเหมาะสมกับลักษณะงานทุกครั้ง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดให้มีการจัดเก็บสารเคมีภายในอาคารเก็บสารเคมี โดยมีการจัดการเป็นไปตามที่กฎหมาย
กำหนด เช่น มีคันคอนกรีตล้อมรอบบริเวณเก็บสารเคมีท่ีเป็นของเหลว เป็นต้น  

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.2 การอบรม 
 

- จัดอบรม/ให้ความรู้ทางด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างเหมาะสม และเพียงพอกับ
ลักษณะงานแก่พนักงาน อาทิ 
• การเก็บรักษา การขนถ่ายและเคลื่อนย้ายวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ สารเคมี และกากของเสีย 
• ข้อกำหนดและกฎเกณฑ์การทำงานในพ้ืนท่ีที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดอันตราย 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีทำงาน 
• การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.3 การตรวจสุขภาพ - จัดให้มีโปรแกรมตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงานและหลังจากทำงานแล้วปีละ 1 ครั้ง รวมท้ัง
จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติ
ของผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมระบุอายุ
ของพนักงานท่ีทำงานในพื้นท่ีน้ัน และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังสัมผัสสิ่งคุกคาม
สุขภาพกับฐานข้อมูลด้วย 

- พนักงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กรณีท่ีผลการตรวจสุขภาพพนักงานพบว่ามีความผิดปกติสืบเน่ืองจากการทำงาน โครงการต้องดำเนินการ
ตรวจซ้ำโดยให้แพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์หรือแพทย์เฉพาะทางทำการวินิจฉัยและระบุสาเหตุของความ
ผิดปกติดังกล่าวและให้ข้อแนะนำเพิ่มเติม และโรงงานจะต้องนำข้อเสนอแนะไปปฏิบัติ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 80 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9.3 การตรวจสุขภาพ (ต่อ) - กรณีที่สรุปได้ว่าพนักงานมีผลการตรวจสุขภาพมีแนวโน้มของการผิดปกติจากการทำงานโดยการ
วิเคราะห์จากแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ โครงการจะดำเนินการดังน้ี 

- พนักงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 (1)  พิจารณาหมุนเวียน/สับเปลี่ยนพนักงานไปทำงานในพื้นที่ที่ไม่มีความเสี่ยงด้านสุขภาพตาม
คำแนะนำของแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

(2)  ดำเนินการตรวจซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์และปฏิบัติตามข้อเสนอแนะของแพทย์โดย
เคร่งครัด 

   

 (3)  เฝ้าระวังอย่างต่อเนื ่องหรือดำเนินการรักษาพนักงานจนปกติจึงจะพิจารณาให้กลับเข้ามา
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีเดิม 

(4)  หากผลการประเมินสุขภาพพนักงานไม่สามารถเข้าทำงานในพื้นที่เดิมได้ ให้มีการพิจารณา
พื้นท่ีปฏิบัติงานของพนักงานให้เหมาะสมกับสุขภาพของพนักงงาน 

   

 - จัดให้มีกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน เช่น การออกกำลังกาย การให้ความรู้ด้านโภชนาการ 
เป็นต้น 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดทำสมุดสุขภาพประจำตัวพนักงานเพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลตรวจสุขภาพ สำหรับใช้เป็นฐานข้อมูล
ในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพท่ีเกิดขึ้นจากการทำงาน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - นำส่งพนักงานที่เกิดการเจ็บป่วยเข้ารับการรักษายังสถานบริการสุขภาพหากเกินขีดความสามารถของ
ห้องพยาบาลของโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กรณีท่ีผลการตรวจสุขภาพพนักงานมีความผิดปกติและพิสูจน์ได้ว่าผลการตรวจสุขภาพท่ีผิดปกติน้ันมา
จากการทำงาน ให้โครงการปฏิบัติตามกฎหมายกองทุนเงินทดแทน เพื่อชดเชยเยียวยาให้แก่พนักงาน
โดยทันที 

- พนักงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.4 อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

- โครงการมีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและความเสี่ยง เพื่อกำหนดประเภทอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 81 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9.4 อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล (ต่อ) 

- ติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่ต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ 
เพื่อให้พนักงานและผู้ท่ีจะเข้าไปในบริเวณดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมี
จำนวนเพียงพอ รวมท้ังการดูแลตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพและจัดเตรียมอุปกรณ์
สำรองไว้อย่างเพียงพอเสมอ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เป็นอันตราย ความสำคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล วิธีการใช้งานและถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.5 เสียง - ซ่อมบำรุงและปรับแต่งเครื่องจักรเพื่อลดการเกิดเสียงดังจากการเสียดสี การสึกหรอของเครื่องจักร - เครื่องจักรในโรงงานและบริเวณ
กระบวนการผลิต 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ จะต้องติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ที่ชัดเจน
เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - พนักงานที่จะต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น 
ปล๊ักอุดหู (Ear Plug) หรือที่ครอบหู (Ear Muff) ตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงาน โดยกำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะและเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพ เป็นผู้รับผิดชอบ 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานให้สอดคล้องตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่องมาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสำหรับพนักงานที่ต้องทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ 
รวมท้ัง จัดเตรียมอุปกรณ์สำรองอย่างเพียงพอ 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 82 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9.5 เสียง (ต่อ) - จ ัดทำมาตรการอนุร ักษ ์การได ้ย ิน (Noise Control and Hearing Conservation Program)  
เมื่อระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง มีค่าสูงตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ 
ขึ้นไป ตามกฎกระทรวงแรงงานกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดให้ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที ่เสียงดังตั้งแต่ 85  
เดซิเบลเอ ปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.6 ความร้อน - กำหนดให้มีการคัดเลือกพนักงานท่ีมีความพร้อม มีสุขภาพร่างกายท่ีแข็งแรงก่อนเข้าทำงานในพื้นท่ี
ท่ีมีความร้อนสูง ได้แก่ บริเวณหน้าเตาอบ เป็นต้น 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที ่ที ่มีความร้อนสูง ได้แก่ บริเวณหน้าเตาอบ ต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันความร้อนทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - กำหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานตามวิธีการปฏิบัติงานและคู่มือความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานบริเวณที่มีความร้อน ซึ่งเป็นไปตามข้อกำหนดของกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคมและ
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีเวลาพักสำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีความร้อนเพื่อป้องกันการรับสัมผัสความร้อน
อย่างต่อเนื่อง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

  - กำหนดให้มีการติดตั้งพัดลมระบายความร้อนบริเวณหน้าเตาอบ พร้อมจัดน้ำดื่มเย็นบริเวณใกล้เคียง
พื้นท่ีดังกล่าว 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.7 แสงสว่าง - ตรวจเช็คระดับความเข้มของแสง และปรับปรุงให้ได้ตามมาตรฐาน เช่น ติดตั้งหลอดไฟเพิ่ม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.8 อุบัติเหตุ - จัดให้มีห้องพยาบาล เตียงคนไข้ เวชภัณฑ์ พยาบาลและแพทย์ให้เป็นไปตามประกาศกระทรวง
แรงงานและสวัสดิการสังคม พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายฉบับล่าสุด 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุและการแก้ไขปัญหาอย่างถูกต้องและมีการจัดทำแผนการปฏิบัติการ 
และกำหนดความรับผิดชอบของบุคคลในกรณีท่ีมีอุบัติเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด หน้า 83 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9.9 ระบบป้องกันอัคคีภัย - การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยทั้งภายในและภายนอกอาคารให้เป็นไปตาม
มาตรฐานการป้องกันอัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ NFPA ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิง รวมทั้งจัดทำรายงานสรุปผลการ
ทดสอบซ่ึงได้รับการรับรองโดยวิศวกรเครื่องกล และ/หรือเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - บริเวณโรงงานได้ติดต้ังระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ดังน้ี 
• เครื่องให้สัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Alarm Bell)  
• อุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke Detector)  
• อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน (Heat Detector)  
• ถังดับเพลิงแบบมือถือ ชนิดผงเคมีแห้ง  
• ตู้สายฉีดน้ำดับเพลิง 
• เครื่องสูบน้ำดับเพลิงขับเคลื่อนด้วยเครื่องยนต์ดีเซล จำนวน 1 เครื่อง สามารถสูบน้ำได้  2.84 

ลูกบาศก์เมตร/นาที 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด  

9.10 การใช้งานสารเคมี - ผู้ที่ปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่าง เหมาะสม
และจำเป็น เช่น ชุดป้องกันอันตรายจากสารเคมี พร้อมท้ังอุปกรณ์ ได้แก่ ถุงมือ หน้ากาก อุปกรณ์ช่วย
หายใจ ท้ังในการระงับเหตุฉุกเฉิน และในกรณีท่ีปฏิบัติงานตามปกติ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีการอบรมเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องให้มีความรู้เกี่ยวกับอันตรายจากสารเคมี การปฏิบัติงานอย่าง
ปลอดภัย รวมท้ังการเกิดเหตุฉุกเฉินจากสารเคมี ท้ังน้ีให้มีการฝึกอบรมเป็นระยะอย่างสม่ำเสมอ เพื่อเป็น
การย้ำเตือนให้พนักงานตระหนักถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับสารเคมี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ดูแลสถานท่ีทำงานให้เกิดความปลอดภัยขณะขนถ่ายและนำสารเคมีไปใช้งาน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดทำแผนระงับเหตุกรณีสารเคมีรั่วไหล/เพลิงไหม้ และฝึกซ้อมเป็นประจำทุกปีอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

9.10 การใช้งานสารเคมี (ต่อ) - จัดอุปกรณ์ชำระล้างฉุกเฉิน (Emergency Shower and Eye Wash Fountain) ไว้ใกล้เคียงกับ
บริเวณที่ต้องทำงานสัมผัสกับสารเคมี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันการรั่วไหลของสารเคมีในการกักเก็บ การนำไปใช้และการบรรจุ
อย่างเคร่งครัดทุกขั้นตอน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.11 เหตุฉุกเฉิน - จัดเตรียมแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และแผนฉุกเฉินในกรณีต่าง ๆ เช่น แผนตอบโต้ฉุกเฉินระดับท่ี 1 
ถึง 3 รวมถึงแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหลแสดงดังรูปที่ 5-3 ถึงรูปท่ี 5-6 โดยมีการฝึกอบรมและ
ซักซ้อมกับผู้ที่เกี่ยวข้องทุกภาคส่วนเพื่อให้เกิดความเข้าใจที่ตรงกัน และสามารถปฏิบัติได้อย่าง
ถูกต้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินเป็นประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ประสานความร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง และหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เพื่อเตรียมการหรือกำหนด
มาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินภายในโรงงานและพื้นท่ีใกล้เคียง 

- โรงงานข้างเคียงและหน่วยงาน
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

10. สาธารณสุข - ให้ความร่วมมือโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลและอาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมู่บ้านในพื้นท่ี
ในการจัดกิจกรรมส่งเสริมและป้องกันสุขภาพของชุมชน 

- หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ซ้อมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการ โดยมีการประสานงานและแจ้งหน่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นท่ีเพื่อพิจารณาเข้าร่วมเป็นประจำทุกปี 

- หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี
และหน่วยงานอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ประสานความร่วมมือกับหน่วยงานด้านสุขภาพในพื้นที่ในการสร้างเครือข่ายการดูแลและเฝ้าระวัง
ภาวะสุขภาพของชุมชนอย่างต่อเนื่องร่วมกับการเฝ้าระวังด้านสิ่งแวดล้อม 

- หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ให้การสนับสนุนสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมหรือคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมในการจัดให้มีอาสาสมัครด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพในการติดตามตรวจสอบ
และเฝ้าระวังปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพ 

- หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

10. สาธารณสุข (ต่อ) - กำหนดมาตรการและแนวทางควบคุมโรคระบาด/โรคติดต่อ โดยละเอียด โดยประสานความร่วมมือ
กับหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการและ
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - ให้ความรู้และแนะนำพนักงานในการป้องกันโรคระบาด/โรคติดต่อโดยพยาบาลวิชาชีพของ
โครงการ รวมถึงรณรงค์ด้านสุขบัญญัติ โดยให้ความร่วมมือกับหน่วยงานสาธารณสุขในพ้ืนท่ี 

- ภายในพื้นท่ีโครงการและ
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 - จัดให้มีเอกสารความปลอดภัยด้านเคมีภัณฑ์ (SDS) ฉบับภาษาไทย เพื่อสามารถอ่านและ
แก้ไขปัญหากรณีเกิดเหตุฉุกเฉินได้อย่างทันท่วงที 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

11. อันตรายร้ายแรง     
11.1 การป้องกันและลด

อุบัติภัยของสถานี
ควบคุม (Metering 
Station) และแนวท่อ
ขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

- ติดตั้งเครื่องดับเพลิงชนิดผง (Powder Extinguisher) ขนาด 15 กิโลกรัม จำนวน 2 ชุด โดยติดตั้งในท่ี
ท่ีสะดวกต่อการใช้งาน และมีป้ายบอกอย่างชัดเจน 

- สถานีควบคุม MRS  - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ปฏิบัติงานที่มีความรู้ ความเชี่ยวชาญเกี่ยวกับท่อส่งก๊าซธรรมชาติ อุปกรณ์ต่าง ๆ ท่ี
เกี่ยวข้อง รวมถึงการตรวจตราแนวท่อและสถานีควบคุมเป็นประจำ เพื่อตรวจสอบความผิดปกติของ
แนวท่อและอุปกรณ์ต่าง ๆ ภายในสถานีควบคุม 

- แนวท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- จัดให้มีแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) รวมถึงการตรวจสอบ
สภาพท่อและความเรียบร้อยของระบบท่อภายในพื้นท่ีโครงการอย่างสม่ำเสมอ 

- แนวท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติของ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
- สำรวจรอยรั่วของก๊าซธรรมชาติตลอดแนวท่อขนส่งของโครงการ เพื ่อให้เป็นไปตามมาตรฐาน 

ASME B31.3 เป็นประจำทุกปี 
- แนวท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติของ

โครงการ 
- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

 
- ตรวจสอบสภาพของ Insulation Joint/Flange ตลอดแนวท่อส่งก๊าซธรรมชาติของโครงการเพื่อป้องกัน

การรั่วหรือลัดวงจร หรือไม่เป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.3 เป็นประจำทุกป ี
- แนวท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติของ

โครงการ 
- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

 
- ตรวจสอบการสึกกร่อนตามแนวท่อส่งก๊าซธรรมชาติของโครงการ โดยเฉพาะบริเวณท่ีมีความเสี่ยงสูง เช่น 

บริเวณข้องอ เป็นต้น และบำรุงรักษาระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติอย่างสม่ำเสมอ 
- แนวท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติของ

โครงการ 
- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตราการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1  
ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม 
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

11.2 การฝึกอบรมด้าน 
อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

- จัดให้มีการอบรม/ให้ความรู้ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างเหมาะสมแก่พนักงานที่ปฏิบัติงาน
เกี่ยวข้องกับการใช้ก๊าซธรรมชาติโดยหัวข้อฝึกอบรม เช่น กฎระเบียบความปลอดภัยและวิธีปฏิบัติงาน
อย่างปลอดภัยในในเขตระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีการปฏิบัติ
กรณีฉุกเฉิน และการปฐมพยาบาลเบื้องต้น เป็นต้น 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

11.3 การเตรียมความ 
พร้อมและการปฏิบัติ
กรณีก๊าซรั่วไหล 

- จัดให้มีแผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน กรณีเกิดการรั่วไหลหรือเกิดเหตุเพลิงไหม้จากก๊าซธรรมชาติ
ดังรูปที่ 5-7 และฝึกซ้อมแผนระงับเหตุฉุกเฉิน อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- กำหนดให้ออกแบบระบบแจ้งเหตุและระงับอัคคีภัย ให้เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA ซึ ่งเป็น
มาตรฐานสากล เพื่อควบคุมไม่ให้เกิดเหตุเพลิงไหม้ลุกลามบริเวณโดยรอบ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

12. ขอรับรองมาตรฐาน  
ISO 14000 

- โครงการกําหนดนโยบายด้านสิ่งแวดล้อม เพื่อยกระดับเป็นอุตสาหกรรมสีเขียวตามที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมกําหนด และดําเนินการ (Implement) ด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมตามมาตรฐาน ISO 
: 14001 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-4 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี ผู้รับผิดชอบ 

1.   คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10)  

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

 

- ตรวจวัด 1 สถานี ได้แก่ 
• บริเวณ หมู่ 5 บ้านภูไทร ต.เขาไม้แก้ว (A1) 

 
- ดำเนินการปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ  

7 วันต่อเนื่อง ในช่วงท่ีมีการ
ก่อสร้าง 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

2.   ระดับเสียง    

- ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 ชม.) ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) และระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax) 

- ตรวจวัด 4 สถานี ได้แก่ 
• ริมรั้วโครงการท้ัง 4 ด้าน (N1-N4) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง (7 วันต่อเน่ือง
ช่วงเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ) 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3.   ของเสียและขยะมูลฝอย 

- จดบันทึกและรวบรวมสถิติชนิดและปริมาณขยะมูลฝอย ของเสียทั่วไป 
และของเสียอันตรายจากการดำเนินกิจกรรมการก่อสร้าง 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 
- ตลอดช่วงก่อสร้าง 

 
- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

4.   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
- บันทึกสาเหตุ จำนวนผู ้ได้ร ับบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพย์สิน  

และการแก้ไขปัญหาเมื่อเกิดอุบัติเหตุ 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 
- ตลอดช่วงก่อสร้าง 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

5.   เศรษฐกิจ-สังคม 
- รวบรวมข้อร้องเรียนวิธีการแก้ไขปัญหา พร้อมติดตามผลการแก้ไข

ปัญหาข้อร้องเรียนจากชุมชนและภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการ
ป้องกันการเกิดซ้ำ 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการและชุมชนโดยรอบ 

 
- ทุกครั้งท่ีมีเรื่องร้องเรียน 

ตลอดช่วงก่อสร้าง 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 
 
 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 

1.  คุณภาพอากาศ    
1.1 คุณภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด 

- ฝุ่นละออง (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน (Oxides of nitrogen as Nitrogen 
dioxide) 

 
- ตรวจวัด จํานวน 12 ปล่อง 
• Boiler Stack No.1 (S1) 
• Boiler Stack No.2 (S2) 
• Boiler Stack No.3 (S3) 
• Boiler Stack No.4 (S4) 
• Heating Furnace Stack No.1 (S5) 
• Dust Collector Furnace Stack No.1 (S6) 
• Dust Collector Diffusion Furnace Stack No.1 (S7) 
• Dust Collector Diffusion Furnace Stack No.2 (S8)  
• Heating Furnace Stack No.2 (S15) 
• Dust Collector Furnace Stack No.2 (S16) 
• Dust Collector Diffusion Furnace Stack No.3 (S17) 
• Dust Collector Diffusion Furnace Stack No.4 (S18) 

 
- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงดำเนินการผลิตและ

เป็นช่วงเดียวกับท่ีทำการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

- ฝุ่นละออง (TSP) - ตรวจวัด จํานวน 4 ปล่อง 
• Dry Drawing Process Stack No.1 (S9) 
• Dry Drawing Process Stack No.2 (S10) 
• Dry Drawing Process Stack No.3 (S19) 
• Dry Drawing Process Stack No.4 (S20) 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงดำเนินการผลิตและ
เป็นช่วงเดียวกับท่ีทำการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- กรดไฮโดรคลอริก (HCl) - ตรวจวัด จํานวน 2 ปล่อง 
• ปล่องจาก Pickling Line Stack No.1 (S11) 
• ปล่องจาก Pickling Line Stack No.2 (S12) 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงดำเนินการผลิตและ
เป็นช่วงเดียวกับท่ีทำการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 

1.1 คุณภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด (ต่อ)    
- กรดซัลฟูริก (H2SO4) - ตรวจวัด จํานวน 2 ปล่อง 

• Plating Line Stack No.1 (S13) 
• Plating Line Stack No.3 (S21) 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงดำเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับท่ีทำการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

    
- ทองแดง (Cu) และสังกะสี (Zn) - ตรวจวัด จํานวน 2 ปล่อง 

• Plating Line Stack No.2 (S14) 
• Plating Line Stack No.4 (S22) 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงดำเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับท่ีทำการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
- ตรวจวัดคุณภาพอากาศโดยมีพารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่  
• ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
• ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
• ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
• ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
• กรดไฮโดรคลอริก (HCI)  
• กรดซัลฟูริก (H2SO4)  
• ทองแดง (Cu)  
• สังกะสี (Zn) 
• ทิศทางและความเร็วลม (1 สถานี) 

- ตรวจวัด จํานวน 3 จุด  
• หมู่ท่ี 3 บ้านมาบยางพร (A1) 
• หมู่ท่ี 5 บ้านภูไทร (A2) 
• วัดพนานิคม (A3) 

- ปีละ 2 ครั้ง ๆ ละ 7 วันต่อเนื่อง 
ในช่วงเดือนมกราคมถึงเดือน
มิถุนายนและช่วงเดือนกรกฎาคม 
ถึงเดือนธันวาคม 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

2.   ระดับเสียง    
- เสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leg 24 hr) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

และระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
- ตรวจวัด 4 สถานี ได้แก่  
• ริมรั้วโครงการท้ัง 4 ด้าน (N1-N4) 

- ปีละ 2 ครั้ง ๆ ละ 7 วันต่อเน่ือง 
ครอบคลุมวันทำงาน และวันหยุด 
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 
- Noise Contour - ภายในอาคารส่วนผลิตทุกอาคารจนถึงริมรั้ว - ตรวจวัดภายใน 6 เดือน หลังเปิด

ดำเนินการจำนวน 1 ครั้ง  
และทบทวนทุก ๆ 3 ปี 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

3.   คุณภาพน้ำท้ิง 

- ตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงก่อนระบายสู่ระบบรวบรวมน้ำเสียของ 
นิคมฯ โดยมีดัชนีตรวจวัด ได้แก่ 
• pH, Temperature, TDS, BOD, COD, SS, Oil & Grease, 

Cu, Zn, Cl, TKN และ Fe 

 
 
 

- ถังพักน้ำท้ิงจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี (ถังพักน้ำท้ิง No. 1) 

 
 
 

- เดือนละ 1 ครั้ง 
 

 
 
 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

• pH, Temperature, TDS, BOD, COD, SS แ ล ะ  
Oil & Grease 

- ถังพักน้ำท้ิงจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (ถังพักน้ำท้ิง No. 2) - เดือนละ 1 ครั้ง 
 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

4. ปริมาณน้ำใช้ 
 - รวบรวมสถิติการใช้น้ำรายเดือนของโครงการ 

 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และ
จัดทำรายงานสรุปผลปีละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

5. การจัดการของเสีย 
- สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการ

ของโครงการและสัดส่วนปริมาณของเสียที่นำไป Recycle 
หรือส่งกำจัดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และสรุปเป็นรายงานตามแบบ สก.1 สก.2 และ 
สก.3 และแสดงในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 
- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และ

จัดทำรายงานสรุปผลปีละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 

- ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัดกากของเสียของ
โครงการ เพื่อให้มั่นใจได้ว่ามีการดำเนินงานตามข้อตกลงในการ
รับขนส่ง/รับกำจัดที่ทำไว้กับโครงการ ซึ่งต้องดำเนินการตาม
ประกาศกระทรวงและกฎหมายที่เกี ่ยวข้อง โดยแสดงผลการ
ประเมินในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส ิ ่ งแวดล้อม และมาตรการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ผู้รับกำจัด/ผู้ขนส่ง - ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และจัดทำ
รายงานสรุปผลปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

6. สาธารณสุข 
- รวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วยและการตรวจสุขภาพประจำปี 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 
7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
7.1 ตรวจสุขภาพพนักงาน 

- ตรวจสุขภาพท่ัวไปโดยแพทย์ (PE) 
- ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก (CXR) 
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
- ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ (UA) 
- ตรวจการทํางานของตับ (SGOT/SGPT) 
- ตรวจระดับไขมันในเลือด (Cholesterol/Triglyceride) 
- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 
- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiogram Screening) 
- ทดสอบการมองเห็น (Vision Test and Color Blindness) 
- ความดันโลหิต (Blood Pressure) 
- ดัชนีมวลกาย (BM) 

 
- พนักงานทุกคน 

 
- ก่อนเข้าทำงาน 

และตรวจปีละ 1 ครั้ง 

 
- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 
7.1 ตรวจสุขภาพพนักงาน (ต่อ)    

- ตรวจคล่ืนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) - พนักงานท่ีมีอายุ 40 ปี ขึ้นไป และทํางานพื้นท่ีร้อน เช่น บริเวณพื้นท่ี
เตาอบ เป็นต้น 

- ก่อนเข้าทำงาน 
และตรวจปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ตรวจสมรรถภาพปอด (PFT) - พนักงานส่วนการผลิตและพนักงานตรวจสอบคุณภาพสินค้า (QA) - ก่อนเข้าทำงาน 
และตรวจปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ตรวจทองแดงในเลือด (Copper in Blood) 

- ตรวจสังกะสีในเลือด (Zinc in Blood) 

- พนักงานส่วนการผลิตในกระบวนการเคลือบทองแดงและสังกะสี - ก่อนเข้าทำงาน 
และตรวจปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (Occupational Vision Test) - พนักงานตรวจสอบคุณภาพสินค้า (QA) - ก่อนเข้าทำงาน 
และตรวจปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- รวบรวมสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน รวมทั้งวิเคราะห์  
หาสาเหตุของความผิดปกติโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - ปีละ 1 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7.2 สภาพแวดล้อมในการทำงาน (Workplace)    

- ความร้อนในสถานที่ทํางาน (Heat Stress Index  
ในรูป WBGT ๐C) 

- ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จํานวน 5 จุด  
• บริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (H1) 
• บริเวณเตาอบลวด จุดท่ี 1 (Heating Furnace Line) (H2) 
• บริเวณเตาอบลวดหลังการชุบ จุดท่ี 1 

(Heating Diffusion Furnace Line) (H3) 
• บริเวณเตาอบลวด จุดท่ี 2 (Heating Furnace Line) (H4) 
• บริเวณเตาอบลวดหลังการชุบ จุดท่ี 2 

(Heating Diffusion Furnace Line) (H5) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ในเดือนท่ี 
ร้อนท่ีสุดโดยตรวจวัดครั้งแรก 
ในเดือนเมษายน 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

    



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 
- ฝุ่นทุกขนาด (Total Dust) และฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึง 

และสะสมในถุงลมปอดได้ (Respirable Dust) 

- ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จํานวน 6 จุด  
• บริเวณดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 1 (Dry Drawing Line) (T1) 
• บริเวณเตาอบหลังการชุบ จุดท่ี 1 (Diffusion Furnace) (T2) 
• บริเวณเตาอบลวด จุดท่ี 1 (Heating Furnace) (T3) 
• บริเวณดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 2 (Dry Drawing Line) (T4) 
• บริเวณเตาอบหลังการชุบ จุดท่ี 2  (Diffusion Furnace) (T5) 
• บริเวณเตาอบลวด จุดท่ี 2 (Heating Furnace) (T6) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ฝุ่นทราย - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จํานวน 2 จุด 
• บริเวณเตาอบ จุดท่ี 1 (Diffusion Furnace) (T7) 
• บริเวณเตาอบ จุดท่ี 2 (Diffusion Furnace) (T8) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- HCI - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จํานวน 1 จุด  
• บริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (T9) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- H2SO4, NaOH, HNO3, Cu และ Zn - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จํานวน 2 จุด  
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 1 (Plating Line) (T10) 
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 2 (Plating Line) (T11) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยในสถานท่ีทำงาน - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จํานวน 9 จุด  
• บริเวณล้างลวด (Pickling Line) (C1) 
• เครื่องดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 1 (Dry Drawing Line) (C2) 
• เครื่องดึงลวดแบบเปียก จุดท่ี 1  (Wet Drawing Line) (C3) 
• เครื่องตีเกลียวเส้นลวด จุดท่ี 1 (Stranding Line) (C4) 
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 1 (Plating Line) (C5) 
• เครื่องดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 2 (Dry Drawing Line) (C6) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 
• เครื่องดึงลวดแบบเปียก จุดท่ี 2 (Wet Drawing Line) (C7) 
• เครื่องตีเกลียวเส้นลวด จุดท่ี 2 (Stranding Line) (C8) 
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 2 (Plating Line) (C9) 

- แสงสว่าง  - อาคารสำนักงานและอาคารผลิตท้ังหมด - ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง  - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7.3 สภาพแวดล้อมในการทำงานท่ีตัวพนักงาน 
(Personal Sampling) 

   

- ฝุ่นทุกขนาด (Total Dust) และฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึง 
และสะสมในถุงลมปอดได้ (Respirable Dust) 

- ตรวจวัดท่ีตัวพนักงานจำนวน 6 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอย่างให้ถูกต้อง
ตามหลักวิชาการและเป็นไปตามมาตรฐาน NIOSH ได้แก่  
• บริเวณดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 1 (Dry Drawing Line) (T1) 
• บริเวณเตาอบหลังการชุบ จุดท่ี 1 (Diffusion Furnace) (T2) 
• บริเวณเตาอบลวด จุดท่ี 1 (Heating Furnace) (T3) 
• บริเวณดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 2 (Dry Drawing Line) (T4) 
• บริเวณเตาอบหลังการชุบ จุดท่ี 2 (Diffusion Furnace) (T5) 
• บริเวณเตาอบลวด จุดท่ี 2 (Heating Furnace) (T6) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ฝุ่นทราย - ตรวจวัดท่ีตัวพนักงานจำนวน 2 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอย่างให้
ถูกต้องตามหลักวิชาการและเป็นไปตามมาตรฐาน NIOSH ได้แก่ 
• บริเวณเตาอบ จุดท่ี 1 (Diffusion Furnace) (T7) 
• บริเวณเตาอบ จุดท่ี 2 (Diffusion Furnace) (T8) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- HCI - ตรวจวัดท่ีตัวพนักงานจำนวน 1 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอย่างให้
ถูกต้องตามหลักวิชาการและเป็นไปตามมาตรฐาน NIOSH ได้แก่ 
• บริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (T9) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 

- H2SO4, NaOH, HNO3, Cu และ Zn - ตรวจวัดท่ีตัวพนักงานจำนวน 2 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอย่างให้
ถูกต้องตามหลักวิชาการและเป็นไปตามมาตรฐาน NIOSH ได้แก่  
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 1 (Plating Line) (T10) 
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 2 (Plating Line) (T11) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

- ตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน (TWA) 

- ตรวจวัดท่ีตัวพนักงานจำนวน 9 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอย่างให้
ถูกต้องตามหลักวิชาการและเป็นไปตามมาตรฐาน NIOSH ได้แก่  
• บริเวณล้างลวด (Pickling Line) (C1) 
• เครื่องดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 1 (Dry Drawing Line) (C2) 
• เครื่องดึงลวดแบบเปียก จุดท่ี 1 (Wet Drawing Line) (C3) 
• เครื่องตีเกลียวเส้นลวด จุดท่ี 1 (Stranding Line) (C4) 
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 1 (Plating Line) (C5) 
• เครื่องดึงลวดแบบแห้ง จุดท่ี 2  (Dry Drawing Line) (C6) 
• เครื่องดึงลวดแบบเปียก จุดท่ี 2 (Wet Drawing Line) (C7) 
• เครื่องตีเกลียวเส้นลวด จุดท่ี 2 (Stranding Line) (C8) 
• บริเวณชุบเส้นลวด จุดท่ี 2 (Plating Line) (C9) 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7.4 การบันทึกอุบัติเหตุ และสรุปผลแบบรายงานผลการดำเนินงาน
ของเจ้าหน้าที ่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ 
แบบ จป. (ว) 
- สาเหตุ 
- จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ 
- การแก้ไขปัญหา 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ - เมื่อเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ และจัดทำรายงาน
สรุปผลปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

7.5 การฝึกอบรมและซักซ้อมแผนฉุกเฉิน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดระยะเวลาดำเนินการและ
จัดทำรายงานสรุปผลปีละ 1 ครั้ง 
- ซ้อมแผนฉุกเฉินประจำปี 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
บริษัท ซูมิเดน สตลี ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด เอกสารประกอบการประชมุรับฟังความคิดเห็นฯ 
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ตารางท่ี 5-5 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ของบริษัท ซูมิเดน สตีล 
ไวร์ (ประเทศไทย) จํากัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อมและคุณค่าต่าง ๆ สถานีตรวจวัด ความถ่ี หน่วยงานรับผิดชอบ 
7.6 ตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย    

- ตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยให้อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งาน 

- จุดท่ีมีการติดต้ังระบบป้องกันอัคคีภัยภายในโครงการ - ตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

8.  คมนาคม 

- บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ ้นจากกิจกรรมการ
ขนส่งของโครงการเพื่อหาแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหา
การเกิดซ้ำต่อไป 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการและตลอดเส้นทางขนส่ง 

 
- ทุกครั้งท่ีมีอุบัติเหตุ 

 
- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 

(ประเทศไทย) จํากัด 

9.  เศรษฐกิจ-สังคม 
9.1  เสนอความก้าวหน้าของการปฏิบัติตามแผนการดำเนินกิจกรรม

ความรับผิดชอบต่อสังคม (CSR) และปรับปรุงแผนงาน CSR 
เพื่อให้เกิดมาจากความต้องการของชุมชน 

 

- ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 

- ปีละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.2  สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม รวมทั้งสำรวจความคิดเห็นของ
ครัวเรือน ประชาชน ผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานท่ี
เกี ่ยวข้อง สถานประกอบการใกล้เคียง พื ้นที ่อ ่อนไหว เช่น  
ที่ตั้งสถานพยาบาล วัด และโรงเรียน เป็นต้น และจุดตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งสำรวจสภาพการเปลี่ยนแปลงท่ี
เก ิดขึ ้น ปัญหาและความต้องการของชุมชนและครัวเร ือน
ประชาชน ทั้งนี้ การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและ
สถิติ พร้อมท้ังให้แสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการเก็บข้อมูลด้วย 

- ครัวเรือนประชาชน ผู ้นำชุมชน/ผู ้นำท้องถิ ่น ตัวแทนหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง สถานประกอบการใกล้เคียง และพื้นที่อ่อนไหวและชุมชนท่ี
เป็นจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยรอบพื้นท่ีโครงการ
ภายในรัศมี 5 กิโลเมตร  

- ปีละ 1 ครั้ง - บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 

9.3 รวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา พร้อมติดตามผลการ
แก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจากชุมชนและภายในโครงการ รวมท้ัง
แนวทางการป้องกันการเกิดซ้ำ 

- พื้นท่ีโครงการและชุมชนโดยรอบ - ทุกครั้งท่ีมีเรื่องร้องเรียนและสรุปผล
ปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ 
(ประเทศไทย) จํากัด 
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รูปที่ 5-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการและพ้ืนที่สีเขียว 
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ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากดั, 2565 

รูปที่ 5-2 ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนของโครงการ 
 

ทั่วไป ฉุกเฉิน (ทันที) 

ฉุกเฉิน (ทันที) ทั่วไป 

ฉุกเฉิน (ทันที) 

ภายใน 1 วัน 

ใช่ ใช่ ไม่ใช่ ทั่วไป ภายใน 1 วัน 

ผู้รับแจ้งพบเห็น ได้รบัผลกระทบจากโครงการ 

ผู้รับเรื่องร้องเรียนรับแจ้งเรื่องร้องเรียนและกรอกแบบฟอรม์ 

ผู้ประสานงานพิจารณาและส่งต่อให้ผู้จัดการฝ่ายที่เกี่ยวข้อง

แบบฟอร์ม 

ผู้มีอํานาจในการพิจารณาตรวจสอบหาสาเหตุเบื้องต้น 

ประชุมสาเหตุ-กําหนดแนวทางการแก้ไข 

มอบหมายผู้รับผิดชอบ (ภายใน 3 วัน)  

พร้อมแจ้งความก้าวหน้าใหผู้้ร้องเรียนทราบทุก 7 วัน 

 ส่งเรื่องคืนผู้แจ้งพร้อมคําช้ีแจง 

ส่งแผนงานให้ฝ่ายบริหารพิจารณา 

ให้ความเห็นและอนุมัติ (ภายใน 3 วัน) ผู้รับผิดชอบดําเนินการแก้ไขทันที 

ดําเนินการแกไ้ขตามแผนปฏิบัติการ 

แจ้งผลการดําเนินการให้ผูร้้องเรียน

ทราบ (1 วัน) 

ตรวจตดิตามประเมินผลการปฏิบตัิ  

และมาตรการป้องกันการเกิด (3 วัน) 

สรุปการจัดการข้อร้องเรียนให้

คณะกรรมการตดิตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ 

ประชาสมัพันธ์โครงการ 

กรณีที่มีการแก้ไขข้อร้องเรียนยังไม่แล้วเสร็จ 

ต้องมีการแจ้งกลับผู้ร้องเรียนทุก 7 วัน 
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ตารางที่ 5-6  ค่าควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต 

แหล่งกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ การรบายมลพิษทางอากาศ 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

ความสูง 
(เมตร) 

อัตราการ
ระบาย 

ความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศ 
(มก./ลบ.ม.) 

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 
(กรัม/วินาที) 

(เมตร) (Nm3/s) TSP SO2 NOX HCl H2SO4 Cu Zn TSP SO2 NOX HCl H2SO4 Cu Zn 

1 Boiler Stack No.1 (S1) NG 0.48 8.5 0.64 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0096 0.017 0.066 - - - - 

2 Boiler Stack No.2 (S2) NG 0.30 8.5 0.32 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0048 0.008 0.033 - - - - 

3 Boiler Stack No.3 (S3) NG 0.48 8.5 0.56 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0084 0.015 0.058 - - - - 

4 Boiler Stack No.4 (S4) NG 0.30 8.5 0.23 15.0 26.18 103.48 - - - - 0.0035 0.006 0.024 - - - - 
5 Heating Furnace Stack No.1 (S5)  NG 0.49 9.6 0.38 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0057 0.010 0.018 - - - - 

6 Dust Collector Furnace Stack No.1 
(S6)   

NG 0.49 9.3 0.23 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0035 0.006 0.011 - - - - 

7 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.1 (S7) 

NG 0.49 9.5 0.35 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0053 0.009 0.016 - - - - 

8 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.2 (S8) 

NG 0.49 9.3 0.43 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0065 0.011 0.02 - - - - 

9 Dry Drawing Process Stack No.1 
(S9) 

- 0.55 9.0 4.03 15.0 - - - - - - 0.0605 - - - - - - 

10 Dry Drawing Process Stack No.2 
(S10) 

- 0.60 9.0 4.92 15.0 - - - - - - 0.0738 - - - - - - 

11 Pickling Line Stack No.1 (S11) - 1.25 15.2 26.52 - - - 3.0 - - - - - - 0.0796 - - - 
12 Pickling Line Stack No.2 (S12) - 0.90 15.2 12.57 - - - 3.0 - - - - - - 0.0377 - - - 

13 Plating Line Stack No.1 (S13) - 0.60 8.2 2.68 - - - - 14.03 - - - - - - 0.0376 - - 

14 Plating Line Stack No.2 (S14) - 0.85 8.2 6.78 - - - - - 1 1 - - - - - 0.0068 0.0068 
 

 



โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 
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ตารางที่ 5-6 (ต่อ) ค่าควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต 

แหล่งกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ การรบายมลพิษทางอากาศ 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

ความสูง 
(เมตร) 

อัตราการ
ระบาย 

ความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศ 
(มก./ลบ.ม.) 

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 
(กรัม/วินาที) 

(เมตร) (Nm3/s) TSP SO2 NOX HCl H2SO4 Cu Zn TSP SO2 NOX HCl H2SO4 Cu Zn 

15 Heating Furnace Stack No.2 (S15) NG 0.49 10.0 0.38 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0057 0.010 0.018 - - - - 

16 Dust collector furnace Stack No.2 
(S16) 

NG 0.49 10.0 0.90 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0135 0.023 0.042 - - - - 

17 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.3 (S17) 

NG 0.49 10.0 0.57 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0086 0.015 0.027 - - - - 

18 Dust Collector Diffusion Furnace 
Stack No.4 (S18) 

NG 0.49 10.0 0.69 15.0 26.18 47.03 - - - - 0.0103 0.018 0.032 - - - - 

19 Dry Drawing Process Stack No.3 
(S19) 

- 0.55 10.0 4.03 15.0 - - - - - - 0.0605 - - - - - - 

20 Dry Drawing Process Stack No.4 
(S20) 

- 0.60 10.0 4.93 15.0 - - - - - - 0.0739 - - - - - - 

21 Plating Line Stack No.3 (S21) - 0.60 8.2 2.68 - - - - 14.03 - - - - - - 0.0376 - - 

22 Plating Line Stack No.4 (S22) - 0.85 8.2 6.78 - - - - - 1 1 - - - - - 0.0068 0.0068 

มาตรฐาน3/ 320 157 376 200 100 30 - - - - - - - - 
หมายเหตุ : 1/ค่าความเข้มขน้ของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 
 2/ค่าความเข้มขน้ของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC, Dry Condition และมีปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย ร้อยละ7 
 3/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกดั, 2565 
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ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากดั, 2565 

รูปที่ 5-3 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับท่ี 1 
 

 

 

พนักงานท่ีพบเหตุเพลิงไหม ้

แจ้งเหตุ/สัญญาณแจ้งเหตเุพลิงไหม้ 

จป./ทีมงานตรวจสอบดูสญัญาณแจ้งเหต ุ

ปิดสัญญาณเสียงรายงานจดุเกิดเหตุ 

ทีมประชาสมัพันธ์ ประกาศให้พนกังาน 

ทราบจุดเกดิเหตุและสถานการณ ์

ทีมไฟฟ้าประจําจุดตู้ควบคุมไฟฟ้ารอคําสั่งตดัไฟฟ้า 

จป.ทีมฉุกเฉินเข้าควบคมุเพลิงร่วมกับเจ้าหน้าที่ของพื้นที่ 

จป./ทีมฉุกเฉิน พิจารณาควบคุม 

เพลิงไหม ้

จป. /ทีมฉุกเฉิน รายงานผลดับเพลิง 

รอคําสั่งอพยพ 

จป/ทีมฉุกเฉิน รายงานผู้อํานวยการ

ดับเพลิง ทําความสะอาดพื้นท่ี 

ประชุมหาสาเหตุ และแนวทางแกไ้ข 

อพยพไปยังจุดรวมพลและทีม

ประชาสมัพันธ์ ติดต่อขอความช่วยเหลือ 

จากหน่วยงานภายนอก 

ควบคุมได ้ ควบคุมไมไ่ด ้

ทีมควบคุมปั้มน้ำดับเพลิงประจําจดุ 
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ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากดั, 2565 

รูปที่ 5-4 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับท่ี 2 
 

เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผู้ประสบเหตุต้องปฏิบัติใช้ถังดับเพลิงทันที 

สถานท่ีเกิดเพลิงไหม้ 

  แจ้งเหตุท่ี - สนง. อมตะซิตี้ โทร. 038-497007 ต่อ 3 
- ศูนย์ป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยนิคมฯ โทร. 038-650500 

หน่วยดับเพลิงนิคมฯ พร้อม 
รถดับเพลิงออกดับเพลิงทันที 

ผู้อํานวยการควบคุม 
ภาวะฉุกเฉิน 

แจ้งนิคมฯ อมตะซิตี้ 
โทร. 038-3454423 

 

สามารถควบคุมได้ เมื่อเกิดเหตุรุนแรง 

ตรวจสอบความเสียหายและ  
สาเหตุโดยฝ่ายต่าง ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

ขอกําลังสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกนิคมฯ 
- สถานีดับเพลิงปลวกแดง โทร. 038-659819 - โรงพยาบาลปลวกแดง โทร. 038-659117 
- สถานีดับเพลิงอ่าวอุดม โทร 038-351111 - กฟภ.ปลวกแดง โทร 038-656070 
- สถานีดับเพลิงมาบยางพร โทร. 038-659679 - สภอ.ระยอง โทร. 038-611111 
- สภอ.ปลวกแดง โทร. 038-659101 - หน่วยกู้ภัยปลวกแดง โทร 038-659281 
- สถานีดับเพลิง เทศบาลตำบลปลวกแดง โทร. 038-659003 

ผู้จัดการแผนกของหน่วยงาน 
ท่ีเกิดเหตุจัดทํารายงาน 

ผู้บริหารอมตะซิต้ี ระยอง ร่วมกับผู้บริหารหน่วยงานราชการตั้งศูนย์ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

สามารถควบคุมได้ ไม่สามารถควบคุมได้ 

ตรวจสอบสาเหตุความเสียหายโดยเจ้าหน้าท่ีตํารวจ 
สนง.อมตะฯ และผู้ว่าราชการจังหวัด 

ขอกําลังสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกเพิ่มเติม 
และพื้นท่ีใกล้เคียง 

โรงงานเกิดเหตุจัดทํารายงานชี้แจงสาเหตุความเสียหาย 
เสนอต่อ สนง. อมตะฯ และผู้ว่าราชการจังหวัด 

ผู้ว่าราชการจังหวัด ในฐานะผู้อํานวยการศูนย์สั่งการ 

ควบคุมไมไ่ด้ 

ระงับเหต ุ ควบคุมสถานการณ์ 
มิให้เกิดความวุ่นวาย 

อพยพประชาชน 
ไปในท่ีปลอดภัย 

รักษาความสงบและ 
ดูแลความปลอดภัย 

ของประชาชนท่ีอพยพ 

ช่วยเหลือ
ผู้บาดเจ็บส่ง
โรงพยาบาล 
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ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากดั, 2565 

รูปที่ 5-5 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับท่ี 3 
 

โรงงาน 
- ศูนย์ป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยนิคมฯ โทร. 038-650500 (24 ชม.) 
- สำนักงานอมตะซิตี้ โทร. 038-346007 ต่อ 3 

 

ผู้ว่าราชการจังหวัดระยอง สั่งตั้งศูนย์ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

สามารถควบคุมได้ ไม่สามารถควบคุมได้ 

ตรวจสอบสาเหตุความเสียหายโดยเจ้าหน้าท่ีตํารวจ  
สนง. อมตะฯ และผู้ว่าราชการจังหวัด 

ขอกําลังสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกเพิ่มเติม 
และพื้นท่ีใกล้เคียง 

โรงงานเกิดเหตุจัดทํารายงานชี้แจงสาเหตุความเสียหาย 
เสนอต่อ สนง. อมตะฯ และผู้ว่าราชการจังหวัด 

ผู้ว่าราชการจังหวัด ในฐานะผู้อํานวยการศูนย์สั่งการ 

สายตรวจ  
รปภ. นิคมฯ 

 

ผู้อํานวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน
ประสานงานกับโรงงานท่ีเกิดเหตุ  
สั่งการหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉิน 

 แจ้งหน่วยงานท้องถิ่นเพื่อทราบ 
 - อบต.บ่อวิน โทร. 038-345949 
 - อบต.ปลวกแดง โทร. 038-659652  
 - อบต. มาบยางพร โทร. 038-659314 

 

หน่วยงาน รปภ. พร้อม
รถดับเพลิงเข้าระงับเหตุ 

 
สามารถควบคุมได้ 

 
ตรวจสอบสาเหตุความเสียหาย 

โดย บริษัท อมตะฯ และ 
โรงงานเกิดเหตุ 

แจ้งเหตุ 

กรณีเหตุรุนแรง 

หน่วยงานราชการ 
ท่ีมาช่วยระงับเหตุ โรงงานจัดทํารายงานสาเหตุความเสียหาย 

เสนอ สนง.บริษัท อมตะฯ และโรงงานเกิดเหตุ 

 - สถานีดับเพลิงปลวกแดง โทร. 038-659819 
 - สถานีดับเพลิงอ่าวอุดม โทร. 038-351111 
 - สถานีดับเพลิงมาบยางพร โทร. 038-659679 

 - ผู้ว่าราชการจังหวัดระยอง โทร. 038-694009, 038-694001-2 
 - สภ.ปลวกแดง โทร. 038-659101 

 - สภ. สุรศักดิ์ โทร. 038-219466 

 - สภ.ระยอง โทร. 038-611111 

 - โรงพยาบาลปลวกแดง โทร. 038-659005 

 - หน่วยกู้ภัยปลวกแดง โทร. 038-659281  

แจ้งเหตุ 

ระงับเหต ุ ควบคุมสถานการณ์ 
มิให้เกิดความวุ่นวาย 

อพยพประชาชน 
ไปในท่ีปลอดภัย 

รักษาความสงบและ 
ดูแลความปลอดภัย 

ของประชาชนท่ีอพยพ 

ช่วยเหลือ
ผู้บาดเจ็บส่ง
โรงพยาบาล 
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ที่มา : บริษัท ซูมเิดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จํากดั, 2565 

รูปที่ 5-6 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล 
 

เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินสารเคมีหกรั่วไหลในปริมาณที่มากกว่า 50 ลิตร  
เช่น ถัง 200 ลิตรลม้ทําใหส้ารเคมหีกรั่วไหล 

รีบถอยห่างจากพ้ืนท่ีเกิดเหตุในระยะที่ปลอดภัย และทําการปดิล้อมพื้นที่  
โดยห้ามบุคคลที่ไมเ่กี่ยวข้องเข้าพื้นที่โดยเด็ดขาด 

(ไม่ควรคดิว่าที่เกิดเหตไุม่มีกลิ่นหรอืสารระเหยของสารเคมี) 

ดําเนินการแจ้งเหตุขอความช่วยเหลือ ดังนี้  
- วันทํางานปกติ (จันทร์-ศุกร์) - หัวหน้างาน, ผู้จัดการฝ่าย และจป. 
- เวลากลางคืน หรือวันหยุด - หัวหน้างาน  
- กรณีมผีู้ไดร้ับบาดเจ็บ ให้ส่งตัวผูไ้ด้รับบาดเจบ็ท่ีห้องพยาบาลและแจ้ง จป.และผูจ้ัดการฝ่าย 

หัวหน้างานเข้าตรวจสอบสถานท่ีเกิดเหตุและประเมินอันตราย 

ทําการปิดกั้นพ้ืนท่ีและห้ามผู้ที่ไมม่ีส่วนเกี่ยวข้องเข้าไปในพ้ืนท่ีเกิดเหตุ และระบายอากาศ 
(หากกระทําได้) 

ระงับการรั่วไหลและแพร่กระจายของสารเคมี โดยใช้วัสดดุูดซับสารเคมี 
(มุ่งเน้นการป้องกันการรั่วไหลลงสูร่างระบายนำ้ฝน) 

ทําความสะอาดพื้นท่ี และรวบรวมของเสียเพื่อส่งกําจดั 
โดยแจ้งหน่วยงานความปลอดภัยฯ 
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รูปที่ 5-7  ขั้นตอนการปฏิบัติงานเมื่อเกิดเหตุก๊าซก๊าซธรรมชาติรั่วไหล 
 
 

 

 

แจ้งหัวหน้างานให้รับทราบ 

หัวหน้างานแจ้งฝ่ายซ่อมบำรุงและจป. 

ตรวจสอบและทำการแก้ไข 

แจ้งหัวหน้างานให้รับทราบ 

หัวหน้างานแจ้งฝ่ายซ่อมบำรุงและจป. 

ดำเนินการปดิ Main Valve  
ที่สถานีก๊าซ และแจ้ง บ. ปตท.  

จำกัด (มหาชน) 
Hotline 1540 

รายงานผู้บริหาร แจ้งหน่วยงานภายนอก  
เพื่อขอความช่วยเหลือ 

 แจ้ง บ. ปตท. จำกัด (มหาชน) 
Hotline 1540 

หากพบมีเปลวไฟหรือการลุกไหม้ให้ทำการดับเพลิงขั้นต้น 
ตามแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย 

ระงับเหตไุด ้ระงับเหตไุมไ่ด ้

ก๊าซ NG รั่วภายในโรงงาน ก๊าซ NG รั่วบริเวณสถานีก๊าซ 

พนักงานหรือผู้ที่พบเห็น 
เหตุการณ ์
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6. ช่องทางการสื่อสาร 

 ประชาชนและผู้มีส่วนได้เสีย สามารถติดต่อสอบถามข้อมูลเพิ่มเติม ให้ข้อเสนอแนะ ข้อวิตกกังวลต่อ
การดำเนินโครงการ หรือการศึกษาและจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ ได้ตามช่องทาง
สื่อสาร ดังนี้ 

หน่วยงาน ช่องทางการติดต่อ 

เจ้าของโครงการ 
บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จำกัด 

ท่ีอยู่ นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 7/325 หมู่ท่ี 6  
ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

โทรศัพท์ 038-036-410 
ผู้ประสานงานโครงการ โทรสาร 038-036-412 
คุณอัญชลี นิลภา  
(เจ้าหน้าที่สิ่งแวดล้อม) 

อีเมล anchalee-nilapa@sswt.sei.co.jp 

บริษัทท่ีปรึกษา 
บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด (FTC) 

ท่ีอยู่ 99/2 หมู่ท่ี 8 ตำบลบางเมือง อำเภอเมืองสมุทรปราการ 
จังหวัดสมุทรปราการ 10270 

 โทรศัพท์ 02-105-4608 ต่อ 107 
ผู้ประสานงานโครงการ โทรสาร 02-105-4609 
คุณสุธาสินี คุ้มเสร็จ (นักวิชาการสิ่งแวดล้อม) อีเมล suthasinee@4tier.co.th 
คุณนครินทร์ โมรา  admin@4tier.co.th 
(นักวิชาการด้านสังคมและการมีส่วนร่วม) เว็บไซด์ www.4tier.co.th 
 เว็บเพจ www.facebook.com/4tierconsultants 

 




