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การประชุมรับฟงความคิดเห็นตอการจัดทำรางรายงานและมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

ตั้งอยูทีน่ิคมอุตสาหกรรมราชบุรี ตำบลเจ็ดเสมียน อำเภอโพธาราม จังหวัดราชบุรี 

************************************ 

1. ความเปนมาของโครงการและวัตถุประสงคของการจัดทำรายงานฯ 

1.1 ความเปนมาของโครงการ 

 บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เปดดำเนินการตั้งแตป พ.ศ. 2549 ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมราชบุรี 

ตำบลเจ็ดเสมียน อำเภอโพธาราม จังหวัดราชบุรี โรงงานมีพื้นที่ประมาณ 23-2-97 ไร หรือประมาณ 37,988 

ตารางเมตร บริษัทฯ ดำเนินกิจกรรมการผลิตภายใตชื่อ “โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง” (ตอไปจะเรียกวา 

“โครงการ”) มีกำลังการผลิตประมาณ 98.86 ตัน/วัน ตามทะเบียนผู ประกอบการอุตสาหกรรมเลขที่ 

82260300125508 ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 64 (6) ประกอบกิจการผลิตขดลวดเสริมแรง 

 ขดลวดเสริมแรง ที่โครงการผลิตไดจะนำไปใชเปนลวดขอบลอยาง (Tyre Bead Wire) หรือขดลวด

เสริมแรง (Reinforcement Wire) โดยในปจจุบันความตองการสินคาของโครงการ เพิ่มสูงขึ้นทุกป ทั้งจาก

ตลาดภายในประเทศและตางประเทศ โครงการจึงมีแผนเพิ่มกำลังการผลิตจากเดิมมีกำลังการผลิตประมาณ 

98.86 ตัน/วัน เปนประมาณ 200.00 ตัน/วัน เพื่อรองรับความตองการดังกลาว 

 ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดโครงการ กิจการ หรือการ

ดำเนินการ ซึ่งตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและหลักเกณฑ วิธีการ และเงื่อนไขในการ

จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ประกาศในราชกิจจานุเบกษาเลม 136 ตอนพิเศษ 3 ง วันที่  

4 มกราคม พ.ศ. 2562 กำหนดให “อุตสาหกรรมเหล็กหรือเหล็กกลา ที่มีกำลังการผลิตแตละชนิดหรือรวมกัน

ตั้งแต 100 ตันตอวันขึ้นไป” ตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม เสนอตอสำนักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) เพ่ือพิจารณาใหความเห็นชอบกอนดำเนินการในข้ันถัดไป 

1.2 วัตถุประสงคของการจัดทำรายงานฯ 

 การศึกษาและประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการ มีวัตถุประสงคของการจัดทำรายงานฯ ดังนี ้

 1) เพื่อศึกษารายละเอียดโครงการ วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑและผลพลอยได กระบวน 

การผลิต รายละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ ระบบสาธารณูปโภคและหนวยเสริมการผลิต ระบบระบายน้ำ

และปองกันน้ำทวม มลพิษและการควบคุม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย คนงานและพนักงาน พื้นที่ 

สีเขียวและแนวกันชน แผนชุมชนสัมพันธ การจัดการขอรองเรียน ทั้งในสวนโครงการปจจุบันและโครงการ

สวนขยาย รวมถึงการจัดการในระยะกอสรางของโครงการสวนขยาย 
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 2) เพื่อสำรวจ รวบรวมขอมูล และวิเคราะหผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอม ที ่กำหนดไวในรายงานการประเมิน 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เพ่ือทบทวนมาตรการฯ ของโครงการในปจจุบัน และเสนอแนะมาตรการฯ เพ่ิมเติม 

 3) เพื่อสำรวจ รวบรวมขอมูล และวิเคราะหสภาพแวดลอมปจจุบันบริเวณพื้นที่ศึกษา ซึ่งครอบคลุมใน

ดานทรัพยากรสิ่งแวดลอมทางกายภาพ ทรัพยากรสิ่งแวดลอมทางชีวภาพ คณุคาการใชประโยชนของมนุษย และ

คุณคาคณุภาพชีวิต ท่ีอาจไดรับผลกระทบจากการดำเนินโครงการ ทั้งในระยะกอสรางและระยะดำเนินการ 

 4) เพื่อประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการทั้งทางตรงและทางออม 

ครอบคลุมดานทรัพยากรสิ่งแวดลอมทางกายภาพ ทรัพยากรสิ่งแวดลอมทางชีวภาพ คุณคาการใชประโยชน

ของมนุษย และคุณคาตอคุณภาพชีวิต ทั้งในระยะกอสรางและระยะดำเนินการ 

 5) เพื่อทบทวนมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการในปจจุบัน และเสนอแนะ

มาตรการฯ เพิ่มเติม เพื่อใชในการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมใหเกิดขึ้นนอยที่สุด ทั้งระยะกอสราง

และระยะดำเนินการ  

 6) เพื่อทบทวนมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการในปจจุบัน และเสนอแนะ

มาตรการฯ เพิ่มเติม เพ่ือเปนการเฝาระวังและติดตามการเปลี่ยนแปลงคุณภาพสิ่งแวดลอมในบริเวณพ้ืนท่ีศึกษา 

รวมทั้งใชในการประเมินมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบที่โครงการนำมาปฏิบัติวามีความเหมาะสม

เพียงใด ทั้งระยะกอสรางและระยะดำเนินการ 

 7) เพ่ือประชาสัมพันธโครงการและดำเนินการดานการมีสวนรวมของประชาชน โดยจัดใหมีการรับฟง

ความคิดเห็นตอโครงการ ทั้งการรับฟงความคิดเห็นตอรางขอเสนอโครงการและขอบเขตการศึกษาผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และการรับฟงความคิดเห็นตอรางรายงานและมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ตลอดจนการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความ

คิดเห็นตอโครงการ 

1.3 แนวทางการจัดทำรายงานฯ 

 การจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดกำหนดแนวทางและกรอบแนวคิดในการศึกษา

และประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง โดยอางอิงหัวขอการศึกษาจากกฎหมายและ

แนวทางที่เก่ียวของ ดังนี้ 

 1) ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดโครงการ กิจการ หรือการ

ดำเนินการ ซึ่งตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และหลักเกณฑ วิธีการ และเงื่อนไขใน

การจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (ประกาศ ณ วันที่ 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2561) 

 2) ประกาศสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดลอม เรื ่อง แนวทางการมี 

สวนรวมของประชาชนในกระบวนการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (ประกาศ ณ วันที่ 8 

มกราคม พ.ศ. 2562) 
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 3) แนวทางการจัดทำรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ ่งแวดลอมดานโครงการหรือกิจการดาน

อุตสาหกรรมและระบบสาธารณูปโภคที่สนับสนุน จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม (สผ.) (ฉบับเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2558) 

 4) แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานคุณภาพอากาศ สำหรับ

โครงการประเภทอุตสาหกรรม ปโตรเคมี และพลังงาน จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2561) 

 5)  แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานคุณภาพเสียง สำหรับโครงการ

ประเภทอุตสาหกรรม ปโตรเคมี และพลังงาน จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดลอม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2561) 

 6)  แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานการจัดการน้ำเสีย สำหรับ

คณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม จัดทำโดยสำนักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) (ฉบับเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2562) 

 7) แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานผลกระทบตอสุขภาพ สำหรับ

คณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม จัดทำโดยสำนักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) (ฉบับเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2563) 

2. รายละเอียดโครงการ 

2.1 พื้นท่ีตั้งโครงการ 

 โครงการตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมราชบุรี ตำบลเจ็ดเสมียน อำเภอโพธาราม จังหวัดราชบุรี แสดงดัง 

รูปท่ี 2.1-1 และรูปท่ี 2.1-2 โดยมีอาณาเขตติดตอกับพื้นที่โดยรอบโครงการ ดังนี้  

  ทิศเหนือ   ตดิกับ  พื้นท่ีสีเขียวและแนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมราชบุร ี

  ทิศใต   ติดกับ  บริษัท ไดมอนด พรีเสรฟ ฟูด จำกัด พื้นที่วาง โรงงานและคลังสินคาของ

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด และบริษัท ริกิ การเมนส จำกัด 

  ทิศตะวันออก  ติดกับ  บริษัท งามดีอุตสาหกรรม จำกัด 

  ทิศตะวันตก  ติดกับ  ระบบสาธารณูปโภคของนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 4 

 

รูปท่ี 2.1-1 ที่ตั้งโครงการและขอบเขตพ้ืนท่ีศึกษาดานเศรษฐกิจและสังคม (รัศมี 5 กิโลเมตร) 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด  หนาที่ 5 

 

รูปที่ 2.1-2 ที่ตั้งโครงการและอาณาเขตโดยรอบพ้ืนที่โครงการ  



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด  หนาที่ 6 

2.2 การใชประโยชนพื้นที ่

 โครงการมีพื้นที่ประมาณ 23-2-97 ไร หรือประมาณ 37,988 ตารางเมตร แบงพื้นท่ีใชประโยชนออกเปน

สวนตางๆ ประกอบดวย พื้นที่สวนผลิต พื้นที่สวนสาธารณูปโภคและเสริมการผลิต พื้นที่วางรอการใชประโยชน 

และพ้ืนที่สีเขียว โดยการขยายกำลังการผลิตของโครงการจะมีการติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมเติมภายในอาคารผลิตเดิม 

และปรับปรุง/ติดตั้งระบบสาธารณูปโภคตาง ๆ รวมถึงการจัดใหมีถังพักน้ำทิ้ง ถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉินภายในโครงการ 

ซึ่งไมมีการกอสรางอาคาร และ/หรือการขยายขอบเขตพื้นที่โครงการเพิ่มเติมแตอยางใด ดังนั้นการขยายกำลัง

การผลิตของโครงการจึงไมมีการขยายขอบเขตพื้นที ่โครงการแตอยางใด รายละเอียดการใชประโยชนพื้นที่

โครงการ ดังตารางที่ 2.2-1 และรูปที่ 2.2-1 สรุปไดดังนี ้

 1) พื้นท่ีสวนผลิต ประกอบดวย อาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ปจจุบันมีพ้ืนที่ประมาณ 5-0-16.75 ไร 

หรือประมาณ 8,067.00 ตารางเมตร คิดเปนรอยละ 21.24 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด ภายหลังขยายกำลัง 

การผลิตโครงการจะยายแผนกชุบเคลือบผิวลวดจากอาคารผลิต 1 ไปอยูภายในอาคารผลิต 2 ที่มีอยูในปจจุบัน 

และทำการจัดสรรสัดสวนการพ้ืนที่ใชสอยภายในอาคารผลิต 2 ใหมใหเหมาะสม โดยไมมีการกอสรางอาคารผลิต

เพ่ิมเติมแตอยางใด ดังนั้น โครงการภายหลังขยายกำลังการผลิตจึงพ้ืนที่สวนผลติเทากับโครงการปจจุบัน 

 2) พื้นที่สวนสาธารณูปโภคและเสริมการผลิต ประกอบดวย โรงบำบัดน้ำเสีย โรงคัดเก็บกากของเสีย 

บอพักน้ำเสีย พื้นที่เก็บน้ำมันเชื้อเพลิง พื้นที่เก็บสารเคมี โรงอาหาร ระบบหลอเย็นและน้ำเย็น ระบบน้ำรอน 

และระบบกรองน้ำ เครื ่องอัดอากาศ หมอแปลงไฟฟา และพื ้นที ่เสริมการผลิตอื ่นๆ เชน สถานี MRS  

ปอม รปภ. ทางเทา โรงจอด และพื้นที่วางระหวางอาคาร เปนตน ปจจุบันมีพื้นที่ประมาณ 10-2-46.79 ไร 

หรือ 16,987.16 ตารางเมตร คิดเปนรอยละ 44.72 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด ภายหลังขยายกำลังการผลิต

โครงการมีการกอสรางบอพักน้ำทิ้ง บอพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน การปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสีย ระบบหลอเย็นและ

น้ำเย็น ระบบน้ำรอนและระบบกรองน้ำ และการปรับปรุงรางระบายน้ำฝนของโครงการ ซึ่งสวนใหญจะเปน

การปรับปรุงระบบในบริเวณพื้นที่เดิมที่มีอยูในปจจุบัน และบางสวนจะเปนการนำพื้นที่เสริมการผลิตอื่นๆ  

มาใชงานแทน จึงไมทำใหพื้นที่สวนสาธารณูปโภคและเสริมการผลิตโดยรวมเปลี่ยนแปลงไป ดังนั้น โครงการ

ภายหลังขยายกำลังการผลิตจึงพ้ืนที่สวนสาธารณูปโภคและเสริมการผลิตเทากับโครงการปจจุบัน 

 3) พื้นที่วางรอการใชประโยชน เปนพ้ืนที่วาง โครงการปจจุบัน และภายหลังขยายกำลังการผลิตไมมี 

การใชประโยชนในพื้นที่ดังกลาว มีพื้นที่ประมาณ 1-1-69.03 ไร หรือ 2,276.12 ตารางเมตร คิดเปนรอยละ 

5.99 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด  

 4) พื้นที่สีเขียว ภายหลังขยายกำลังการผลิตจะไมมีการเปลี่ยนแปลงขนาดพื้นที่สีเขียวของโครงการ 

แตอยางใด โดยโครงการปจจุบันจัดใหมีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 1-0-83.41 ไร หรือประมาณ 1,933.64 ตารางเมตร 

คิดเปนรอยละ 5.09 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด โดยจะทำการปลูกไมยืนตน เชน อโศกอินเดีย ปาลมเหลือง

ปรีดียาธร ราชพฤกษ และตะแบก เปนตน เพ่ือเปนแนวกันชน (Buffer Zone) และยังชวยปองกันเสียงดังและ

ฝุนละอองที่อาจสงผลกระทบตอพื้นที่ขางเคยีง  

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด  หนาที่ 7 

ตารางที่ 2.2-1 การใชประโยชนที่ดินของโครงการ 

รายละเอียด 

การใชประโยชนท่ีดินของโครงการ 

ปจจุบัน ภายหลังขยายกำลังการผลิต 

ไร ตร.ม. รอยละ ไร ตร.ม. รอยละ 

1. พื้นท่ีสวนผลิต       

 1.1 อาคารผลิต 1 5-0-16.75 8,067.00 21.24 5-0-16.75 8,067.00 21.24 

 1.2 อาคารผลิต 2 5-1-81.02 8,724.08 22.97 5-1-81.02 8,724.08 22.97 

รวมพื้นที่สวนผลิต 10-1-97.77 16,791.08 44.20 10-1-97.77 16,791.08 44.20 

2. พื้นท่ีสาธารณูปโภคและเสริมการผลิต       

 2.1 โรงบำบัดน้ำเสีย 0-1-48.13 592.52 1.56 0-1-57.63 630.52 1.66 

 2.2 โรงคดัเก็บกากของเสยี 0-0-58.63 234.52 0.62 0-0-58.63 234.52 0.62 

 2.3 บอพักน้ำเสยี 0-0-23.17 92.68 0.24 0-0-24.07 96.28 0.25 

 2.4 พ้ืนที่เก็บน้ำมันเชื้อเพลิง 0-0-4.61 18.44 0.05 0-0-4.61 18.44 0.05 

 2.5 พ้ืนท่ีเก็บสารเคมี 0-0-43.36 173.44 0.46 0-0-69.52 278.08 0.73 

 2.6 โรงอาหาร 0-0-71.15 284.60 0.75 0-0-71.15 284.60 0.75 

 2.7 ระบบหลอเย็นและน้ำเย็น 0-0-75.92 303.68 0.80 0-1-9.39 437.56 1.15 

 2.8 ระบบน้ำรอน และระบบกรองน้ำ 0-0-25.99 103.96 0.27 0-0-17.73 70.92 0.19 

 2.9 เครื่องอัดอากาศ 0-0-9.94 39.76 0.10 0-0-36.78 147.12 0.39 

 2.10 หมอแปลงไฟฟา 0-0-13.50 54.00 0.14 0-0-13.50 54.00 0.14 

 2.11 หองน้ำ ปอม รปภ. โถงทางเขา 

พ้ืนที่พักรอ โถงตอนรับสำนักงาน และ

สถานี MRS 

0-3-55.58 1,422.32 3.74 0-3-32.62 1,330.48 3.50 

 2.12 โรงจอดรถยนตและรถจักรยานยนต 0-1-9.38 437.52 1.15 0-1-9.38 437.52 1.15 

 2.14 พ้ืนท่ีอื่นๆ เชน ถนน, ทางเทา 

และพื้นที่วางระหวางอาคาร1/ 

8-1-7.43 13,229.72 34.83 7-4-4.65 12,818.60 33.74 

รวมพื้นที่สาธารณูปโภคและเสริมการผลิต 10-2-46.79 16,987.16 44.72 10-2-46.79 16,987.16 44.72 

3. พื้นท่ีวางรอการใชประโยชน1/ 1-1-69.03 2,276.12 5.99 1-1-69.03 2,276.12 5.99 

4. พื้นท่ีสีเขียว1/ 1-0-83.41 1,933.64 5.09 1-0-83.41 1,933.64 5.09 

รวมพื้นที่โครงการทั้งหมด 23-2-97.00 37,988.00 100.00 23-2-97.00 37,988.00 100.00 

หมายเหตุ : 1/ ที่วางของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยที่ 103/2556 ประกอบดวย ถนน ทางเทา 

พื้นที่วางระหวางอาคาร พื้นที่วางรอการใชประโยชน และพื้นที่สีเขียว รวมมีพื้นทีป่ระมาณ 17,028.36 ตารางเมตร หรือ 10-2-57.09 ไร คิดเปน

รอยละ 44.82 ของพ้ืนที่ทั้งหมด  

ที่มา: บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนาที่ 8 

 

รูปที่ 2.2-1 ผังการใชประโยชนที่ดินของโครงการ 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 9 

2.3 วัตถุดิบ สารเคมี การจัดเก็บและการขนสง 

 วัตถุดิบและสารเคมีที่ใชในโครงการปจจุบันและโครงการสวนขยายยังคงเปนวัตถุดิบประเภท/ชนิด

เดียวกันกับที่ใชอยูในปจจุบัน โดยจะมีปริมาณการใชงานเพิ่มขึ้นจากเดิม ขอมูลเปรียบเทียบการใชวัตถุดิบ 

สารเคมี และสวนประกอบผลิตภัณฑในปจจุบันและภายหลังขยายกำลังการ แสดงดงัตารางที่ 2.3-1  

2.4 ผลิตภัณฑ และการจัดเก็บ  

 ผลิตภัณฑของโครงการ ไดแก ขดลวดเสริมแรง หรือลวดขอบลอยาง (Tyre Bead Wire) มีขนาดเสนผาน

ศูนยกลางตามที่ลูกคาตองการ เชน 0.96 มิลลิเมตร 1.20 มิลลิเมตร และ 1.55 มิลลิเมตร เปนตน ตัวอยาง

ผลิตภัณฑของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.4-1 ปจจุบันโครงการมีความสามารถในการผลิตสูงสุดประมาณ 98.86  

ตัน/วัน จัดเก็บไวในบริเวณพื้นที่คลังสินคาภายในโครงการ โดยภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดวาจะมีกำลัง

การผลิตเพิ่มขึ้นเปนประมาณ 200 ตัน/วัน โดยจะใชพื้นที่จัดเก็บรวมกับโครงการปจจุบัน กอนสงจำหนายไป

ยังลูกคาทั้งภายในประเทศในสัดสวนรอยละ 60 และตางประเทศในสัดสวนรอยละ 40 โดยภายหลังขยายกำลังการ

ผลิตสัดสวนของลูกคาจะเปลี่ยนเปนภายในในประเทศรอยละ 70 และตางประเทศรอยละ 30 

  
ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

รูปท่ี 2.4-1 ตัวอยางผลิตภัณฑของโครงการ  

2.5 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโครงการแบงออกเปน 2 รูปแบบการผลิต ไดแก 1) รูปแบบการผลิต 1 การรีดลวด

โดยตรง (Direct Drawing) สำหรับการผลิตลวดขอบลอยางขนาดใหญที ่มีเสนผาศูนยกลางตั ้งแต 1.26 

มิลลิเมตรขึ้นไปและ 2) รูปแบบการผลิต 2 การรีดลวดโดยละเอียด (Fine Drawing) ใชสำหรับผลิตลวดขอบ

ลอยางขนาดเล็กที่มีเสนผาศูนยกลางไมเกิน 1.20 มิลลิเมตร สำหรับเครื่องจักรท่ีจะทำการติดตั้งเพิ่มเติมภายหลัง

ขยายกำลังการผลิต ไดแก เครื่องรีดลวด เครื่องจายลวด เครื่องมวนเก็บลวด และเครื่องชุบเคลือบผิวลวด  



รางขอเสนอและขอบเขตการศกึษาผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง บริษัท ราขราตนั ไทย ไวร จำกัด 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนาที่ 10 

ตารางที่ 2.3-1 ปริมาณการใช การขนสง แหลงที่มา การจัดเก็บ และการใชประโยชนของวัตถุดิบและสารเคมีตาง ๆ 

ชนิดของวัตถุดิบ/สารเคมี 
ปริมาณการใช (ตัน/ป) จำนวนเที่ยวขนสง (เท่ียว/ป) 

ประเภทรถ แหลงที่มา สถานท่ีจัดเก็บ การใชประโยชน 
ปจจุบัน หลังขยาย ปจจุบัน หลังขยาย 

1. วัตถุดิบที่ใชในกระบวนการผลิต 

1.1 ลวดดิบ  35,440.00 73,320.00 1,440 2,980 รถบรรทุก 18 ลอ 

หรือรถเทรลเลอร 

ภายในประเทศ  

และตางประเทศ 

พ้ืนที่คลังวัตถุดิบ เปนวัตถุดิบหลักที่ใชในกระบวนการผลิต 

2. สารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิต 

2.1 กรดไฮโดรคลอริค  706.00 984.30 50 70 รถบรรทุกแบบถัง ภายในประเทศ พ้ืนที่จัดเก็บกรด

ไฮโดรคลอลิค  

ลางทำความสะอาดผิวลวด 

2.2 บอแรกซ  66.80 106.40 33 53 รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี ชวยพาผงจาระบีแหงใหติดไปกับผิวลวด 

2.3 ผงจาระบีแหง  58.80 82.00 34 48 รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนท่ีเก็บสารเคมี ลดแรงเสียดทานขณะรีดลวด 

2.4 โซเดยีมไฮดรอกไซด  68.90 82.30 34 41 รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี ลางทำความสะอาดผิวลวด 

2.5 กรดซัลฟูริก 60.30 72.10 15 12 รถบรรทุก 6 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี ลางทำความสะอาดผิวลวด 

2.6 ตะกั่ว  95.00 132.40 18 26 รถบรรทุก 6 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนท่ีเก็บสารเคมี ลดอุณหภูมิและคลายความเครียดของลวด 

2.7 คอปเปอรซลัเฟต  98.90 197.00 64 127 รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี เคลอืบผิวลวดเพ่ือเพ่ิมแรงยึดเกาะกับลอยาง 

2.8 ทินซัลเฟต  5.10 10.30 26 20 รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี เคลอืบผิวลวดเพ่ือเพ่ิมแรงยึดเกาะกับลอยาง 

2.9 สารเคลือบกันสนิม  94.50 188.20 48 48 รถบรรทุก 6 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี กันสนิมและเพ่ิมอายุการใชงาน 

3. สารเคมีที่ใชในระบบบำบัดน้ำเสีย 

3.1 โซเดียมไฮดรอกไซด  45.60 59.28 24 24 รถบรรทุก 6 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี

ของระบบบำบัด

น้ำเสีย 

ปรับคาความเปนกรดดาง pH 

3.2 ปูนขาว 97.20 126.36 16 24 รถบรรทุก 6 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนท่ีเก็บสารเคมี

ของระบบบำบัด

น้ำเสีย 

ปรับคาความเปนกรดดาง pH 

3.3 กรดซัลฟูริก  2.30 2.99 4 6 รถบรรทุก 6 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี ปรับคาความเปนกรดดาง pH 

3.4 โพลีเมอร   0.70 0.91 2 2 รถบรรทุก 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนที่เก็บสารเคมี ทำใหตะกอนจับตัวเปนกอน 



รางขอเสนอและขอบเขตการศกึษาผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง บริษัท ราขราตนั ไทย ไวร จำกัด 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนาที่ 11 

ตารางที่ 2.3-1 (ตอ) ปริมาณการใช การขนสง แหลงที่มา การจัดเก็บ และการใชประโยชนของวัตถุดิบและสารเคมีตาง ๆ 

ชนิดของวัตถุดิบ/สารเคมี 
ปริมาณการใช (ตัน/ป) จำนวนเที่ยวขนสง (เท่ียว/ป) 

ประเภทรถ แหลงที่มา สถานท่ีจัดเก็บ การใชประโยชน 
ปจจุบัน หลังขยาย ปจจุบัน หลังขยาย 

4. สารเคมีที่ใชในสวนอื่นๆ 

4.1 สารเคมีระบบน้ำหลอเย็น      รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนท่ีเก็บสารเคมี สำหรับปรับสภาพน้ำหลอเย็นและปองกัน

การเกิดตะไคร - CHEMPRO-5910 0.353 0.529 12 12 

- CHEMPRO-AC 1.234 1.851 12 12 

- CHEMPRO-3100 0.294 0.441 12 12 

- CHEMPRO-2402 0.235 0.353 12 12 

- CHEMPRO-2334 1.939 2.908 12 12 

- Refined Salt 2.526 3.790 12 12 

- CHEMPRO 1900 1.234 1.851 12 12 

4.2 แอมโมเนียมไนเตรต  0.008 0.016 3 ป/ครั้ง 3 ป/ครั้ง รถกระบะ 4 ลอ ภายในประเทศ พ้ืนท่ีอาคารผลิต

ในแผนกควบคุม

คุณภาพ 

ใชลอกสารประกอบทองแดงออกจากผิว

ลวดเพื่อตรวจสอบน้ำหนักของสารเคลือบ

ผิวลวด 

ที่มา :  บรษิัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 12 

 ขั้นตอนการผลิตของโครงการประกอบดวย 6 ขั้นตอน ไดแก 1) กระบวนการทำความสะอาดผิวลวด  

2) กระบวนการรีดลวดเบื้องตน 3) กระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน 4) กระบวนการรีดลวด  

5) กระบวนการชุบเคลือบผิวลวด และ 6) กระบวนการจัดเก็บผลิตภัณฑ ทั้งนี้รูปแบบการผลิต 1 จะมีขั้นตอน

การผลิตเพียง 4 ขั ้นตอน เนื ่องจากรูปแบบการผลิต 1 จะทำการรีดลวดเพียงครั้งเดียว โดยลวดดิบจาก

กระบวนการทำความสะอาดผิวลวดในขั้นตอนที่ 1 จะถูกสงเขาสูกระบวนการรีดลวดในขั้นตอนที่ 4 โดย 

ไมผานกระบวนการรีดลวดเบื้องตนและกระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน ผังกระบวนการผลิต

ของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.5-1 ภาพแสดงการดำเนินงานและเครื่องจักรในปจจุบันแสดงดังรูปที่ 2.5-2  

มีรายละเอียดดังนี้ 

  1) กระบวนการทำความสะอาดผิวลวด  

   โครงการจะรับลวดดิบ มีเสนผานศูนยกลางประมาณ 5.5-6.5 มิลลิเมตร ซึ่งเปนวัตถุดิบหลักที่

ใชในกระบวนการผลิต ทำการตรวจสอบน้ำหนัก ขนาด ลักษณะสมบัติ และรายละเอียดตางๆ ของลวดดิบ 

เมื่อลักษณะสมบัติของวัตถุดิบที่รับมามีคุณภาพตามขอกำหนดคุณภาพ โครงการจะทำการจัดเก็บเขาพื ้นที่

จัดเก็บวัตถุดิบ กอนนำไปเขากระบวนการทำความสะอาดผิวลวด ซึ่งจะทำการขัดลวดดวยอุปกรณลดสนิม 

โดยในขั้นตอนดังกลาวจะมีการใชผงจารบีแหงเปนสารหลอลื่น เพื่อลดแรงเสียดทานในขณะที่ลวดเคลื่อนที่ 

โดยลวดจากการขัดลดสนิมจะเขาสูขั้นตอนการลางทำความสะอาดผิวลวดดวยกรดไฮโดรคลอริก การตมดวย

บอแร็กซเพื่อใหมีใหผงจารบีแหงเกาะติดเสนลวดไดงาย สำหรับเตรียมนำเขาสูกระบวนการรีดลวดเบื้องตน 

และเคลื่อนที่เขาสูเตาอบเพื่อกำจัดความชื้นกอนมวนเก็บเขาแกนเหล็ก เพื่อเตรียมเคลื่อนยายสูกระบวนการ

ถัดไป โดยลวดที่ผานขั้นตอนการทำความสะอาดผิวลวดจะแบงออกเปน 2 รูปแบบการผลิต ไดแก รูปแบบ 

การผลิต 1 (การรีดเบื้องตน) ลวดจะถูกสงไปยังกระบวนการรีดลวด ในขั้นตอนที่ 4 และในสวนรูปแบบการ

ผลิต 2 (การรีดลวดโดยตรง) ลวดจะถูกสงเขาสูกระบวนการรีดลวดเบื้องตน ในขั้นตอนที่ 2 ตอไป 

  2) กระบวนการรีดลวดเบื้องตน   

   กระบวนการรีดลวดเบ ื ้องตนเปนกระบวนการสำหรับผลิตลวดลอยางขนาดเล็กท ี ่มี

เสนผาศูนยกลางไมเกิน 1.20 มิลลิเมตร (รูปแบบการผลิต 2) เนื่องจากลวดดิบมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 5.50 

มิลลิเมตร ไมสามารถที่จะนำมารีดเปนลวดขนาดเล็ก เชน เสนผานศูนยกลาง 0.89 มิลลิเมตร และ 0.96 

มิลลิเมตร ภายในครั้งเดียวได จึงจำเปนตองมีการลดขนาดลวดเบื้องตนจากเสนผาศูนยกลาง 5.50 มิลลิเมตร 

เปน 3.18 มิลลิเมตรกอน ดวยเครื่องรีดลวดที่ประกอบดวยหัวลดขนาด จำนวน 6 หัว ขั้นตอนนี้จะมีการใช

สารหลอลื่นในรูปของผงจารบีแหง เพ่ือลดแรงเสียดทานในขณะรีดลวด และมวนลวดเขาแกนเหล็ก เพ่ือเตรียม

เคลื่อนยายสูกระบวนการถัดไป 

 

  



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 13 

 

รูปท่ี 2.5-1 แผนผังกระบวนการผลิตของโครงการ  
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การคลายมวนลวดดิบ (Pay Off) การกำจัดคารบอนเคลือบผิวลวดดบิ (Mechanical-Scaler) 

  
ทำความสะอาดผิวลวดดวยกรด (Acid Pickling) เคลือบผิวลวดดวยบอแรกซ (Borax Coating) 

  
การอบเพ่ือกำจัดความชื้น (Dry Oven) มวนเก็บลวด (Take Up) 

  

การรีดลวดเบ้ืองตน (Pre Drawing) การปรับโครงสรางลวดดวยความรอน (Heat Treatment) 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

รูปท่ี 2.5-2 ภาพแสดงการดำเนินงานในปจจุบัน 
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การคลายความเครียดลวดดวยบอตะก่ัว (Lead Bath) 
การลางผิวลวดดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) 

โดยใชกระแสไฟฟา (Electro Cleaning) 

  
ทำความสะอาดผิวลวดดวยกรด (Acid Pickling) การเคลือบผิวดวยบอแรกซ (Borax Coating) 

  
การอบเพ่ือกำจัดความชื้น (Dry Oven) มวนเก็บลวด (Take Up) 

  
การรีดลวด (Wire Drawing) การคลายความเครียดลวดดวยบอตะก่ัว (Lead Bath) 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

รูปท่ี 2.5-2 (ตอ)  ภาพแสดงการดำเนินงานในปจจุบัน 
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การลางผิวลวดดวยสารละลายกรดซัลฟวริก (H2SO4) โดย

ใชกระแสไฟฟา (Electro Cleaning) 
การชุบเคลือบผิวลวด (Bronze Coating process) 

  

การอบเพ่ือกำจัดความชื้น (Dry Oven) การเคลือบสารปองกันสนิม (Cumeron Coating) 

  
มวนเก็บลวด (Take Up) การบรรจุผลิตภัณฑ (Packing) 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

รูปท่ี 2.5-2 (ตอ)  ภาพแสดงการดำเนินงานในปจจุบัน 
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  3) กระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน  

   กระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอนเปนกระบวนการสำหรับผลิตลวดลอยางขนาดเล็ก

ที่มีเสนผาศูนยกลางไมเกิน 1.20 มิลลิเมตร (รูปแบบการผลิต 2) เชนเดียวกัน โดยลวดที่ผานการรีดลวดเบื้องตน 

โครงสรางในระดับอนุภาคของลวดจะเปลี่ยนแปลงไป จึงตองมีการปรับโครงสรางของลวดดวยความรอนเพ่ือเพ่ิม

ความแข็งแรงและเตรียมความพรอม กอนเขาสูการรีดลวด เพื่อลดขนาดลวดอีกครั้ง โดยลวดจะถูกลางทำความ

สะอาดดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดและน้ำเปลา ตามลำดับ กอนที่จะเคลื่อนที่เขาสูเตาเผาลวดที่มีความ

รอนประมาณ 1,030 องศาเซลเซียส และเคลื ่อนที ่ผานบอตะกั่วเพื่อคลายความเครียดของลวด โดยลวดที่

เคลื่อนที่ผานบอตะกั่วจะตองทำความสะอาดผิวลวดดวยน้ำเปลา การลางดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดโดย

ใชกระแสไฟฟา การลางดวยกรดไฮโดรคลอริก และการลางดวยน้ำเปลา กอนตมดวยบอแรกซเพื่อเตรียมพรอม

สำหรับการรีดลดขนาดในข้ันตอนถัดไป  

  4) กระบวนการรีดลวด  

   ลวดที่เขาสูขั้นการรีดลวดจะมาจาก 2 รูปแบบการผลิต ไดแก 1. ลวดที่มาจากขั้นตอนการทำ

ความสะอาดผิวลวด ซึ่งเปนลวดสำหรับผลิตลวดขอบลอยางขนาดใหญที่มีเสนผาศูนยกลางตั้งแต 1.26 

มิลลิเมตรข้ึนไป (รูปแบบการผลิต 1) และ 2. ลวดที่ผานขั้นตอนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอนเปนลวด

สำหรับผลิตลวดขอบลอยางขนาดเล็กที ่มีเสนผาศูนยกลางไมเกิน 1.20 มิลลิเมตร (รูปแบบการผลิต 2)  

โดยลวดจะถูกสงเขาเครื่องรีดลวด ประกอบดวยหัวลดขนาด จำนวน 12-14 หัว เมื่อลวดวิ่งผานหัวลดขนาด

แตละหัวจะถูก “รีด” กลาวคือ ขนาดเสนผาศูนยกลางของลวดจะลดลง และความยาวของลวดจะเพิ่มขึ้น 

จนกระทั่งลวดมีขนาดเสนผาศูนยกลางตามขนาดที่ตองการ ข้ันตอนนี้จะมีการใชสารหลอลื่นในรูปของผงจารบีแหง 

เพื่อลดแรงเสียดทานในขณะรีดลวด โดยลวดที่ผานการรีดลดขนาดจะถูกมวนลวดเขาแกนเหล็ก (Bobbin) 

เพ่ือเตรียมเคลื่อนยายสูกระบวนการถัดไป 

  5) กระบวนการชุบเคลือบผิวลวด  

   ลวดจากทั้ง 2 รูปแบบการผลิตจะถูกสงเขาสูกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด ซึ่งเปนกระบวนการ

เคลือบผิวลวดดวยสารละลายคอบเปอรซัลเฟต (CuSO4) และทินซัลเฟต (SnSO4) เพื่อใหเสนลวดมีแรงยึดเกาะ

กับผิวยางขอบลอ โดยนำลวดที่ผานขั้นตอนการลดขนาดมาแลว จะเขาสูการปรับโครงสรางลวดโดยใชความรอน

ภายในบอตะก่ัว เพ่ือคลายความเครียดของลวด และจะตองผานขั้นตอนการทำความสะอาดอีก 4 ขั้นตอน ไดแก 

การลางดวยน้ำเปลา การลางดวยสารละลายกรดซัลฟวริก (H2SO4) โดยใชกระแสไฟฟา การลางดวยสารละลาย

กรดไฮโดรคลอลิค (HCl) เพื ่อกำจัดตะกั ่วที ่อาจติดมากับผิวลวด และการปรับคาเคมีกอนเคลือบผิวลวด  

การเคลือบผิวลวดจะเคลือบดวยสารละลายคอบเปอรซัลเฟต (CuSO4) และทินซัลเฟต (SnSO4) หลังจากนั้น

จะตองทำการลางลวดดวยน้ำรอน เปาลม และอบแหงดวยเตาอบ กอนทำการเคลือบสารกันสนิม (CP90 Xylene) 

เพ่ือยืดอายุการใชงานของผลิตภัณฑ 
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  6) กระบวนการมวนเก็บลวดและบรรจุหีบหอ  

   ผลิตภัณฑแตละขนาดของโครงการจากทั ้ง 2 รูปแบบการผลิตจะถูกมวนเขาแกนเหล็ก 

(Spool) หรือแกนกระดาษ (Paper Core) และทำการเก็บตัวอยางผลิตภัณฑเพื่อตรวจสอบคุณภาพโดย

หนวยงานตรวจสอบคุณภาพ ซึ่งผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพตามเกณฑท่ีกำหนดและพรอมจำหนายจะมีการบรรจุใน

หีบหอเพื่อปองกันสนิม โดยบรรจุภัณฑแบบแกนเหล็กจะมีน้ำหนักสุทธิตอลูก ประมาณ 450-500 กิโลกรัม 

สวนผลิตภัณฑแบบแกนกระดาษจะมีน้ำหนักสุทธิตอลูก ประมาณ 380-430 กิโลกรัม จากนั้นจะทำการขน

ยายไปท่ีแทนรอง (Pallet) หรือใสในกรง (Cage) เพื่อความสะดวกในการขนสง โดยปกติโครงการจะทำการ

บรรจุผลิตภัณฑ 3 ลูกตอ 1 แทนรอง (Pallet) หรือ 3 ลูกตอ 1 กรง (Cage) ผลิตภัณฑของโครงการจะจัดเก็บ

ไวภายในคลังสินคาที่มีหลังคาปกคลุม ขนาดพื้นที่ประมาณ 1,500 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บผลิตภัณฑได

ทั้งหมดประมาณ 3,200 ลูก หรือคิดเปนน้ำหนัก 1,500 ตัน สำรองการจัดเก็บไวไดนาน 15 วัน โดยแยก

จัดเก็บตามขนาดและชนิดของบรรจุภัณฑ กอนจัดสงใหกับลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศ โดยใช

รถบรรทุก 10 ลอ และรถบรรทุก 18 ลอเปนหลกั 

2.6 ระบบสาธารณูปโภค 

2.6.1 การใชน้ำ 

 ปจจุบันโครงการมีความตองการใชน้ำประมาณ 253 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยโครงการรับน้ำประปา 

จากนิคมอุตสาหกรรมราชบุรีประมาณ 200 ลูกบาศกเมตร/วัน และน้ำจากระบบผลิต RO 53 ลูกบาศกเมตร/วัน 

สำหรับโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดวาจะมีความตองการใชน้ำเพิ่มขึ้นเปนประมาณ 289 (309)1/ 

ล ูกบาศกเมตร/วัน โดยโครงการร ับน้ำประปามาจากนิคมอุตสาหกรรมราชบุร ีประมาณ 101 (121)1/  

ลูกบาศกเมตร/วัน น้ำจากระบบผลิต RO 35 ลูกบาศกเมตร/วัน และจะติดตั้งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำเสีย 

เพ่ือหมุนเวียนกลับมาใชงานประมาณ 153 ลูกบาศกเมตร/วัน รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.6.1-1  

ตารางที่ 2.6.1-1 ปริมาณการใชน้ำประปาของโครงการ 

รายการ 
ปริมาณน้ำใช (ลบ.ม./วัน) 

ปจจุบนั โครงการสวนขยาย ภายหลังขยายกำลังการผลิต 
1.  การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 20 3 23 
2.  กระบวนการผลิต 224 33 2571/ 
3.  พ้ืนที่สีเขียว  9 - 9 
4.  น้ำลางทำความสะอาดแผงเซลล

แสงอาทิตย 
- (20) (20)2/ 

รวม 253 36 (56) 289 (309)2/ 
หมายเหตุ : 1/ ภายหลังการขยายกำลังการผลิตจะใชน้ำหมุนเวียนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำจากน้ำทิ้งของโครงการประมาณ 153 ลูกบาศกเมตร/วัน 

   2/ น้ำใชสงูสุดของโครงการกรณีมีการทำความสะอาดแผงเซลลแสงอาทิตยประมาณ 20 ลูกบาศกเมตร/ครั้ง โดยจะลางทำความสะอาดทุก ๆ 4 เดือน  

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

 
1/ น้ำใชสงูสุดของโครงการกรณีมีการทำความสะอาดแผงเซลลแสงอาทิตยประมาณ 20 ลูกบาศกเมตร/ครั้ง โดยจะลางทำความสะอาดทุก ๆ 4 เดือน 
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2.6.2 ไฟฟา 

 ปจจุบันโครงการมีความตองการใชไฟฟาสูงสุดประมาณ 2.29 เมกะวัตต-ชั่วโมง ภายหลังขยายกำลัง

การผลิตคาดวาจะมีปริมาณการใชไฟฟาเพิ่มขึ้นเปน 4.17 เมกะวัตต-ชั่วโมง โดยโครงการรับไฟฟาจากการ

ไฟฟาสวนภูมิภาคอำเภอโพธาราม และทำการเชื่อมตอผานหมอแปลงไฟฟาของโครงการ โดยปจจุบันมีระบบ

หมอแปลงไฟฟาขนาด 2,000 กิโลโวลต-แอมแปร จำนวน 2 ชุด โดยโครงการสวนขยายจะมีการติดตั้ง 

หมอแปลงขนาด 2,000 กิโลโวลต-แอมแปรเพิ่มอีกจำนวน 1 ชุด ดังนั้นภายหลังขยายกำลังการผลิตจะ 

มีหมอแปลงไฟฟาขนาด 2,000 กิโลโวลต-แอมแปรจำนวน 3 ชุด    

 นอกจากนี้ ภายหลังขยายกำลังการผลิต โครงการจะดำเนินการติดตั้งระบบผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย

เพ่ือผลิตไฟฟาใชภายในโครงการในชวงเวลากลางวัน ซึ่งมีกำลังการผลิตประมาณ 2.02 เมกะวัตต  

2.6.3 การใชเชื้อเพลิง 

 กิจกรรมการผลิตของโครงการมีการใชเชื้อเพลิงกาซธรรมชาติ (Natural Gas) เปนเชื้อเพลิงหลักสำหรบั

การตมบอแรกซ การอบเพื่อกำจัดความชื้น การเพิ่มอุณหภูมิเตาเผาปรับโครงการสรางลวด บอตะกั่วสำหรับ

คลายความเครียดลวด และเตาน้ำมันรอน ปจจุบันมีปริมาณการใชงานประมาณ 220 ลานบีทียู/วัน ภายหลัง

ขยายกำลังการผลิตมีปริมาณการใชงานเพ่ิมขึ้นเปนประมาณ 250 ลานบีทียู/วัน โดยโครงการรับกาซธรรมชาติ

จากสถานีกาซเขต 5 จังหวัดราชบุรี (PTT) กอนเชื่อมตอไปยังสถานีควบคุมและวัดปริมาณกาซธรรมชาติ 

(MRS) ดานหนาโครงการกอนสงไปยังหนวยผลิตตาง ๆ ภายในพ้ืนที่โครงการ   

2.6.4 การระบายน้ำและปองกันน้ำทวม 

 ระบบรวบรวมน้ำของโครงการเปนรางรวบรวมน้ำฝนที่กำหนดใหน้ำไหลตามแรงโนมถวง (Gravity)  

คือ น้ำฝนที่ตกในพื้นที่โครงการจะระบายลงสูรางระบายน้ำแบบทอคอนกรีตและมีบอพักที่วางขนานไปตาม

แนวยาวของอาคารโรงงาน เชื่อมตอไปยังระบบระบายน้ำฝนของนิคมอุตสาหกรรมราชบุร ี 

2.7 มลพิษและการควบคุม 

2.7.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

 1) แหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศ 

  มลพิษทางอากาศหลักของโครงการ ไดแก 1) มลพิษทางอากาศจากการเผาไหมเชื ้อเพลิงกาซ

ธรรมชาติ (Natural Gas) และ 2) ไอระเหยของสารตางๆ ที่เกิดจากองคประกอบของวัตถุดิบและสารเคมีท่ีใช

ในกระบวนการผลิต โดยรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.7.1-1 มีรายละเอียดดังนี ้
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  (1) มลพิษเกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซธรรมชาติ (Natural Gas)  

   มลพิษที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซธรรมชาติ (Natural Gas) ไดแก กาซออกไซดของ

ไนโตรเจน (NOx) และกาซตาง ๆ ที่เกิดจากองคประกอบ เชน กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และฝุนละออง 

เปนตน โดยกระบวนการผลิตที่มีการใชกาซธรรมชาติเปนแหลงเชื้อเพลิง ไดแก 1) การตมบอแร็กซและการ

เพิ ่มอุณหภูมิเตาอบในกระบวนการทำความสะอาดลวด 2) เตาเผาลวด บอตะกั ่ว และบอบอแร็กซใน

กระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน 3) บอตะกั่วในกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด และ 4) ระบบ

เตาน้ำมันรอน 

  (2) ไอระเหยของสารตางๆ ที่เกิดจากองคประกอบของวัตถุดิบและสารเคมีที ่ใชในกระบวน 

การผลิต  

   ไอระเหยท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตของโครงการแบงออกเปน 3 ชนิดหลัก ไดแก ไอกรด/ไอดาง 

ไอตะกั่ว และไอระเหยของสารกันสนิม  

   - ไอกรด/ไอดาง เปนไอระเหยที ่เก ิดจากขั ้นตอนการทำความสะอาดผิวลวดดิบใน

กระบวนการเตรียมผิวลวด รวมทั้งกอนและหลังการรีดลวด โดยการทำความสะอาดแตละขั้นตอนมีการใช

สารละลายแตกตางกันไป ไดแก สารละลายกรดไฮโดรคลอริก สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด และสารละลาย

กรดซัลฟูริก  

   - ไอตะกั่ว เปนไอระเหยที่เกิดจากขั้นตอนการปรับโครงสรางลวด โดยโครงการจะนำลวดที่

ผานขั้นตอนการรีดลวดเคลื่อนที่ผานบอตะก่ัวที่มีการควบคมุอุณหภูมิอยางคงที่เพ่ือคลายความเครียดของลวด 

เนื่องจากโครงการใชตะกั่วเปนสื่อกลางความรอน 

   - ไอระเหยของสารกันสนิม เปนไอระเหยที่เกิดจากขั้นตอนชุบลวดดวยสารกันสนิม โดยลวด 

ที่มีขนาดตามความตองการของลูกคาจะเคลื่อนที่ผานอางชุบลวดดวยสารกันสนิมกอนเขาสูกระบวนการบรรจุ 

หีบหอเพ่ือจัดจำหนายตอไป  

 2) ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

  ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศท่ีโครงการเลือกใชบำบัดไอกรด/ไอดาง เปนระบบบำบัดมลพิษอากาศ

แบบเปยก (Wet Scrubber) มีหลักการทำงานโดยใชของเหลวดักจับฝุนหรืออนุภาคขนาดเล็ก หรือไอระเหยของ

สารเคมี โดยฉีดของเหลวเปนละอองฝอยสูกระแสกาซแลวใหไหลผานชั้นวัสดุที่มีของเหลวเคลือบที่ผิว เมื่อ

อนุภาคเคลื่อนที่ใกลละอองหรือหยดน้ำจะสัมผัสกับละอองน้ำดวยกลไกหลัก 3 อยาง คือ การกระทบเนื่องจาก

ความเฉื่อย การสกัดกั ้น และการแพร การสัมผัสกันนี้จะทำใหของเหลวรวมตัวกับอนุภาคหรือไอระเหยของ

สารเคมี สงผลใหอนุภาคมีขนาดใหญขึ้นและแยกตัวออกจากอากาศโดยแรงโนมถวงและตกลงสูดานลางของ

ระบบระบบบำบัดมลพิษอากาศแบบเปยก สวนอากาศที่ผานการบำบัดจะไหลขึ้นสูดานบนเขาสูปลองระบาย

มลพิษทางอากาศตอไป 
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 3) การดำเนินการตามขอกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี 

  โครงการตั้งอยูภายในนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี จึงตองควบคุมอัตราการระบายมลพิษทั้งในปจจุบัน

และภายหลังขยายกำลังการผลิตใหอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนด 

คาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และตองควบคุมอัตราการระบาย 

ฝุนละออง (TSP) กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) ใหเปนไปตาม

ขอกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี โดยรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.7.1-2 

2.7.2 เสียงและการควบคุม 

 แหลงกำเนิดเสียงดังท่ีสำคัญของโครงการ เชน บริเวณเครื่องคลายมวนลวด (Pay Off) บริเวณเครื่องขัด

ลวดดวยอุปกรณลดสนิม บริเวณเครื่องรีดลวดเบื้องตน บริเวณเครื่องรีดลวด และบริเวณเครื่องมวนเก็บลวด 

(Take Up) เปนตน ทั้งนี้โครงการจะมีมาตรการในการควบคุมระดับเสียงตอพนักงาน รวมทั ้งไดกำหนด

มาตรการในปองกันแกไขผลกระทบจากการไดรับสัมผัสเสียงโดยเรียงลำดับความสำคัญในการควบคุมตั้งแต

การควบคุมที่แหลงกำเนิด การควบคุมที่ทางผานของเสียง และการปองกันที่ตัวผูรับหรือพนักงาน ตามลำดับ 

ซึ่งโครงการไดมีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทำงาน ในพารามิเตอรของระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) 

ครอบคลุมแหลงกำเนิดเสียงในกระบวนการผลิตของโครงการ โดยผลตรวจวัดมีคาอยู ในเกณฑมาตรฐาน 

ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ

โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน (กำหนดใหระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง มีคาไมเกิน 90 เดซิเบลเอ) 

ทั้งนี้ โครงการไดจัดใหมีอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เชน ที่ครอบหู หรือที่อุดหู ใหแกพนักงานที่ตอง

ทำงานในบริเวณที่มีเสียงดัง รวมทั้งจัดใหมีนโยบายอนุรักษการไดยิน และการใหความรู การประชาสัมพันธให

พนักงานทราบถึงผลกระทบจากเสียง เพื่อใหเกิดความตระหนักถึงและใหความรวมมือในการสวมใสอุปกรณ

ปองกันอันตรายสวนบุคคลที่จัดให รวมถึงการติดปายเตือนอันตรายในเขตที่มีเสียงดัง รวมถึงการตรวจสอบ

สมรรถภาพการไดยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกลาวอยางสม่ำเสมอ ในสวนผลกระทบตอชุมชน 

โครงการกำหนดใหระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการตองไมเกิน 70 เดซิเบลเอ ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 

2548 
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ตารางที่ 2.7.1-1  คาควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปลองของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต 

แหลงกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปลองระบายมลพิษทางอากาศ การรบายมลพิษทางอากาศ 

เสนผาน

ศูนยกลาง 
ความสูง 

อัตราการ

ระบาย 

ความเขมขนของมลพิษทางอากาศ 

(มก./ลบ.ม.) 

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 

(กรัม/วินาที) 

(เมตร) (เมตร) (Nm3/s) TSP SO2 NOX Pb HCl H2SO4 Xylene TSP SO2 NOX Pb HCl H2SO4 Xylene 

1 ปลองเตาเผาลวด1/ NG 0.50 20.00 0.98 25.00 13.09 65.85 1.00 - - - 0.0245 0.0128 0.065 0.00098 - - - 

2 ปลองบอตะกั่ว 12/ NG 0.40 20.00 0.23 25.00 13.09 65.85 1.00 - - - 0.0058 0.0030 0.015 0.00023 - - - 

3 ปลองบอตะกั่ว 22/ NG 0.40 20.00 0.38 25.00 13.09 65.85 1.00 - - - 0.0095 0.0050 0.025 0.00038 - - - 

4 ปลองเตาน้ำมันรอน2/ NG 0.25 20.00 0.40 25.00 13.09 65.85 - - - - 0.0099 0.0052 0.026 - - - - 

5 ปลองระบบบำบัดมลพิษ

ทางอากาศแบบเปยก 11/ 

- 0.45 10.00 1.26 - - - - 5.00 - - - - - - 0.0063 - - 

6 ปลองระบบบำบัดมลพิษ

ทางอากาศแบบเปยก 21/ 

- 0.45 10.00 1.37 - - - - 20.00 10.00 - - - - - 0.0275 0.014 - 

7 ปลองเครื่องชุปเคลือบ 

ผิวลวดปองกันสนิม1/ 

- 0.25 15.00 0.30 - - - - - - 130.00 - - - - - - 0.039 

มาตรฐาน3/ 320 157 376 24 200 100 867 - - - - - - - 

หมายเหตุ : 1/คาความเขมขนของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 

 2/คาความเขมขนของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC, Dry Condition และมีปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย รอยละ7 

 3/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

 

 

 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนาที่ 23 

ตารางที่ 2.7.1-2  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศภายหลังขยายกำลังการผลิต เปรียบเทียบกับขอกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมราชบุร ี 

แหลงกำเนิด เชื้อเพลิง 

ปลองระบายมลพิษทางอากาศ การระบายมลพษิทางอากาศ 

เสนผาน

ศูนยกลาง 

(เมตร) 

ความสูง 

(เมตร) 

อัตราการ

ระบาย 

(Nm3/s) 

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOX) 

มก./ลบ.ม. กรัม/วินาที พื้นที่รองรับ (ไร) มก./ลบ.ม. กรัม/วินาที พื้นที่รองรับ (ไร) มก./ลบ.ม. กรัม/วินาที พื้นที่รองรับ (ไร) 

1. ปลองเตาเผาลวด1/ NG 0.50 20.00 0.98 25.00 0.0245 0.24 13.09 0.0128 0.14 65.85 0.065 3.93 

2. ปลองบอตะกั่ว 12/ NG 0.40 20.00 0.23 25.00 0.0058 0.06 13.09 0.0030 0.03 65.85 0.015 0.93 

3. ปลองบอตะกั่ว 22/ NG 0.40 20.00 0.38 25.00 0.0095 1.44 13.09 0.0050 0.05 65.85 0.025 1.52 

4. ปลองเตาน้ำมันรอน2/ NG 0.25 20.00 0.40 25.00 0.0099 0.10 13.09 0.0052 0.06 65.85 0.026 0.69 

5. ปลองระบบบำบัดมลพิษ

ทางอากาศแบบเปยก 11/ 

- 0.45 10.00 1.26 - - - - - - - - - 

6. ปลองระบบบำบัดมลพิษ

ทางอากาศแบบเปยก 21/ 

- 0.45 10.00 1.37 - - - - - - - - - 

7. ปลองเครื่องชุปเคลือบ 

ผิวลวดปองกันสนิม1/ 

- 0.25 15.00 0.30 - - - - - - - - - 

คามาตรฐานคุณภาพอากาศจากปลอง3/ 320 - - 157 - - 1.83 - - 

รวมตองการใชพื้นท่ีรองรับมลพิษทางอากาศ (ไร)4/ - - 1.83 - - 0.28 - - 7.07 

พื้นที่รองรับมลพิษทางอากาศของโครงการ (ไร) 23.74 23.74 23.74 

หมายเหตุ : 1/คาความเขมขนของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 

 2/คาความเขมขนของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC, Dry Condition และมีปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย รอยละ7 

 3/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
4/คำนวณอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ไดรับจัดสรรจากนิคมฯ 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 

 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 24 

2.7.3 น้ำเสียและการจัดการ 

 น้ำเสียที่เกิดขึ้นของโครงการเกิดจากกิจกรรมการใชน้ำของพนักงานและน้ำเสียจากกระบวนการผลิต 

ปจจุบันปริมาณน้ำเสียเกิดขึ้นประมาณ 106 ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดวาจะมีปริมาณ

น้ำเสียเพ่ิมข้ึนเปนประมาณ 159 ลูกบาศกเมตร/วัน มีรายละเอียดดังนี้  

 1) น้ำเสียจากกิจกรรมการใชน ้ำของพนักงาน ปจจุบันโครงการมีปริมาณน้ำเสียประมาณ 16  

ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดวาจะมีน้ำเสียประมาณ 19 ลูกบาศกเมตร/วัน แบงออกเปน 

2 สวน ไดแก 1) น้ำเสียจากหองน้ำ-หองสวม และ 2) น้ำเสียจากโรงอาหาร โดยน้ำเสียจากโรงอาหารจะระบาย

เขาสูระบบดักไขมัน สวนน้ำเสียจากหองน้ำ-หองสวมจะถูกรวบรวมเขาสูระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปเพื่อบำบัด

น้ำเสียเบื้องตน กอนสงไปยังระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการเพ่ือทำการบำบัดอีกครั้ง 

 2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต ปจจุบันโครงการมีปริมาณน้ำเสียประมาณ 90 ลูกบาศกเมตร/วัน  

จะถูกบำบัดดวยระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการจนมีคาอยูในเกณฑควบคุมของนิคมฯ กอนระบายลง

ระบบรวบรวมน้ำเสียของนิคมฯ เพ่ือสงไปบำบัดอีกครั้งท่ีระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ภายหลังขยาย

กำลังการผลิตจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเปนประมาณ 140 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยน้ำเสียจะถูกบำบัดดวยระบบ

บำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการจนมีคาอยูในเกณฑการออกแบบของระบบบำบัดน้ำเสีย โดยน้ำเสียดังกลาว

จะถูกรวบรวมเขาสูถังพักน้ำทิ้ง เพ่ือนำกลับไปปรับปรุงคุณภาพน้ำดวยระบบ RO และนำกลับหมุนเวียนใชใน

กระบวนการผลิตทั้งหมด ดังนั้น ภายหลังขยายกำลังการผลิตจะไมมีการระบายน้ำทิ้งออกภายนอกโครงการ

แตอยางใด 

 ทั ้งนี ้ น้ำทิ ้งภายหลังการบำบัดดวยระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการจะถูกรวบรวมมายัง 

ถังพักน้ำทิ้งซึ่งสามารถรองรับน้ำทิ้งไดไมนอยกวา 1 วัน เพื่อตรวจสอบลักษณะสมบัติของน้ำเสียและควบคุม

คุณลักษณะของน้ำทิ้งใหเปนไปตามเกณฑการออกแบบของระบบบำบัดน้ำเสีย ในกรณีที่น้ำทิ้งหลังผานการ

บำบัดแลวมีคาไมเปนตามเกณฑการออกแบบของระบบบำบัดน้ำเสีย หรือระบบบำบัดน้ำเสียมีเหตุขัดของ 

ไมสามารถเดินระบบบำบัดได โครงการจะสูบน้ำเสียไปยังถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉินเพ่ือรอการนำไปบำบัดอีกครั้ง 

2.7.4 การจัดการกากของเสีย 

 ขยะมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดจากโรงงาน แบงออกเปน 2 ประเภทหลัก ไดแก ขยะมูลฝอยจาก

การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิต โดยจะถูกรวบรวมไวภายในบริเวณ

พื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน เพื่อรอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากหนวยงานราชการทองถิ่น และ/หรือกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ

ตอไป นอกจากนี้ โครงการยังมีนโยบายการจัดการของเสียบางสวน โดยการรีไซเคิล (Recycle) เพื่อเปนการ

ใชทรัพยากรอยางคุมคา และลดปริมาณการกำจัดกากของเสียดวยวิธีการฝงกลบ รายละเอียดการจัดการ 

ของเสียภายในโครงการ แสดงดังตารางที่ 2.7.4-1 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนาที่ 25 

ตารางที่ 2.7.4-1 สรุปการจัดการและสัดสวนการจัดการกากของเสียแตละประเภท 

ประเภทของเสีย 
ปริมาณขยะ (ตัน/ป) 

การจัดการ 
สัดสวนการจัดการ1/ 

ปจจุบนั ภายหลังขยาย Reuse Recycle Disposal 

1. ขยะมูลฝอยจาก

สำนักงาน/ พนักงาน 
   

   

- ขยะมูลฝอยทั่วไป  37.73 44.38 รวบรวมใสถังขยะแบบแยกประเภทและมีฝาปดมิดชิด กอนติดตอให

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการทองถิ่นเก็บขนเพื่อนำไป

กำจัดตอไป 

- - 37.73/44.38 

-  ขยะมูลฝอยที่นำกลับไป

ใชประโยชนได  

16.90 19.87 รวบรวมไปคัดแยกเพื ่อสงของเสียแตละประเภทใหหนวยงานที่ไดรับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปรีไซเคิล หรือนำไปใชประโยชน

ดวยวิธีการอ่ืน ๆ ที่ไดรับอนุญาตตอไป 

- 16.90/19.87 - 

- ขยะอันตราย  1.69 1.99 รวบรวมใสถังรองรับของเสียอันตราย และสงไปกำจัดยังบริษัทรับกำจัด

ของเสียอันตรายที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - 1.69/1.99 

รวม 56.32 66.24 - - 16.90/19.87 39.42/46.37 

2. กากของเสียจาก

กระบวนการผลิต 

   
   

2.1 ของเสียไมอันตราย 
  

     

- เศษสนิมเหล็ก/ผงเหล็ก 150.00 300.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปฝงกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไมอันตราย 

- - 150.00/300.00 

- ถุงพลาสติกปนเปอน 3.00 6.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปทำเชื้อเพลิงผสม 

- 3.00/6.00 - 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนาที่ 26 

ตารางที่ 2.7.4-1 (ตอ) สรุปการจัดการและสัดสวนการจัดการกากของเสียแตละประเภท 

ประเภทของเสีย 
ปริมาณขยะ (ตัน/ป) 

การจัดการ 
สัดสวนการจัดการ1/ 

ปจจุบนั ภายหลังขยาย Reuse Recycle Disposal 

- ถุงกระดาษปนเปอน 2.50 5.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปทำเชื้อเพลิงผสม 

- 2.50/5.00 - 

- เศษผาปนเปอน 3.00 6.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปทำเชื้อเพลิงผสม 

- 3.00/6.00 - 

- เศษลวดเหล็ก 616.00 1,270.80 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปคัดแยกประเภทเพื่อจำหนายตอไป 

- 616.00/ 

1,270.80 

- 

2.2 ของเสียอันตราย       

 - ผงจารบีแหง 85.00 118.50 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปทำเช้ือเพลิงผสม 

- 85.00/118.50 - 

 - ขี้เถา 10.00 12.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปฝงกลบอยางปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำใหเปน

กอนแข็งแลว 

- - 10.00/12.00 

- เศษทราย 30.00 35.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปฝงกลบอยางปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำใหเปน

กอนแข็งแลว 

- - 30.00/35.00 
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ตารางที่ 2.7.4-1 (ตอ) สรุปการจัดการและสัดสวนการจัดการกากของเสียแตละประเภท 

ประเภทของเสีย 
ปริมาณขยะ (ตัน/ป) 

การจัดการ 
สัดสวนการจัดการ1/ 

ปจจุบนั ภายหลังขยาย Reuse Recycle Disposal 

- กรดเสื่อมสภาพ 705.76 984.60 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปเขากระบวนการคืนสภาพกรด/ดาง 

- 705.76/984.60 - 

- กากตะกอนจากระบบ

บำบัดน้ำเสีย 

318.65 1,152.00 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปฝงกลบอยางปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำใหเปน

กอนแข็งแลว 

- - 318.65/1,152.00 

- ขี้ตะกั่ว 95.04 132.48 จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไว

อยางชัดเจน กอนใหต ิดตอหนวยงานที ่ได ร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมมารับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการตอไป 

- - 95.04/132.48 

รวม 2,018.95 4,022.38 - - 1,415.26/ 

2,390.90 

603.69/ 

1,631.48 

รวมทั้งหมด 2,075.27 4,088.62 - - 1,432.16/ 

2,410.77 

643.11/ 

1,677.85 

สัดสวนรอยละ - 69.01/58.96 30.99/41.04 

หมายเหตุ: 1/ .../... หมายถึง ปริมาณกากของโครงการปจจุบัน/ปริมาณกากของเสียภายหลังขยายกำลังการผลติ 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2564 
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 1) ขยะมูลฝอยจากการอปุโภค-บริโภคของพนักงาน  

  ขยะมูลฝอยจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ประกอบดวย ขยะมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร 

ขยะมูลฝอยท่ีสามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน กระดาษ แกว และพลาสติก เปนตน และขยะอันตราย เชน 

หลอดไฟ ถานไฟฉาย และหมึกพิมพ เปนตน ปจจุบันมีปริมาณขยะมูลฝอยประมาณ 56.32 ตนั/ป และภายหลัง

ขยายกำลังการผลิตคาดวาจะมีปริมาณเพิ ่มขึ ้นเปน 66.24 ตัน/ป โดยโครงการจะจัดเตรียมถังรองรับ 

ขยะมูลฝอยแตละประเภทไวตามจุดตาง ๆ ภายในพื้นที่โครงการ กอนรวบรวมไวในบริเวณพ้ืนที่เก็บมูลฝอยจาก

การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน เพื่อรอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตหนวยงานราชการทองถิ่น รับไปกำจัด

อยางถูกตองตามหลักวิชาการ 

 2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

  ของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการ สามารถจำแนกไดเปน 2 ประเภท ปจจุบันมีปริมาณ

กากของเสียจากกระบวนการผลิตทั ้งหมด 2,018.95 ตัน/ป และภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดวาจะ 

มีปริมาณเพ่ิมข้ึนเปนประมาณ 4,022.38 ตัน/ป  ดังนี ้

  (1) ของเสียไมอันตราย (Non-Hazardous Waste) คือ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่เปนของ

เสียอันตรายตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 

ไดแก เศษสนิมเหล็ก/ผงเหล็ก ถุงพลาสติกปนเปอน ถุงกระดาษปนเปอน เศษผาปนเปอน และเศษลวดเหล็ก  

ซึ่งจะถูกรวบรวมไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนให

ติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือ

นำไปใชประโยชนดวยวิธีการอ่ืน ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

  (2) ของเสียอันตราย (Hazardous Waste)  คือ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่ไมเปนของเสีย

อันตรายตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 ไดแก 

ผงจารบีแหง ขี้เถา เศษทราย กรดเสื่อมสภาพ กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย และขี้ตะกั่ว ซึ่งจะถูก

รวบรวมไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอ

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือ

นำไปใชประโยชนดวยวิธีการอ่ืน ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 โครงการมีการกำหนดมาตรการและขั้นตอนการปฏิบัติงานของพนักงานไวอยางครอบคลุมทั่วถึงทุก

ประเด็นที่มีผลกระทบดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ไดแก ความรอน แสง รังสีความรอน เสียง 

อุบัติเหตุ สารเคมี และกาซธรรมชาติ นอกจากนี้โครงการจัดใหมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อเปนการควบคุม

และระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดข้ึนใหไดโดยเร็วท่ีสุด โดยแบงแผนฉุกเฉินตามความรุนแรง รวมทั้งออกแบบและ

ติดตั้งอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัยอางอิงตามมาตรฐานของ NFPA 
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2.9 มวลชนสัมพันธและการรับเรื่องรองเรียน 

 การดำเนินการเรื่องประชาสัมพันธ/ชุมชนสัมพันธเปนกิจกรรมที่สำคัญในการสรางความมั่นใจใหกับ

ชุมชน รวมทั้งเปดชองทางการสื่อสาร ใหแกชุมชนและหนวยงานภายนอกตาง ๆ เก่ียวกับการดำเนินกิจกรรม

ของโครงการ นอกจากนี้โครงการไดกำหนดมาตรการในการจัดตั ้งตัวแทนหนวยงานตางๆ ในรูปแบบของ

คณะกรรมการชื ่อวา “คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอม” เพื ่อใหประชาชนและ

หนวยงานที่เกี่ยวของในพื้นที่ไดมีสวนรวมในการควบคุมดูแลและการบริหารจัดการสิ่งแวดลอม ตลอดจนการ

วางแผนเฝาระวังผลกระทบที่อาจจะเกิดข้ึนจากการดำเนินการโครงการ  

 อยางไรก็ตาม การดำเนินกิจกรรมของโครงการอาจสงผลกระทบดานสิ่งแวดลอมตอพนักงานของ

โครงการและบุคคลภายนอกที่เกี่ยวของ โครงการไดจัดทำแผนรับเรื่องราวรองเรียนและกำหนดระยะเวลาใน

การตอบกลับ โดยมีขั้นตอนการรับปญหาขอรองเรียนและวิธีการแกไขปญหาขอรองเรียนตองครอบคลุมในทุก

ประเด็นที่เกิดขึ้นหรืออาจจะเกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ ซึ่งใชระบบการติดตอสื่อสารและการ

ดำเนินงานการรับเรื่องราวรองทุกขอยางเปนระบบ 

3. การมีสวนรวมของประชาชน 

 โครงการเปดโอกาสใหผูมีสวนไดสวนเสียรวมแสดงความคิดเห็นตอการพัฒนาโครงการ ตามแนวทาง

การมีสวนรวมของประชาชนและกำหนดขอบเขตในการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอมของสำนักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เพื่อรวบรวมความคิดเห็น ขอวิตกกังวล และขอเสนอแนะ  

มากำหนดแนวทางในการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอมใหมีความครบถวนและรอบดานมากที่สุด เพื่อใหการ

พัฒนาโครงการเกิดผลกระทบตอสิ ่งแวดลอมและชุมชนนอยที ่สุด โดยการศึกษาดานเศรษฐกิจ-สังคมได

ดำเนินการในพื้นที่บางสวนของ 12 องคกรปกครองสวนทองถิ่น เทศบาลตำบลเจ็ดเสมียน เทศบาลเมืองโพธาราม 

เทศบาลตำบลคลองตาคต เทศบาลตำบลบานฆอง เทศบาลตำบลบานสิงห  เทศบาลตำบลดอนทราย  

องคการบริหารสวนตำบลสามเรือน องคการบริหารสวนตำบลทาราบ องคการบริหารสวนตำบลหนองกลางนา 

องคการบริหารสวนตำบลบางโตนด องคการบริหารสวนตำบลทาชุมพล และองคการบริหารสวนตำบลคลองขอย 

สวนการศึกษาดานการมีสวนรวมของประชาชนไดดำเนินกิจกรรมตาง ๆ (ประมวลภาพกิจกรรมการมีสวนรวม

ของประชาชนที่ผานมา แสดงดงัรูปท่ี 3-1) สรุปไดดังนี้  

 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 30 

  

การเขาพบหนวยงานราชการ และผูนำชุมชนเพ่ือประชาสัมพันธโครงการ 

  
แจกแผนพับประชาสัมพันธโครงการ 

  
บรรยากาศการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ ครั้งท่ี 1 

  
เก็บแบบสอบถามเพ่ือสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม และความคดิเห็นตอโครงการ 

รูปท่ี 3-1 ประมวลภาพกิจกรรมการมีสวนรวมของประชาชนที่ผานมา  

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 31 

 1) การเตรียมความพรอมในการดำเนินการกระบวนการมีสวนรวมของประชาชน โครงการไดเขา

พบหนวยงานราชการและตัวแทนองคกรปกครองสวนทองถิ่นบริเวณพื้นที่ศึกษา เพื่อประชาสัมพันธโครงการ

และรับฟงความคิดเห็นตอแนวทางการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอม แนวทางการ

ดำเนินการดานการมีสวนรวมของประชาชน ตลอดจนขอหวงกังวลตอการพัฒนาโครงการ เพื่อประกอบการ

กำหนดขอบเขตการศึกษาผลกระทบสิ ่งแวดลอมของโครงการใหเปนไปอยางครบถวนและรอบดาน  

โดยดำเนินการในชวงเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2563 นอกจากนี ้เพื่อเปนการเตรียมความพรอมในระดับ

ครัวเรือนในพื้นที่ โครงการไดจัดทำแผนพับประชาสัมพันธรายละเอียดโครงการ เพื่อแจกใหครอบคลุม 

ทุกชุมชนในพ้ืนที่ศึกษา โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือใหประชาชนเกิดความรูความเขาใจในรายละเอียดเบื้องตนของ

โครงการกอนการจัดประชุมรับฟงความคิดเห็น ซึ่งดำเนินการในชวงเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2564  

 2) การรับฟงความคิดเห็นตอรางขอเสนอโครงการ รายละเอียดโครงการ ขอบเขตการศึกษา และ 

การประเมินทางเลือกโครงการ (การประชมุรับฟงความคิดเห็น คร้ังที่ 1) มีวัตถุประสงคเพื่อรับฟงความคิดเห็น

ของผูมีสวนไดสวนเสียตอรางขอเสนอและขอบเขตการศึกษาการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเพื่อใหการ

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมมีความครบถวนและสมบูรณยิ่งขึ้น โครงการไดดำเนินการจัดประชุมการรับฟง

ความคิดเห็นการประชุมดวยรูปแบบออนไลน  โดยไดแบงการประชุมออกเปน 3 รูปแบบคือ การประชุมดวย

ระบบ Line Meeting การประชุมดวยระบบ Zoom Meeting  และการประชุมดวยระบบเฟซบุก ไลฟ  ซึ่งแบง

ออกเปนกลุมยอย จำนวน 7 กลุม ดำเนินการเมื่อวันอังคารที่ 17 สิงหาคม พ.ศ. 2564 และวันศกุรท่ี 20 สิงหาคม 

พ.ศ. 2564 มีผูเขารวมประชุมรวม ทั้งหมด 236 คน (ไมนับรวมเจาของโครงการและบริษัทที่ปรึกษา) ซึ่งผูเขารวม

ประชุมมีการแสดงความคิดเห็นในประเด็นหลัก ไดแก รายละเอียดโครงการ ระบบสาธารณูปโภค การจัดการ

คุณภาพสิ่งแวดลอม น้ำเสียและการจัดการมลพิษทางอากาศและการควบคุม และการมีสวนรวมของประชาชน 

ซึ่งภายหลังจากการจัดประชุม โครงการไดเปดรับฟงความคิดเห็นเพ่ิมเติมอีก 15 วัน จากนั้นโครงการไดรวบรวม

ประเด็นคำถาม ขอหวงกังวล และขอเสนอแนะจากเวทีการประชุมรับฟงความคิดเห็น และแบบประเมินหลังการ

ประชุม รวมถึงจากชองทางที่เปดรับฟงความคิดเห็นเพิ่มเติมมาจัดทำรายงานสรุปผลการจัดประชุมรับฟงความ

คิดเห็น พรอมทั้งคำชี้แจง เพ่ือนำสงใหผูมีสวนไดสวนเสียรบัทราบ  

 3) การสำรวจความคิดเห็นตัวแทนหนวยงานราชการ และผูนำชุมชน ในการสำรวจความคิดเห็น

ตัวแทนหนวยงานราชการ และผูนำชุมชนในพื้นที่ศึกษา ดำเนินการเมื่อวันที่ 13 กันยายนถึงวันที่ 25 ตุลาคม 

พ.ศ. 2564 โดยใชทั้งวิธีการสัมภาษณเชิงลึกและการใชแบบสอบถาม ทั้งนี้ผูใหสัมภาษณ มีความหวงกังวล

ผลกระทบจากการพัฒนาโครงการ ในประเด็น มลพิษทางอากาศ เสียงดังรบกวน น้ำเสีย ไอกรด การระบายน้ำ 

และผลกระทบดานสุขภาพ ทั้งนี้ จากการสัมภาษณตัวแทนหนวยงานราชการ และผูนำชุมชน ขอใหโครงการ

ดำเนินการแกไขระบบควบคุมมลพิษใหประสิทธิภาพในการรองรับมลพิษที่เกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการ 

และบริษัทที ่ปรึกษาทำการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอมในดานตาง ๆ ใหครบถวน พรอมทั ้งกำหนด

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม เพื่อลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจากการพัฒนาโครงการตอ

ชุมชน นอกจากนี้มีขอเสนอแนะใหโครงการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวอยางเครงครัด เพื่อปองกันการ



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 32 

เกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม และสุขภาพคนในชุมชน สนับสนุนกิจกรรมชุมชนตามสมควร และ

เปดเผยขอมูลการดำเนินการติดตามตรวจสอบการดำเนินการของโครงการตลอดการดำเนินการ 

 4) การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ- สังคม และความคิดเห็นตอโครงการ บริษัทที่ปรึกษาไดทำการสำรวจ

สภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นตอโครงการในระดับครัวเรือนในพื้นที่ศึกษาเมื่อวันที่ 20-24 กันยายน 

พ.ศ. 2564 โดยใชแบบสัมภาษณเปนเครื่องมือดำเนินการตามหลักวิชาการดานสังคมศาสตรจำนวน 421 

ตัวอยาง สามารถสรุปไดดงันี ้ 

  เมื่อสอบถามถึงการดำเนินงานที่ผานมาของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด พบวา ไมไดกอใหเกิด

ผลกระทบกับชุมชน รอยละ 99.5 และบางสวน รอยละ 0.5 ระบุวาสงผลกระทบในดานน้ำเสีย สำหรับความ

เชื่อมั่นในการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการสวนขยายนั้น ผูใหสัมภาษณมีความเชื่อมั่น รอยละ 

20.7 เนื่องจากคาดวาจะมีมาตรการที่ดี และอยูหางจากพื้นที่โครงการ ในขณะที่มีผู ประสงคไมแสดงความ

คิดเห็นมากถึง รอยละ 79.3 นอกจากนี้ เมื่อสอบถามถึงความวิตกกังวลจากการดำเนินโครงการ พบวา ผูให

สัมภาษณสวนใหญไมวิตกกังวลตอการดำเนินโครงการ รอยละ 97.6 และบางสวนรอยละ 2.4 โดยมีความวิตก

กังวลในดานมลพิษ ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม ซึ่งสาเหตุของความวิตกกังวลดังกลาวเกิดจากการคาดคะเน 

ดวยตนเอง รอยละ 80.0 รองลงมา คือความวิตกกังวลมาจากการดำเนินงานที่ผานมาของนิคมอุตสาหกรรม 

หรือโรงงานในพ้ืนท่ี รอยละ 20.0  

  สำหรับความคิดเห็นในภาพรวมตอโครงการ พบวา ผูใหสัมภาษณสวนใหญคิดวามีผลดีและ

ผลเสียพอ ๆ กัน รอยละ 73.6 และมีผลดีมากกวาผลเสีย รอยละ 26.4 เมื่อสอบถามเกี่ยวกับความคิดเห็นตอ

การดำเนินโครงการ พบวา เห็นดวยกับการดำเนินโครงการ รอยละ 27.1 เนื่องจากทำใหเกิดการจางงาน และ

บริษัทมีการดำเนินงานมานานแลว และบางสวน รอยละ 0.2 ไมเห็นดวยกับการดำเนินโครงการ เนื่องจาก

กอใหเกิดมลพิษเพิ่มขึ้น ในขณะที่มีผูไมประสงคจะแสดงความคิดเห็น รอยละ 72.7 และดานความตองการรับ

ขาวสารเพิ่มเติมจากโครงการ พบวาสวนใหญตองการรับทราบขาวสาร รอยละ 85.7 โดยตองการทราบ

รายละเอียดโครงการและมาตรการดานสิ่งแวดลอม รอยละ 94.2 รองลงมา คือ แผนการดำเนินการดานการ 

มีสวนรวมของประชาชน รอยละ 20.8 และตองการทราบแผนการพัฒนาโครงการ รอยละ 20.2 ตามลำดับ  

4. การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

4.1 ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

 แหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ ไดแก 1) มลพิษทางอากาศจากการเผาไหมเชื้อเพลิงกาซ

ธรรมชาติ (Natural Gas) ไดแก ฝุ นละออง (TSP) กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และกาซออกไซดของ

ไนโตรเจน (NOx) และ 2) ไอระเหยของสารตางๆ ที่เกิดจากองคประกอบของวัตถุดิบและสารเคมีที่ใชใน

กระบวนการผลิต ไดแก ไอกรด/ไอดาง ไอตะกั่ว และไอระเหยของสารกันสนิม (ไซลีน (Xylene)) ซึ่งการ

ดำเนินการของโครงการทั้งในปจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิตไดมีการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทาง
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อากาศเพื่อบำบัดไอกรด/ไอดางที่เกิดขึ้นกอนระบายออกสูสิ ่งแวดลอม นอกจากนี้ เนื่องจากโครงการตั้งอยู

ภายในนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี จึงตองควบคุมอัตราการระบายมลพิษทั้งในปจจุบันและภายหลังขยายกำลัง

การผลิตใหอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนใน

อากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และตองควบคุมอัตราการระบายฝุนละออง (TSP) กาซซัลเฟอร

ไดออกไซด (SO2) และกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) ใหเปนไปตามขอกำหนดของนิคมฯ 

 จากการรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ จากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการนิคมอุตสาหกรรม

ราชบุรี ของบริษัทมหาชัยพัฒนาที่ดิน จำกัด ระหวางป พ.ศ. 2561-2564 จำนวน 3 สถานี ไดแก  

 - บานเจ็ดเสมียน 1 (โรงพยาบาลเจ็ดเสมียน) (A1)  

 - บานเจ็ดเสมียน 2 (วัดตึกหิรัญราฎร) (A2)  

 - โรงเรียนวัดบางลาน (A3) 

 และผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตภัณฑเหล็กหลอขึ้นรูปของบริษัท เอแอนดเอ็ม แคสติ้ง 

(ประเทศไทย) จำกัด ระหวางปพ.ศ. 2562-2564 จำนวน 5 สถานี ไดแก 

 - โรงเรียนวัดบางลาน (A4)  

 - บานเจ็ดเสมียน 1 (โรงพยาบาลเจ็ดเสมียน) (A5)  

 - บานเจ็ดเสมียน 2 (วัดตึกหิรัญราฎร) (A6)  

 - โรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตำบลหาดสำราญ (A7) 

 - วัดดอนทราย (A8) 

 โดยมีพารามิเตอรที่ตรวจวัด ไดแก ฝุนละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 

ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั ่วโมง กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง และกาซไนโตรเจนได

ออกไซด (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีรายละเอียดดังนี้ 

 -  ฝุนละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 17.0-247.0 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ซึ่งมี

คาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื ่อง 

กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดใหมีคาความเขมขนของฝุนละอองใน

บรรยากาศไมเกิน 330 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร 
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 -  ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 6.0-110.0 ไมโครกรัม/

ลูกบาศกเมตร ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 

2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดใหมีคาความเขมขนของ 

ฝุนละอองในบรรยากาศไมเกิน 120 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร 

 - กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีคานอยกวา 2.0 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ซึ่งมีคา

อยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กำหนด

มาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง ซึ่งกำหนดใหมีคาความเขมขนของ

กาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศไมเกิน 780.0 ไมโครกรัม/ลกูบาศกเมตร 

 - กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีคานอยกวา 32.04-53.19 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร 

ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 

กำหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดใหมีคาความเขมขนของกาซ

ไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศไมเกิน 320 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร 

 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ดังที่กลาวขางตน พบวามลพิษทางอากาศ

ตาง ๆ มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน ดังนั้นจึงคาดวาภายหลังขยายกำลังการผลิต การดำเนินกิจกรรมของ

โครงการจะสงผลตอคุณภาพอากาศในบรรยากาศในระดับต่ำ เนื่องจากโครงการไดควบคุมอัตราการระบาย

มลพิษทางอากาศใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐาน และสอดคลองกับอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ไดรับ

จัดสรรจากนิคมฯ อยางเครงครัด รวมทั้งมีการกำหนดใหโครงการดำเนินการติดตามตรวจสอบมลพิษที่ระบาย

ออกจากปลองระบายของโครงการอยางสม่ำเสมอ สำหรับระบบบำบัดมลพิษทางอากาศของโครงการได

พิจารณาใหสามารถรองรับมลพิษที่เกิดขึ้นทั้งหมดได พรอมทั้งออกแบบใหมีประสิทธิภาพการบำบัดตามเกณฑ

โดยวิศวกรท่ีไดรับอนุญาต 

4.2 ผลกระทบดานระดับเสียง 

 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณพื้นที่ศึกษาจากรายงานผล

การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม โครงการนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี ของบริษัท มหาชัยพัฒนาที่ดิน จำกัด ระหวางป พ.ศ. 2561-

2564 เพื่อเปนขอมูลพื้นฐานกอนการดำเนินโครงการสวนขยาย โดยจุดตรวจวัดที่อยูใกลพื้นที่โครงการมาก

ที่สุด คือ บริเวณบานดอนทรายอยูหางจากพื้นที่โครงการไปทางทิศตะวันออกเฉียงใตประมาณ 1.2 กิโลเมตร 

พบวา ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีคาอยูในชวง 51.7-55.0 เดซิเบลเอ เมื่อเปรียบเทียบผลการ

ตรวจวัดดังกลาวกับคามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) 

เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป พบวา ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) มีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานกำหนด ไมเกิน 70 เดซิเบลเอ 
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 1) ระยะกอสราง 

  ในระยะกอสราง ชุมชนบริเวณพ้ืนที่ศึกษาอาจไดรับผลกระทบจากการติดตั้งเครื่องจักรของโครงการ 

ดังนั้น บริษัทที่ปรึกษาจึงประเมินระดับเสียงจากกิจกรรมการกอสรางตอชุมชนบริเวณหมู 6 บานดอนไมเรยีง 

เทศบาลตำบลเจ็ดเสมียน อำเภอโพธาราม จังหวัดราชบุรี ซึ่งเปนพื้นที่ออนไหวที่อยูใกลพ้ืนท่ีโครงการมากที่สุด 

(ระยะหางประมาณ 610 เมตร จากรั้วโครงการ) พบวา เมื่อมีกิจกรรมกอสรางจะสงผลใหบริเวณที่พักอาศัย

ดังกลาวมีระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  (Leq 24 hr) ประมาณ 55.2 เดซิเบลเอ ซึ่งระดับเสียงดังกลาวมีคาอยูใน

เกณฑมาตรฐานกำหนด (ไมเกิน 70 เดซิเบลเอ) ดังนั้น ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการกอสรางโครงการตอระดับ

เสียงของชุมชนโดยรอบจึงอยูในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ  

  โครงการมีการควบคุมระดับเสียงริมรั้วของโรงงานไมเกิน 70 เดซิเบลเอ เมื่อประเมินผลกระทบดาน

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) ตอชุมชนบริเวณหมู 6 บานดอนไมเรียง มีคาเทากับ 55.0 เดซิเบลเอ 

ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง 

กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่กำหนดคาระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั ่วโมง (Leq 24 hr) ไมเกิน 70  

เดซิเบลเอ ดังน้ัน คาดวาผลกระทบดานระดับเสียงที่เกิดข้ึนจากการดำเนินงานของโครงการในระยะดำเนินการ

จะอยูในระดับต่ำ 

4.3 ผลกระทบดานคุณภาพน้ำ 

 1) ระยะกอสราง 

  การใชน้ำในระยะกอสรางจำแนกตามลักษณะกิจกรรมไดเปน 2 ประเภท คือ 1) น้ำใชจากหองน้ำ-

หองสวมของคนงานกอสราง โดยมีจำนวนคนงานกอสรางสูงสุดประมาณ 26 คน คาดวาจะมีการใชน้ำ

ประมาณ 1.9 ลูกบาศกเมตร/วัน (คิดอัตราการใชน้ำ 70 ลิตร/คน/วัน, เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน, 2537) และ

2) น้ำใชเพื ่อกิจกรรมการกอสราง คาดวาจะปริมาณนอยมากประมาณ 2.0 ลูกบาศกเมตร/วัน เนื่องจาก

กิจกรรมการกอสรางของโครงการเปนกอสรางบอพักน้ำทิ้ง บอพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน การปรับปรุงระบบบำบัดน้ำ

เสีย ระบบหลอเย็นและน้ำเย็น ระบบน้ำรอนและระบบกรองน้ำ และการปรับปรุงรางระบายน้ำฝนของ

โครงการ ดังนั้น น้ำใชเพื่อกิจกรรมการกอสรางจะเปนน้ำใชเพื่อลางอุปกรณและเครื่องจักร โดยมีปริมาณการ

ใชน้ำในระยะกอสรางรวมประมาณ 3.9 ลูกบาศกเมตร/วัน โครงการจะมีการใช น้ำรวมกันกับระบบ

สาธารณูปโภคของโครงการปจจุบัน คือ น้ำประปาจากระบบผลิตน้ำประปาของนิคมฯ 

  ดานการจัดการน้ำเสียที่เกิดขึ ้นในระยะกอสราง จะเปนน้ำเสียจากการใชหองน้ำ-หองสวมของ

คนงานกอสราง คาดวาจะมีปริมาณประมาณ 1.6 ลูกบาศกเมตร/วัน (อัตราการเกิดน้ำเสีย คิดเปนรอยละ 80 

ของปริมาณน้ำใช, ธงชัย พรรณสวัสดิ์, 2549) และเนื่องจากคนงานกอสรางทำงานแบบเชาไป-เย็นกลับ มิไดพัก

อาศัยอยูภายในพื้นที่โครงการฯ โดยโครงการไดกำหนดใหคนงานกอสรางใชหองน้ำ-หองสวมรวมกับพนักงาน
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ของโครงการปจจุบัน ซึ่งมีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปในการบำบัดน้ำเสียเบื้องตนกอนรวบรวมเขาสูระบบบำบัด

น้ำเสียทางเคมีของโครงการ เพื่อบำบัดใหมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานของนิคมฯ กอนสงไปบำบัดยังระบบ 

น้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ อีกครั้ง ดังนั้น คาดวาในระยะกอสรางจะกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพน้ำผิวดิน

ภายนอกโครงการในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ 

  การใชน้ำในระยะดำเนินการในปจจุบัน แบงออกเปน 3 สวน ไดแก 1) น้ำใชเพ่ือการอุปโภค-บริโภค

ของพนักงาน 2) น้ำใชในกระบวนการผลิต และ 3) น้ำรดพ้ืนที่สีเขียว มีความตองการใชน้ำรวมประมาณ 253 

ลูกบาศกเมตร/วัน โดยโครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี และน้ำใชจากระบบผลิต RO 

ภายหลังขยายกำลังการผลิตโครงการจะแบงการใชน้ำออกเปน 4 สวน โดยเพ่ิมน้ำใชในสวนของการลางทำความ

สะอาดแผงเซลลแสงอาทิตยมาอีก 1 สวน ทั้งนี้ภายหลังขยายกำลังการผลิตคาดวาจะมีความตองการใชน้ำเพ่ิมข้ึน

เปนประมาณ 289 (309)1/ ลูกบาศกเมตร/วัน โดยโครงการจะมีการติดตั้งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำเสียเพ่ือ

หมุนเวียนกลับมาใชงาน โดยคาดวาจะสามารถหมุนเวียนน้ำกลับมาใชงานไดประมาณ 153 ลูกบาศกเมตร/วัน 

ดังนั ้น ภายหลังขยายกำลังการผลิตโครงการจะรับน้ำประปามาจากนิคมอุตสาหกรรมราชบุรีลดลงเหลือ

ประมาณ 101 (121)1/ ลูกบาศกเมตร/วัน  

  สำหรับน้ำเสียในระยะดำเนินการแบงเปน 2 สวน ไดแก น้ำเสียจากกิจกรรมการใชน้ำของพนักงาน 

และน้ำเสียจากกระบวนการผลิต โครงการปจจุบันมีน้ำเสียประมาณ 106 ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลังขยายกำลัง

การผลิตคาดวาจะมีปริมาณน้ำเสียเพ่ิมขึ้นเปนประมาณ 159 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยน้ำเสียที่เกิดข้ึนทั้งหมดมีการ

จัดการดังนี้ 

  (1) น้ำเสียจากกิจกรรมการใชน้ำของพนักงาน โครงการจะรวบรวมเขาสูระบบบำบัดน้ำเสีย

สำเร็จรูปภายในโครงการ ซึ่งสามารถรองรับน้ำเสียที่เกิดขึ้นในปจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิตได

อยางเพียงพอ สำหรับน้ำเสียจากโรงอาหารจะมีการรวบรวมเขาถังดักไขมันเพ่ือบำบัดน้ำเสียเบ้ืองตนกอนไหล

รวมกับน้ำเสียจากหองน้ำ-หองสวมเขาสูระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการเพื่อทำการบำบัดอีกครั้ง  

  (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต โครงการจะรวบรวมเขาสู ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของ

โครงการทั้งหมด ซึ่งสามารถรองรับน้ำเสียที่เกิดขึ ้นในปจจุบันและภายหลังขยายกำลังการผลิตไดอยาง

เพียงพอ โดยระบบบำบัดน้ำเสียจะทำการบำบัดใหมีคาเปนไปตามเกณฑการออกแบบของระบบบำบัดน้ำเสีย 

โดยน้ำเสียดังกลาวจะถูกรวบรวมเขาสูถังพักน้ำทิ้ง เพื่อนำกลับไปปรับปรุงคุณภาพน้ำดวยระบบ RO และ

นำกลับหมุนเวียนใชในกระบวนการผลิตท้ังหมด โดยภายหลังขยายกำลังการผลิตจะไมมีการระบายน้ำท้ิงออก

ภายนอกโครงการแตอยางใด 

 

 

1/น้ำใชสงูสุดของโครงการกรณีมีการทำความสะอาดแผงเซลลแสงอาทิตยประมาณ 20 ลูกบาศกเมตร/ครั้ง โดยจะลางทำความสะอาดทุก ๆ 4 เดือน 
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  โดยสรุประบบบำบัดน้ำเสียของโครงการสามารถรองรับน้ำเสียที่เกิดขึ้นในระยะดำเนินการไดอยาง

เพียงพอ นอกจากนี้โครงการไดจัดใหมีถังพักน้ำทิ้งที่สามารถรองรับน้ำเสียจากกระบวนการผลิตไดไมนอยกวา 

1 วัน เพื่อทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งกอนสงไปบำบัดอีกครั้งยังระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของเขต

ประกอบการฯ ดังนั้น คาดวาระยะดำเนินการจะกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพน้ำผิวดินภายนอกโครงการ 

ในระดับต่ำ 

4.4 ผลกระทบดานการคมนาคม 

 การประเมินผลกระทบดานการคมนาคมจะคำนึงถึงสภาพจราจรบนเสนทางคมนาคมสายหลักที่ใชใน

การเขา-ออกพื้นที่โครงการ ไดแก ทางหลวงแผนดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) โดยภายหลังขยายกำลัง

การผลิตจะมีปริมาณจราจรที ่เพิ่มขึ ้นจากกิจกรรมการขนสงของโครงการทั ้งในระยะกอสราง และระยะ

ดำเนินการ ดังนี ้ 

 1) ระยะกอสรางของโครงการจะมีปริมาณจราจรเพ่ิมข้ึนรวม 9 PCU2/ ชั่วโมง โดยพิจารณาจาก 

  (1) รถขนสงวัสดุ-อุปกรณกอสราง โดยใชรถบรรทุก 10 ลอ สูงสุดประมาณ 10 คัน/วัน ซึ่งกำหนดให

มีการขนสงเฉพาะในชวงกลางวัน 8 ชั่วโมง/วัน (หลีกเลี่ยงชวงเวลาเรงดวน 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) 

สงผลใหมีปริมาณการจราจร 20 เที่ยว/วัน หรือคิดเปน 7 PCU/ชั่วโมง 

  (2) รถรับ-สงคนงานกอสราง โดยใชรถบรรทุก 4 ลอ สูงสุดประมาณ 4 คัน/วัน ซึ่งกำหนดใหมีการ

ขนสง 4 ชั่วโมง/วัน (ชวงเวลา 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) สงผลใหมีปริมาณการจราจร 8 เที่ยว/วัน 

หรือคดิเปน 2 PCU/ชั่วโมง 

 2) ระยะดำเนินการของโครงการจะมีปริมาณจราจรเพิ่มขึ้น 8 PCU/ชั่วโมง โดยแบงเปนการเดินทาง

ของพนักงานในชวงเวลาเรงดวนประมาณ 4 PCU/ชั่วโมง และการขนสงวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ และ 

กากของเสีย นอกชวงเวลาเรงดวนประมาณ 5 PCU/ชั่วโมง โดยพิจารณาจาก 

  (1) รถรับ-สงพนักงาน ที่มจีำนวนพนักงานเพ่ิมข้ึนประมาณ 30 คน แบงเปน 

   ก) รถจักรยานยนต เฉลี ่ย 12 คัน/วัน (คำนวณจากอัตราการเดินทางดวยรถจักรยานยนตใน

ปจจุบันรอยละ 68 ของจำนวนพนักงานทั ้งหมด จึงคาดวาพนักงานที ่เพิ ่มขึ ้น 30 คน จะเดินทางโดยใช

รถจักรยานยนตประมาณ 20 คน และมีจำนวนผูโดยสารเฉลี่ย 1.7 คน/คัน) กำหนดใหมีการขนสง 4 ชั่วโมง/วัน 

(ชวงเวลา 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) คดิเปน 2 PCU/ชั่วโมง 

 
2/ PCU (Passenger Car Unit) เปนหนวยเทียบเทากับรถยนตนั่งสวนบุคคล เนื่องจากยานพาหนะแตละชนิดสงผลตอสภาพการจราจรแตกตางกันจึงตองแปลง

หนวยปริมาณยานพาหนะแตละชนิดใหอยูในหนวยที่เทียบเทากัน โดยการนำปริมาณยานพาหนะแตละชนิดคูณดวย ตัวแปลงหนวยที่เรียกวา Passenger 

Car Equivalents (PCEs) 
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   ข) รถยนต เฉลี่ย 6 คัน/วัน (คำนวณจากอัตราการเดินทางดวยรถยนตในปจจุบันรอยละ 32  

ของจำนวนพนักงานทั้งหมด จึงคาดวาพนักงานที่เพิ่มขึ้น 30 คน จะเดินทางโดยใชรถยนตประมาณ 10 คน และ 

มีจำนวนผูโดยสารเฉลี่ย 1.7 คน/คัน) กำหนดใหมีการขนสง 4 ชั่วโมง/วัน (ชวงเวลา 06.00-08.00 น. และ 

16.00-18.00 น.) คิดเปน 3 PCU/ชั่วโมง 

  (2) การขนสงวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ และกากของเสีย เพ่ิมขึ้น 5 PCU/ชั่วโมง แบงเปน 

   ก) รถขนสงวัตถุดิบ สารเคมีที่เพิ่มขึ้น แบงเปน รถบรรทุก 4 ลอ เฉลี่ย 1 คัน/วัน รถบรรทุก  

6 ลอ เฉลี่ย 1 คัน/วัน และรถบรรทุก 18 ลอ เฉลี่ย 5 คัน/วัน กำหนดใหมีการขนสงในชวงเวลาปกติ 20 

ชั่วโมง/วัน คิดเปน 2 PCU/ชั่วโมง 

   ข) รถขนสงผลิตภัณฑที่เพิ่มขึ้น แบงเปนรถบรรทุก 10 ลอ เฉลี่ย 2 คัน/วัน และรถบรรทุก  

18 ลอ เฉลี่ย 3 คัน/วัน กำหนดใหมีการขนสงในชวงเวลาปกติ 20 ชั่วโมง/วัน คิดเปน 2 PCU/ชั่วโมง 

   ค) รถขนสงกากของเสียท่ีเพ่ิมข้ึน โดยใชรถบรรทุก 10 ลอ เฉลี่ย 1 คัน/วัน กำหนดใหมีการขนสง

ในชวงเวลาปกติ 20 ชั่วโมง/วัน คิดเปน 1 PCU/ชั่วโมง 

 จากการประเมินปริมาณการจราจรภายหลังขยายกำลังการผลิตของโครงการตอสภาพการจราจรบน

ทางหลวงแผนดินหมายเลข 4 บริเวณกิโลเมตรท่ี 92+667 พบวา ปริมาณการจราจรที่เพ่ิมขึ้นในระยะกอสราง

และระยะดำเนินการทั้งในชวงเวลาเรงดวนและชวงเวลาปกติ สงผลใหปริมาณจราจรบนถนนเพิ่มขึ้นเล็กนอย 

แตมิไดสงผลใหสภาพการจราจรบนเสนทางดังกลาวเปลี่ยนแปลงจากเดิมแตอยางใด ดังนั้นจึงสรุปไดวาปริมาณ

การจราจรที่เพิ่มขึ้นจากการโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิตจะสงผลตอความสามารถในการรองรับของ

ถนนของเสนทางดังกลาวในระดับต่ำ 

4.5 ผลกระทบดานเศรษฐกิจ-สังคม 

 โครงการจัดใหมีแผนการรับฟงความคิดเห็นจากประชาชนและผูมีสวนไดสวนเสียในครั้งที่ 1 ครอบคลุม 

ทุกกลุมเปาหมาย โดยมีวัตถุประสงคเพื่อรับฟงความคิดเห็นของผูมีสวนไดสวนเสียตอรางขอเสนอและขอบเขต

การศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอม รวมท้ังแนวทางในการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม สวนในการประชุมครั้งท่ี 2 

มีวัตถุประสงคเพื่อรับฟงความคิดเห็นของผูมีสวนไดสวนเสียตอการจัดทำรางรายงานและรางมาตรการปองกัน

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เพื่อเปนแนวทางในการ

ติดตามความเปลี่ยนแปลงที่อาจเกิดขึ้นกับสิ่งแวดลอมจากการดำเนินโครงการ ทั้งนี้โครงการไดนำขอวิตกกังวล 

ขอเสนอแนะ และความคิดเห็นตาง ๆ มาวิเคราะหเพ่ือไปกำหนดมาตรการดานสิ่งแวดลอม  

 การดำเนินโครงการกอใหเกิดผลดีและผลเสีย โดยสวนของผลดีจะสงผลใหมีการจางแรงงาน-มีงานทำ

เพิ่มขึ้น และลดปญหาการวางงานของคนในพื้นที่ รองลงมาทำมีอาชีพเสริมเพิ่มขึ้น เชน คาขาย รับจางแรงงาน 

และนำไปสูการพัฒนาระบบสาธารณูปโภค ในสวนของผลเสียอาจสงผลใหเกิดปญหามลพิษทางอากาศ เชน  



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตนั ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด หนาที่ 39 

ฝุนละออง เขมาควัน เปนตน รองลงมามีปญหาการจราจรติดขัด และมลพิษทางน้ำ สำหรับผลกระทบตอปญหา

ทางสังคมที ่คาดวาจะเกิดขึ ้น โครงการไดมีการกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบเพื ่อปองกัน

ผลกระทบที่จะเกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการตลอดระยะการดำเนินการ รวมทั้งจัดใหมีคณะกรรมการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอม เพื ่อคอยติดตามตรวจสอบการดำเนินงานของโครงการใหเปนไปตามที่ 

มาตรการฯ กำหนด จึงคาดวาผลกระทบจะอยูในระดับต่ำ 

4.6 ผลกระทบดานสุขภาพ 

 เมื ่อพิจารณาขอมูลรายละเอียดการดำเนินการของโครงการในดานตาง ๆ พบวา กิจกรรมที ่อาจมี

ผลกระทบตอสุขภาพ ไดแก มลพิษทางอากาศจากปลองระบายของโครงการ โดยกลุมคนที ่มีโอกาสไดรับ

ผลกระทบ ไดแก พนักงานของโครงการ และประชาชนที่อาศัยอยูในพื้นที่ใกลเคียง ทั้งนี้ โครงการจัดใหมีการ

ควบคุมการปลอยมลพิษทางอากาศใหมีคาเปนไปตามเกณฑมาตรฐาน ประกอบกับดำเนินการจัดการดาน 

ของเสียทุกประเภท โดยจัดใหมีการจัดการเพื่อลดการกระจายสูสิ ่งแวดลอมอันจะสงผลกระทบตอประชาชน  

ซึ่งสามารถลดความเสี่ยงในการเกิดผลกระทบดานสุขภาพไดเชนกัน และจากการจัดประชุมรับฟงความคิดเห็น

ครั้งที่ 1 สามารถคัดกรองประเด็นเพื่อนำไปสูการประเมินผลกระทบทางสุขภาพ คือ มลพิษทางอากาศ มลพิษ

ทางน้ำและดิน และดานการจัดการกากของเสีย โดยสิ่งคุกคามสุขภาพและคาดวาจะกอใหเกิดผลกระทบทาง

สุขภาพ ไดแก ฝุนละออง สิ่งปนเปอนในน้ำเสีย และจากกากของเสีย ซึ่งจากการประเมิน พบวา ผลกระทบดาน

สุขภาพตอชุมชน คนงานกอสราง และพนักงานของโครงการ มีความเสี่ยงตอสุขภาพอยูในระดับปานกลางและ

ระดับต่ำ ซึ่งโครงการมีการกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เพ่ือลดผลกระทบและเฝาระวังตอปญหาดานสุขภาพของคนในชุมชน คนงาน

กอสราง และพนักงานของโครงการไวเรียบรอยแลวดังแสดงในหัวขอ 5 

5. รางมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม 

 จากผลกระทบตาง ๆ ที่อาจจะเกิดขึ ้นตอคุณภาพสิ่งแวดลอมอันเนื ่องมาจากการดำเนินงานของ

โครงการ บริษัทที่ปรึกษาไดเสนอมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมดังกลาวไวใน

ตารางที่ 5-1 ถึงตารางที่ 5-3 นอกจากมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมดังกลาวขางตน 

บริษัทที่ปรึกษาไดเสนอแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เพื่อใชเปนแนวทางในการติดตาม

ตรวจสอบความเปลี ่ยนแปลงที ่อาจเกิดขึ ้นกับสิ ่งแวดลอมตาง ๆ ที ่สำคัญ อีกทั ้งยังเปนการตรวจสอบ

ประสิทธิภาพและประสิทธิผลของมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมดานตาง ๆ ที่โครงการ

นำมาปฏิบัติวามีความเหมาะสมหรือไม รายละเอียดของแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

แสดงดังตารางที่ 5-4 และตารางที่ 5-5 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 40 

ตารางที่ 5-1 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (มาตรการทั่วไป) ระยะกอสรางและระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง 

ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป  - ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการผลิตขดลวด

เสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมราชบุรี ตำบลเจ็ดเสมียน 

อำเภอโพธาราม จังหวัดราชบุรี อยางเครงครัด 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

 
- ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมมีแนวโนมสูงขึ้นจากคาที ่ตรวจวัดได

ในชวงดำเนินการปกติหรือมีแนวโนมเขาใกลคาควบคุมหรือคามาตรฐาน ใหโครงการตรวจสอบหา

สาเหตุและเฝาระวัง เพื ่อเตรียมความพรอมในการแกไขปญหาที ่อาจเกิดขึ ้น ทั ้งนี้ ใหสรุป

รายละเอียดดังกลาวไวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมใหครบถวน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

 - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลงกำเนิดของโครงการมีคาเกินคาควบคุมที่กำหนดไวให

โครงการทำการตรวจหาสาเหต ุทำการแกไข และทำการตรวจวัดซำ้เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการ

แกไข พรอมท้ังกำหนดมาตรการเพื่อปองกันการเกิดปญหาในลักษณะดังกลาวใหครบถวน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

 - หากเกิดเหตุการณใด ๆ ก็ตามท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร ตองแจงใหสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

(กนอ.) สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดราชบุรี และสำนักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) ทราบโดยเร็ว เพ่ือหนวยงานดังกลาวจะไดใหความ

รวมมือในการแกไขปญหา 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

 - บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด ตองวาจางหนวยงานกลาง (Third Party) เพื ่อดำเนินการ

ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอมของโครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 41 

ตารางที่ 5-1 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (มาตรการท่ัวไป) ระยะกอสรางและระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง 

ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป (ตอ) สิ่งแวดลอมสงใหการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) ทราบทุก 6 เดือน ทั้งนี้ การ

จัดทำและเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการใหเปนไปตามหลักเกณฑ และวิธีการที่

กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง หลักเกณฑและวิธีการ

จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ซึ่งผูดำเนินการ หรือผูขออนุญาตจะตองไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการหรือกิจกรรมแลว พ.ศ. 

2561 และกฎหมายที่เกี่ยวของ 

   

 - หากบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด มีความจำเปนตองเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม ใหแตกตางไปจากที่ไดเสนอไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมตามท่ี

คณะกรรมการผูชำนาญการฯ ไดใหความเห็นชอบไปแลว ใหเปนหนาที่ของหนวยงานที่มีอำนาจ

หนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตเปนผูพิจารณา ดังนี้ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 • หากเห็นวาการแกไขเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมดังกลาวไมกระทบ

ตอสาระสำคัญของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และเปนมาตรการท่ีเกิดผลดีตอสิ่งแวดลอมมากกวาหรือเทียบเทามาตรการท่ี

กำหนดไวในรายงานฯ ที่ผานการพิจารณาใหความเห็นชอบของคณะกรรมการผูชำนาญการฯ 

แลว ใหหนวยงานท่ีมีอำนาจหนาท่ีอนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจงการปรับปรุงแกไขเปลี่ยนแปลง

ดังกลาวใหเปนไปตามหลักเกณฑ และเงื่อนไขที่กำหนดไวในกฎหมายนั้น ๆ ตอไป พรอมกับให

จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดและการปรับปรุงแกไขมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่รับจดแจงไว สง

ใหสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเพื่อทราบ 

   

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 42 

ตารางที่ 5-1 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (มาตรการท่ัวไป) ระยะกอสรางและระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง 

ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

1. เรื่องทั่วไป (ตอ)  หากหนวยงานที่มีอำนาจในการอนุมัติหรืออนุญาตมีความเห็นวาการปรับปรุงแกไขรายละเอียด

โครงการหรือมาตรการนั้น ๆ อาจกระทบตอสาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดลอมที่ไดรับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผูชำนาญการฯ ใหหนวยงานที่มีอำนาจ

หนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตจัดสงรายงานการปรับปรุงแกไขรายละเอียดโครงการ 

หรือมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ใหสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เพ่ือ

เสนอใหคณะกรรมการผูชำนาญการฯ คณะที่เก่ียวของพิจารณาใหความเห็นชอบประกอบกอน

การเปลี ่ยนแปลง หรือปรับปรุงมาตรการดังกลาว และเมื ่อโครงการหรือกิจการม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียด หรือปรับปรุงแกไขมาตรการฯ ตามที่คณะกรรมการผูชำนาญการฯ ให

ความเห็นชอบประกอบแลว หนวยงานท่ีมีอำนาจหนาท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตตอง

แจงผลการแกไขเปลี่ยนแปลงดังกลาว ใหสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดลอมทราบดวย 

   

2. คณะกรรมการ

ตรวจสอบและ 

แกไขปญหาขอ

รองเรียนของชุมชน 

- เขารวมคณะกรรมการตรวจสอบและแกไขปญหาขอรองเรียนของชุมชนของนิคมอุตสาหกรรม

ราชบุรี โดยจะตองเขารวมคณะกรรมการตรวจสอบและแกไขปญหาขอรองเรียนของชุมชนให

แลวเสร็จกอนเริ่มกิจกรรมการกอสรางโครงการสวนขยาย ทั้งนี้คณะกรรมการชุดดังกลาวให

เพิ่มเตมิตัวแทนจากโครงการจำนวน 1 คน   

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่

โครงการ 

- ตั้งแตเริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

3. สุนทรียภาพ - ปลูกตนไมยืนตนเพื่อเปนแนวกันชนและสรางทัศนียภาพที่ดีของโรงงาน โดยจะทำการปลูก 

ไมยืนตน จำนวน 1-2 แถว โดยรอบพื้นท่ีโครงการ ซึ่งชวยลดผลกระทบจากการฟุงกระจายของ

ฝุนละออง และเสียงดังออกสูสิ่งแวดลอมภายนอก 

- พ้ืนที่โครงการ - ตั้งแตเริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - โครงการมีพื้นที่สีเขียวประมาณ 1.21 ไร (1,933.64 ตารางเมตร) คิดเปนรอยละ 5.09 ของพื้นท่ี

โครงการทั้งหมด 

- พ้ืนที่โครงการ - ตัง้แตเริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 43 

ตารางที่ 5-1 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (มาตรการท่ัวไป) ระยะกอสรางและระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง 

ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

3. สุนทรียภาพ (ตอ) - กำหนดใหโครงการมีการบำรุงรักษาตนไมบริเวณพ้ืนท่ีสีเขียวตลอดการดำเนินงานของโครงการ 

โดยตองมีการรดน้ำ ใสปุยรวมทั้งดูแลดานโรคพืช 

- พ้ืนที่โครงการ - ตั้งแตเริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ในกรณีตนไมในพื้นที่สีเขียวตายตองปลูกทดแทนภายใน 30 วัน และมีการบำรุงรักษาใหมีการ

เจริญเติบโตที่รวดเร็ว เพื่อใหสามารถใชประโยชนในการลดความเร็วลมและลดการแพรกระจาย

ของฝุนละออง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตั้งแตเริ่มพัฒนาโครงการ 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 

 

 

 

  



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 44 

ตารางที่ 5-2 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 

 

- ฉีดพรมน้ำบริเวณพื้นที ่กอสรางและถนนทางเขา-ออกโครงการ อยางนอยวันละ 2 ครั้ง  

(เชา-บาย)  

- ภายในพื้นท่ีกอสราง  

และถนนทางเขา-ออก

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - รถบรรทุกขนสงวัสดุ อุปกรณการกอสราง รวมทั้งเศษวัสดุ ตองมีผาใบคลุมหรือปกปดมิดชิดเพื่อ

ปองกันวัสดุตกหลนและฟุงกระจาย 

- ภายในพ้ืนที่กอสรางและ

ถนนท่ีใชในการขนสงวัสดุ

กอสราง 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - บำรุงรักษาเครื่องยนตตาง ๆ และอุปกรณตาง ๆ เพื่อลดปริมาณควันเสียที่อาจจะปลอยออกมา

จากอุปกรณกอสรางและรถบรรทุก 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง  

และพื้นที่ใกลเคยีง 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ทำความสะอาดลอรถบรรทุกตาง ๆ ที่จะเขามาในเขตกอสราง เพื่อไมใหรถบรรทุกนำสิ่งแปดเปอน

ไปตกหลนนอกพ้ืนท่ีโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง  

และพื้นที่ใกลเคยีง 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ควบคุมอัตราเร็วของรถบรรทุกเพื ่อลดควันเสียจากรถยนต และลดการฟุ งกระจายของ 

ฝุนละอองบนถนน 

- พ้ืนที่กอสรางและถนน 

ที่ใชขนสงวัสดุกอสราง 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ผูรับเหมาจะตองทำการขึงตาขายโดยรอบตัวอาคารและบริเวณที่กำลังกอสราง เพื่อปองกัน

ไมใหฝุนละอองและเศษวัสดุกอสรางรวงหลนลงพื้นที ่กอสรางและบริเวณใกลเคียงอันอาจ

กอใหเกิดความสกปรกไมเรียบรอยและกอใหเกิดอันตรายจากอุบัติเหตุไดนอกจากนี้ควรปด

ภายนอกอาคารที ่กำลังกอสรางดวยผาใบอยางหนาโดยรอบอาคารและตลอดความสูงของ

โรงงานและอาคารท่ีกอสรางเพ่ือปองกันฝุนฟุงกระจาย 

- พ้ืนที่กอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่มีวัสดุกอสรางรวงหลนภายในพื้นที่กอสรางหรือพื้นที่ใกลเคียงโดยรอบหรือเสนทางที่ใช

ขนสงผูรับเหมากอสรางจะตองเก็บวัสดุกอสรางที่รวงหลนทันที รวมทั้งทำความสะอาดใน

บริเวณดังกลาวใหเรียบรอยดวย เพื่อไมใหเกิดการกีดขวางการใชเสนทางหรือความสกปรกใน

บริเวณตาง ๆ 

- ภายในพ้ืนที่กอสราง  

และพ้ืนที่ใกลเคียง 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 45 

ตารางที่ 5-2 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

2. เสียง 

 

- เลือกใชอุปกรณและเครื่องจักรในการกอสรางท่ีมีประสิทธิภาพพรอมใชงานอยูเสมอ กรณีท่ีเกิด

การชำรุดเสียหายใหทำการตรวจสอบซอมบำรุงใหมีประสิทธิภาพ  

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - งดกิจกรรมการกอสรางที่กอใหเกิดเสยีงดังในชวงเวลาหลัง 17.00 น. เพ่ือไมใหรบกวนการพักผอน

ของประชาชน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีมาตรการลดระดับเสียงดังจากเครื่องจักรและอุปกรณที่ใชในการกอสราง ไดแก การปฏิบัติ

ตามคูมือ การบำรุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณอยางตอเนื่อง ตลอดจนซอมแซมดูแลรักษาใหอยูใน

สภาพดีตลอดเวลาและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาที่กำหนด 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหมีอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เชน ที่อุดหู ที่ครอบหู สำหรับคนงานกอสราง

ในระหวางปฏิบัติงานในพื้นท่ีที่มีระดับเสียงดัง 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

3. คุณภาพน้ำ 

 

- หามทิ้งขยะมูลฝอย สิ่งปฏิกูล วัสดุกอสรางและของเสียทุกชนิดลงรางระบายน้ำ - ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีหองน้ำ-หองสวม สำหรับคนงานกอสรางใหเพียงพอตามที่กฎหมายกำหนด และใหมี

ระบบบำบัดน้ำเสยีสำเร็จรูปในการบำบัดน้ำเสยีจากหองน้ำ-หองสวม ทั้งน้ีหากมีการใชหองน้ำ-

หองสวมที่มีอยูในพื้นที่โครงการใหทำขอบเขตและกำหนดบริเวณที่ใหคนงานกอสรางใชงาน

แยกจากพนักงานปจจุบัน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

4. การคมนาคม - จัดเตรียมพื้นท่ีจอดรถรับ-สงคนงาน ผูรับเหมาบริเวณดานหนาเปนการชั่วคราวและไมอนุญาต

ใหมีการจอดรถรอพนักงานในพื้นท่ีดังกลาว 

- ลานจอดรถหนาโครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหพนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอยางเครงครัด - ภายในพื้นท่ีกอสรางและ

ถนนภายนอกโครงการ 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีเจาหนาที่อำนวยความสะดวกและดูแลการเขา-ออก - ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 46 

ตารางที่ 5-2 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

4. การคมนาคม (ตอ) - ตรวจสอบสภาพรถยนตกอนการใชงาน เชน ระบบเบรค เปนตน - ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จำกัดความเร็วรถยนตขณะวิ่งผานชุมชนไมเกินกวา 60 กิโลเมตร/ชั่วโมง และภายในพื้นท่ี

โครงการไมเกิน 25 กิโลเมตร/ชั ่วโมง และจัดระบบและทิศทางการจราจรในพื้นที ่กอสราง

โครงการใหเหมาะสมเพ่ือปองกันอุบัติเหตุ 

- บริเวณเสนทางขนสงวัสดุ

กอสรางภายในพ้ืนที่

โครงการ และถนนเขา-ออก

พ้ืนที่โครงการ 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - งดเวนกิจกรรมการขนสงวัสดุอุปกรณตาง ๆ ในชวงเวลาเรงดวน เชา-เย็น (06.00-08.00 น. และ 

16.00-18.00 น.) 

- บริเวณเสนทางขนสงวัสดุ

อุปกรณ 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ควบคมุน้ำหนักของรถบรรทุกใหบรรทุกขนสงตามกฎหมายกำหนดและตองจัดใหมีวัสดุอุปกรณ

ปองกันการตกหลนของวัสดุกอสรางเพื่อปองกันความเสียหายของผิวจราจรและเกิดอันตราย

ตอผูใชเสนทาง 

- บริเวณเสนทางขนวัสดุ

อุปกรณ 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

5. การระบายน้ำและ 

การควบคุมน้ำทวม 

 

- จัดเก็บกองวัสดุกอสรางและเศษขยะมูลฝอยใหเหมาะสม โดยไมอยูใกลกับรางระบายน้ำฝน

ภายในโครงการ รวมทั้งการดูแลขุดลอกรางระบายน้ำอยางตอเนื่องทุกสัปดาหหรือตามความ

จำเปน เพ่ือปองกันการกีดขวางทางระบายน้ำและปองกันน้ำทวมขัง 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

6. การจัดการกากของเสีย 

 

- เศษวัสดุไมใชแลวจากการกอสรางจะใหผูรับเหมาเปนผูรวบรวม จัดเก็บ และนำมาจัดเก็บใน

อาคารเก็บของเสียเพื่อรอสงไปกำจัดโดยหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีถังขยะอยางเพียงพอ พรอมทั้งใหมีพนักงานที่รับผิดชอบในการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอย

จากคนงานกอสรางกอนสงไปกำจัดพรอมกับขยะมูลฝอยทั่วไปของโรงงาน โดยหนวยงานราชการ

สวนทองถิ่น หรือหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - หามทิ้งขยะมูลฝอย สิ่งปฏิกูล เศษวัสดุกอสราง และของเสียทุกชนิดลงในรางระบายน้ำ ทอน้ำทิ้ง 

พ้ืนที่กอสราง และบริเวณใกลเคยีง 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 47 

ตารางที่ 5-2 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

6. การจัดการกากของเสีย 

(ตอ) 

- รวบรวมและเก็บวัสดุที่ไมใชแลวที่มีคาและสามารถนำกลับมาใชใหมได เพื่อนำมาขายหรือนำ

กลับมาใชใหม ใหเกิดประโยชนสูงสุด 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ควบคุมการปฏิบัติงานของผูรับเหมาในการกอสรางในการจัดการมูลฝอยหรือเศษวัสดุกอสราง

ตาง ๆ ไมนำไปทิ้งในพื้นท่ีสาธารณะ 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

- การคัดเลือกบริษัทรับเหมาตองพิจารณารายละเอียดดานการจัดการความปลอดภัยในสัญญา

วาจางใหครอบคลุมถึงการคุมครองความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยของคนงานที่ปฏิบัติงาน

ภายในโครงการที่ไดมาตรฐาน และสอดคลองกับกฎหมายที่เกี่ยวของ 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - โครงการตองระบุในสัญญาวาจางระหวางโครงการ และผูรับเหมากอสราง ใหครอบคลุมถึงการ

คุมครองความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยของคนงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการและมาตรการ

ดานสิ่งแวดลอม โดยกำหนดเปนเงื่อนไขใหผูรับเหมามีหนาที่ดังนี ้

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

  ผูรับเหมาจะเปนผูรับผิดชอบในการจัดใหมีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ

สภาพแวดลอมในการทำงาน สำหรับคนงานที่จะเขามาปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวของกับการกอสรางใน

โครงการ ใหสอดคลองตามกฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหารและจัดการดานความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2549 

  บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

  ผูรับเหมาจะเปนผูรับผิดชอบในการแจงผลการตรวจสุขภาพของคนงานกอสรางตอโครงการ

กอนเริ่มปฏิบัติงานภายในพื้นท่ีโครงการ 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีแผนงานดานความปลอดภัยในการทำงานสำหรับงานกอสรางตามกฎกระทรวง กำหนด

มาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอมในการทำงานเกี ่ยวกับงานกอสราง พ.ศ. 2564 ประกาศกรมสวัสดิการและ

คุมครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑการจัดทำแผนงานดานความปลอดภัยในการทำงานสำหรับ

งานกอสราง พ.ศ. 2552 และพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม

ในการทำงาน พ.ศ. 2554 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 48 

ตารางที่ 5-2 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย (ตอ) 

- กำหนดบริเวณพื้นที่กอสรางอยางชัดเจน เชน เขตกอสราง เขตจัดเก็บอุปกรณ เขตกองเก็บ

วัสดุที่ไมใชแลว เปนตน รวมทั้งจัดใหมีปายเตือนภัยในบริเวณพ้ืนท่ีกอสราง และพ้ืนท่ีที่มีความ

เขมงวดดานความปลอดภัยใหชัดเจน เชน "เขตกอสราง" หรือ "เขตอันตราย" พรอมท้ังกำหนด

จุดเขา-ออก และจัดใหมีเจาหนาที่รักษาความปลอดภัย 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ผูรับเหมาตองจัดหาอุปกรณปองกันอันตรายที่เหมาะสมกับสภาพการทำงานใหเพียงพอกับ

จำนวนผูปฏิบัติงานที่ตองใช และเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ อุตสาหกรรม หรือมาตรฐาน

อื่นท่ีมีกำหนดไว  

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหบริษัทที่รับเหมาจัดเตรียมจัดหาน้ำดื่มสำหรับคนงานกอสรางไวตามจุดพักผอนท่ี

โครงการกำหนดไว 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ใหความรูที ่ถูกตองเรื่องผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจากการไดรับมลพิษทางอากาศ เชน คามาตรฐาน

ตาง ๆ ระดับของผลกระทบขึ้นอยูกับความเขมขนของมลพิษ และแนวทางปองกันสุขภาพตนเองใน

กลุมคนงานกอสรางเพ่ือสรางความตระหนักในการใหความรวมมือในการใชอุปกรณปองกันอันตราย

สวนบุคคล 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ตรวจสอบและควบคุมดูแลใหมีการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลอยางถูกตองและ

เหมาะสมกับประเภทของงาน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - มีการหมุนเวียน สลับชวงพักระหวางกลุมคนงานที่ตองรับผิดชอบทำงานในบริเวณที่มีเสียงดัง

มาก 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - หลีกเลี่ยงการสื่อสารระหวางการทำงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง - ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพติดตามการปฏิบัติงานของผูรับเหมา

ใหปฏิบัติตามมาตรการท่ีโครงการกำหนดไว 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีการควบคุมความปลอดภัยและระงับเหตุฉุกเฉิน ประกอบดวย กฎระเบียบ ความ

ปลอดภัยในพื้นท่ี และการปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 49 

ตารางที่ 5-2 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย (ตอ) 

- ผูรับเหมาจะตองรับผิดชอบตอความสะอาดในบริเวณที่ผูรับเหมาใชทำงาน วัสดุเหลือใชและ

เศษวัสดุตาง ๆ จะตองกำจัดวันตอวัน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีระบบสัญญาณเตือนภัยในบริเวณพื้นที่กอสรางและพื้นที่ที่มีความเขมงวดในดานความ

ปลอดภัย เชน สัญญาณเตือนเกี่ยวกับเครน เปนตน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีการฝกอบรมโปรแกรมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยแกคนงานกอสราง - ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหมีมาตรการในการชดเชยคาเสียหายหรือเยียวยาในกรณีพิสูจนไดวาเกิดผลกระทบมา

จากกิจกรรมการกอสรางของโครงการตอคนงานกอสรางและประชาชน 

- ภายในพื้นท่ีกอสรางและ

พ้ืนที่ใกลเคยีง 

- ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ ใหอยูในสภาพดี รวมทั้งบำรุงรักษาและตรวจสอบเพื่อลดอุบัติเหตุใน

การทำงาน 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - รวบรวมสถิติเกี่ยวกับอุบัติเหตุ ความเสียหายและการแกไขปญหา เพื่อใชในการปรับปรุง

มาตรการดานความปลอดภัย 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8. เศรษฐกจิ-สังคม - สนับสนุนชวยเหลือกิจกรรมตาง ๆ ของชุมชนโดยรอบโครงการตามโอกาสและความเหมาะสม - พ้ืนที่ใกลเคยีงโครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - พิจารณารับคนในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมเขาทำงานเปนอันดับแรก ยกเวน ตำแหนงที่

ตองการผูเชี่ยวชาญใหพิจารณาตามความเหมาะสมผูรับเหมาตองตรวจสอบประวัติแรงงาน

กอนรับเขาทำงาน รวมทั้งจัดทำประวัติแรงงาน 

- พ้ืนที่ใกลเคยีงโครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดเจาหนาที่ประชาสัมพันธ โดยเขาพบปะชุมชน เพื่อใหความรูขอมูลรายละเอียดเกี่ยวกับ

โครงการแกหนวยงานปกครองสวนทองถิ่น ผูนำชุมชน และประชาชนในชุมชนใกลเคียง 

- พ้ืนที่ใกลเคยีงโครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดตั ้งทีมงานชุมชนสัมพันธเพื ่อติดตาม เฝาระวังและรับเรื ่องรองเรียนจากชุมชน พรอม

ประสานงานดำเนินการแกไขตามแนวทาง/เงื่อนไขในระยะเวลาตามท่ีไดกำหนดไวใหแลวเสร็จ ตาม

ผังรับเรื่องรองเรียนดังรูปที่ 1 

- พ้ืนที่ใกลเคยีงโครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 50 

ตารางที่ 5-2 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8. เศรษฐกจิ-สังคม (ตอ) - แจงแผนการกอสรางท่ีกอใหเกิดเสียงดงัใหชุมชนหรือบริเวณจุดออนไหวตาง ๆ ทราบลวงหนา

กอนดำเนินการ 

- พ้ืนที่ใกลเคยีงโครงการ - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ควบคุมระยะเวลาการดำเนินงานใหเสร็จตามแผนงานกอสรางที่แจงกับชุมชนที่ระบุไวอยาง

เครงครัด 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

9. สาธารณสุข - กำหนดใหผู รับเหมาตองดำเนินการใหคนงานทุกคนตรวจสุขภาพพื้นฐานกอนเขาทำงาน 

รวมถึงกำหนดมาตรการและแนวทางควบคุมโรคระบาด/โรคติดตอโดยละเอียด 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ผูรับเหมาตองใหความรูและคำแนะนำกับคนงานในการปองกันโรคระบาด/โรคติดตอ จัดเตรียม

อุปกรณปองกันโรค ดูแล/รักษา รวมถึงรณรงคดานสุขบัญญัติ โดยใหความรวมมือกับหนวยงาน

สาธารณสุขในพื้นท่ี 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีอุปกรณทางการแพทยและยาเบื้องตนในการปฐมพยาบาลภาวะความเจ็บปวยใหกับคนงาน

กอสราง เพื่อลดภาระของสถานพยาบาลในพ้ืนท่ี 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดเตรียมอุปกรณปฐมพยาบาลและรถยนตเพื่อใชงาน สงตอหรือลำเลียงผูปวยหรือผูไดรับ

อุบัติเหตุในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินตลอดเวลา 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ปฏิบัติตามคำแนะนำและเงื่อนไขของหนวยงานดานสาธารณสุขในพื้นที่ที่เกี่ยวของกับการปองกัน

โรคตลอดระยะเวลาท่ีมีการกอสราง 

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ใหความรูและคำแนะนำแกคนงานกอสรางในการดูแลสุขภาพตนเองเพื่อปองกันโรคหรืออุบัติเหตท่ีุ

จะเกิดขึ้น เพ่ือลดจำนวนผูปวยที่ตองเขารับบริการใหมีจำนวนนอยลง   

- ภายในพื้นท่ีกอสราง - ตลอดระยะเวลากอสราง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

หมายเหตุ : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด ตองเปนผูรบัผิดชอบมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะกอสราง) โดยระบุเปนเอกสารแนบทายสญัญาใหบริษัทผูรับเหมาตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอมที่กำหนดอยางเครงครดั 

 

 

  



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 51 

ตารางที่ 5-3 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด  

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

1.  คุณภาพอากาศ     

1.1 การระบายมลพษิ 

จากปลอง 

 

- ควบคุมคาความเขมขนของมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปลองตองไมเก ินเกณฑ

มาตรฐานของการระบายอากาศเสียจากปลองตามคามาตรฐานฉบับลาสุด และ/หรือมาตรฐาน

ที่เขมงวดที่สุด และสอดคลองตามอัตราการระบายที่ไดรับการจัดสรร (Emission Loading) 

จากนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี โดยมีคาอัตราการระบายมลพิษทางอากาศดังตารางท่ี 5-6 

- ปลองระบายอากาศ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

1.2 ระบบควบคุมมลพิษ 

ทางอากาศ  

 

- ติดตั ้งอุปกรณบำบัดมลพิษทางอากาศจากแหลงกำเนิดใหเปนไปตามประกาศกระทรวง

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสีย

จากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 หรือกฎหมายอื่นที่เกี่ยวของฉบับลาสุด ดังนี ้

• ติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปยก (Wet Scrubber) จำนวน 2 ชุด ทีก่ระบวนการ

ปรับโครงสรางลวด (Patenting) และกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด (Coating Line)  

- ปลองระบายอากาศ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการระบายอากาศภายในอาคารให

เปนไปตามมาตรฐานการออกแบบและกฎหมายควบคุมอาคารหรือกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ 

- บริเวณที่มีความรอนสงู - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance Program) ซึ่งกำหนด

ระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจน สำหรับระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบบำบัด

มลพิษทางอากาศ เพ่ือใหสามารถทำงานไดอยางเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลา ประกอบดวย 

- ระบบบำบัดมลพิษ 

ทางอากาศ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 • การตรวจสอบการทำงานของระบบพัดลมและทอดูดอากาศ 

• ตรวจประสิทธิภาพของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เชน ตรวจสอบแรงลมดูด และตรวจสอบ

ความดันตกของระบบบำบัด 

• การตรวจสอบระบบสายพานและมอเตอรตาง ๆ 

• การตรวจสอบระบบหมุนเวียนและกระจายน้ำ ไดแก ปมน้ำ (Pump), หัวฉีด (Injector), 

ตัวกลาง (Media) และตัวกรอง (Strainer) 

• การทำความสะอาดระบบบำบัดมลพิษทางอากาศตามระยะเวลาที่กำหนด 

   

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 52 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

1.2 ระบบควบคุมมลพิษ 

ทางอากาศ (ตอ) 

- จัดเตรียมอะไหลสำรองที่จำเปนสำหรับระบบบำบัดมลพิษทางอากาศใหเพียงพอและพรอม

สำหรับการใชงานแกไขซอมบำรุง เมื่อระบบบำบัดมลพิษทางอากาศเกิดขัดของ 

- ระบบบำบัดมลพิษ 

ทางอากาศ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีคูมือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบและดูแลระบบบำบัดมลพิษทางอากาศไวประจำ

พ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

- ระบบบำบัดมลพิษ 

ทางอากาศ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีการทำงานผิดปกติ ชำรุด ขัดของ หรือมีการระบายมลพิษ

ทางอากาศเกินกวาคาควบคุมตองหยุดกระบวนการผลิตที ่เกี ่ยวของทันทีจนกวาจะทำการ

ปรับปรุงแกไขใหเรียบรอย โดยทำการตรวจสอบและแกไขจุดบกพรองของระบบบำบัดมลพิษ

ทางอากาศที่เกิดขึ้นทั้งหมดใหสามารถกลับมาใชงานไดตามปกติดังเดิม และตองบันทึกสาเหตุ

การตรวจสอบและแกไขทุกครั้ง 

- ระบบบำบัดมลพิษ 

ทางอากาศ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

1.3 ผูควบคุมระบบบำบัด

มลพิษทางอากาศ 

 

- จัดใหมีเจาหนาที่ที่มีความรูและประสบการณในการควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนดชนิดและขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการ

ควบคุมการปลอยของเสียมลพิษ หรือสิ่งใด ๆ ที่มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอม กำหนดคุณสมบัติ

ของผูควบคุมดูแล ผูปฏิบัติงานประจำ และหลักเกณฑการขึ้นทะเบียน ผูควบคุมดูแล สำหรับ

ระบบปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2554 และประกาศเพิ่มเติมที่เกี่ยวของ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

2. ระดับเสียง     

2.1 การควบคุมเสียงจาก

แหลงกำเนิด 

 

- กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance Program) สำหรับ

เครื ่องจักรและอุปกรณตาง ๆ ใหสามารถทำงานไดอยางเต็มประสิทธิภาพ และไมเปน

แหลงกำเนิดเสียงดัง โดยตองระบุชวงเวลาและกิจกรรมที่ดำเนินงานอยางชัดเจน รวมถึงซอม

บำรุงตามชั่วโมงการใชงาน 

- อาคารสวนผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดการตรวจวัดระดับเสยีงที่ระยะหางจากแหลงกำเนิด 1 เมตร ท่ีมีพนักงานปฏิบัติงานโดย

จะตองมีคาไมเกิน 85 เดซิเบลเอ หากพบวาบริเวณใดมีคาสูงกวา 85 เดซิเบลเอ ใหเสนอ

แนวทางปองกันและลดผลกระทบตอพนักงานและแกไขโดยใหควบคุมเสียงที่แหลงกำเนิดดวย

หลักการทางดานวิศวกรรมกอนเปนอันดับแรก 

- อาคารสวนผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 53 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

2.1 การควบคุมเสียงจาก

แหลงกำเนิด (ตอ) 

- ติดต้ังเครื่องจักรในกระบวนการผลิตท้ังหมดไวภายในอาคารสวนผลิต - อาคารสวนผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

2.2 การปองกันท่ีตัวกลาง 

(Pathway) 

 

- ควบคมุการดำเนินการของโครงการ เพ่ือมิใหระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการมีคาสูงเกิน

กวา 70 เดซิเบลเอ หากพบวาระดับเสียงมีคาสูงเกินกวาที่กำหนด จะตองดำเนินการปรับปรุง

แกไข 

- ริมรั้วโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ติดต้ังหองครอบเสียงดังหรือฉนวนปองกันเสียงดัง (Noise Insulation) เพ่ือปองกันปญหาเสียง

ดังจากเครื่องจักรและอุปกรณตาง ๆ 

- อาคารสวนผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

2.3 การปองกันตอผูรับ

เสียง 

- เตรียมคูมือ/คำแนะนำ เกี่ยวกับวิธีการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลอยางถูกตองตามหลัก

วิชาการ และ/หรือ มีการอบรมกอนการใชอุปกรณตาง ๆ สำหรับพนักงาน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ตรวจวัดระดับเสียงภายในอาคารสวนผลิตเพื่อจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour 

Map) ภายหลังพัฒนาโครงการภายในระยะเวลา 6 เดือน และทบทวนทุก ๆ 3 ป เพื่อใหสามารถ

กำหนดขอบเขตพื้นที่ที่ตองสวมอุปกรณลดเสียง และนำไปสูการจัดการดานอื่น ๆ เพื่อลด

มลพิษดานเสียงในพ้ืนที่โครงการ 

- อาคารสวนผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ โดย 

ทบทวนทุก 3 ป 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่ชุมชนโดยรอบมีการรองเรียนเกี่ยวกับผลกระทบดานเสยีงโครงการจะตองพิจารณาและ

ดำเนินการปรับปรุงแกไขอยางเรงดวน 

- ชุมชนโดยรอบ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

3. คุณภาพน้ำ -  -  -  -  

3.1 ระบบรวบรวมน้ำเสีย 

 

- กำหนดใหระบบระบายน้ำเสียของโครงการแยกกับระบบระบายน้ำฝนโดยเด็ดขาด เพ่ือปองกัน

การปนเปอนของน้ำเสียลงรางระบายน้ำฝน 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหเก็บสารเคมีและกากของเสียท้ังหมดในอาคารที่มีหลังคาปกคลุมเพ่ือปองกันน้ำฝนชะ

ลางสารพิษลงสูรางระบายน้ำฝน  

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 54 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

3.2 น้ำเสียจากสำนักงาน/ 

โรงอาหาร 

 

- ติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป จำนวน 7 ชุด ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียชุดละ 4.0

ลูกบาศกเมตร/วัน รวมมีความสามารถในการบำบัดน้ำเสียทั้งหมด 28.0 ลูกบาศกเมตร/วัน 

เพื่อบำบัดน้ำเสียจากโรงอาหารที่ผานการบำบัดขั้นตนดวยการดักไขมันและน้ำเสียจากอาคาร

สำนักงาน (หองน้ำ-หองสวม) กอนรวบรวมน้ำเสียจากสำนักงาน/โรงอาหารไปเขาระบบบำบัด

น้ำเสียทางเคมีของโครงการ เพ่ือบำบัดและนำกลับไปใชประโยชนในพื้นท่ีโครงการตอไป 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ตรวจสอบการทำงานของถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ที่รับน้ำเสียจากกิจกรรมการใชน้ำจาก

หองน้ำ-หองสวมและน้ำเสียจากโรงอาหาร ความถี่ทุก 1 เดือน และใหบริษัทผูออกแบบเขามา

ตรวจสอบและปรับการเดินระบบทุก 4 เดือน 

- ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

3.3 น้ำเสียจาก

กระบวนการผลิต 

 

- น้ำเสียจากกระบวนการผลิตสูงสุดประมาณ 140.0 ลูกบาศกเมตร/วัน และน้ำทิ้งจากถังบำบัด

น้ำเสียสำเร็จรูปที่บำบัดน้ำเสยีจากสำนักงาน/โรงอาหารประมาณ 19 ลูกบาศกเมตร/วัน รวมมี

น้ำเสียท้ังหมดเกิดขึ้นสูงสุดประมาณ 159 ลูกบาศกเมตร/วัน จะถูกรวบรวมไปบำบัดที่ระบบบำบัด

น้ำเสียเคมีของโครงการท่ีมีความสามารถในการบำบัดน้ำเสียประมาณ 270 ลูกบาศกเมตร/วัน  

- กระบวนการผลิตและ 

ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำท้ิงขนาด 270 ลูกบาศกเมตร/วัน ประกอบดวยระบบผลิตน้ำแบบ 

Reverse Osmosis (RO) No.1 ขนาด 270 ลูกบาศกเมตร/วัน 1 ชุด ระบบ RO No.2 ขนาด 87 

ลูกบาศกเมตร/วัน 1 ชุด และเครื่องระเหยที่มีความสามารถในการระเหยน้ำเสีย ประมาณ 2.0  

ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด เพ่ือนำน้ำที่ผานการบำบัดจากระบบบำบัดน้ำเสยีเคมีของโครงการมาผลิตน้ำใช

ทั้งหมด โดยไมระบายทิ้งออกนอกโครงการแตอยางใด 

- ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีถ ังพักน้ำทิ ้ง (Holding Tank) ขนาด 87.5 ลูกบาศกเมตร จำนวน 2 ถัง รวมมี

ความสามารถในการกักเก็บน้ำทิ้งหลังผานการบำบัดแลวประมาณ 175.0 ลูกบาศกเมตร  

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่น้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลวมีคาไมอยูในเกณฑการออกแบบ จะตองทำการรวบรวม 

น้ำเสียไปยังถังพักน้ำท้ิงฉุกเฉิน (Emergency Tank) ขนาด 87.5 ลูกบาศกเมตร จำนวน 2 ถัง 

รวมมีความสามารถในการกักเก็บน้ำทิ้งท่ีไมผานเกณฑไดไมนอยกวา 1 วัน (175.0 ลกูบาศกเมตร) 

เพื่อสงกลับไปบำบัดอีกครั้งที่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 55 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

3.4 การควบคุมและ

ตรวจสอบระบบ 

บำบัดน้ำเสีย  

 

- จัดใหมีถังตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งสำหรับระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี กรณีน้ำทิ้งภายหลังการ

บำบัดผานเกณฑการออกแบบจะถูกสงไปยังถังพักน้ำทิ้งของโครงการ (Holding Tank) แตหาก

ไมผานเกณฑจะถูกสูบกลับเขาถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน (Emergency Tank) ซึ่งถูกออกแบบใหรองรับ

น้ำทิ้งภายหลังการบำบัดที่ไมผานมาตรฐานไดไมนอยกวา 1 วัน  

- ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ตรวจสอบปริมาณตะกอนในถังบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูปและสูบตะกอนออกไปกำจัดอยาง

สม่ำเสมอโดยหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต 

- ระบบบำบัดน้ำเสีย

สำเร็จรูป 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่ระบบบำบัดน้ำเสียเคมีของโครงการขัดของ โครงการจะไมระบายน้ำเสียออกจากระบบ

บำบัดน้ำเสีย โดยตองดำเนินการแกไขระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการโดยเร็ว หากแกไข

ไมแลวเสร็จ โครงการจะสงน้ำเสียไปบำบัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการจนกวา

จะดำเนินการแกไขระบบแลวเสร็จ 

- ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีผูควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนด

ชนิดและขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปลอยของเสียมลพิษ หรือสิ ่งใด ๆ ที ่มี

ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม กำหนดคณุสมบัติของผูควบคุมดูแล ผูปฏิบัติงานประจำ และหลักเกณฑ

การขึ้นทะเบียนผูควบคุมดูแล สำหรับระบบปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2554 

และประกาศเพิ่มเติมที่เกี่ยวของ 

- ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance Program) และตรวจสอบ

ระบบบำบัดน้ำเสยีทางเคมเีปนประจำทุกสัปดาห เพื่อใหระบบทำงานไดอยางเต็มประสิทธิภาพ 

กรณีที่พบวา ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีไมสามารถทำงานไดตามคาที่ออกแบบใหดำเนินการ

ตรวจสอบหาสาเหตุ และดำเนินการแกไขโดยเร็ว 

- ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ติดตั ้งเครื ่องตรวจวัด TDS Online (Electric Conductivity/Total Dissolve Solid) และ  

pH Meter Online บริเวณถังพักน้ำทิ้งของโครงการ เพ่ือตรวจสอบคณุภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัด 

น้ำเสียทางเคมี กอนนำไปเขาระบบปรับปรุงคณุภาพน้ำของโครงการ  

- ถังพักน้ำท้ิง - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 56 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

3.4 การควบคุมและ

ตรวจสอบระบบ 

บำบัดน้ำเสีย (ตอ)  

 

- น้ำทิ้งจากการลางแผงเซลลแสงอาทิตยจะรวบรวมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- จัดใหมีการบันทึกขอมูลคุณภาพน้ำทิ้งกอนเขาระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำของโครงการเปน

ประจำทุกวัน เพ่ือตรวจสอบแนวโนมและความผิดปกติท่ีอาจเกิดขึ้นกับระบบบำบัดน้ำเสียทาง

เคมีใหสามารถแกไขไดโดยเร็ว 

- ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

4. การใชน้ำ 

 

- โครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี มาใชงานสูงสุดประมาณ 101 ลูกบาศกเมตร/วัน - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีถังสำรองน้ำประปาขนาด 30.0 ลูกบาศกเมตร เพื่อสำรองน้ำไวใชในกระบวนการผลิต

ในกรณีฉุกเฉินทีน่ิคมอุตสาหกรรมราชบุรีหยุดจายน้ำประปา 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

5. การระบายน้ำและ 

การปองกันน้ำทวม 

 

- โครงการตองแยกระบบรวบรวมและระบายน้ำฝนออกจากระบบรวบรวมและระบายน้ำเสียโดย

เด็ดขาด 

- ระบบระบายน้ำฝน - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ระบายน้ำฝนที่เกิดจากการดำเนินโครงการไปเขาระบบรวบรวมน้ำฝนของนิคมอุตสาหกรรมราชบุรี 

จำนวน 2 จุด มีอัตราการระบายรวม 0.882 ลูกบาศกเมตร/วินาที แบงออกเปน 0.330 และ 0.552 

ลูกบาศกเมตร/วินาที ตามลำดับ 

- ระบบระบายน้ำฝน - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดแผนการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายน้ำฝนของโครงการในกรณีเกิดการตื้นเขิน

อยางนอยปละ 1 ครั้ง 

- รางระบายน้ำฝนของ

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำกับดูแลมิใหมีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจอุดตันในรางระบายน้ำภายในพื้นที่

โครงการรวมทั้งกำหนดแผนการทำความสะอาดและเก็บกวาดรางระบายน้ำฝนทั้งโครงการ

อยางนอยปละ 1 ครั้ง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 

 

    



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

6. การคมนาคม 

 

- กำหนดและกำกับดูแลใหพนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอยางเครงครัด - ภายในและภายนอกพื้นที่

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลที่เขาออกพื้นที่โครงการ เพื่อปองกัน

อุบัติเหตุและใหมีเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยอำนวยความสะดวกบริเวณทางเขา-ออก

โครงการ 

- พ้ืนที่โครงการและบริเวณ

ทางเขา-ออกโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ควบคุมความเร็วรถทุกชนิดท่ีเขามาภายในพ้ืนท่ีโครงการ ไมเกิน 30 กิโลเมตร/ชั่วโมง - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - หลีกเลี่ยงทำการขนสงวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑและกากของเสีย ในชวงเวลาเรงดวนระหวาง

ชวงเวลา 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น. 

- ภายในและภายนอกพื้นที่

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดอบรมพนักงานขับรถและพนักงานที่ปฏิบัติในสวนของการขนสง เก่ียวกับความปลอดภัยใน

การทำงานและอบรมเปนประจำทุก 6 เดือน 

- พนักงานขับรถและ

พนักงานท่ีปฏิบัติในสวน

ของการขนสง 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ควบคุมน้ำหนักของรถบรรทุกใหบรรทุกขนสงตามกฎหมายกำหนดและตองจัดใหมีวัสดุอุปกรณ

ปองกันการตกหลนของวัสดุ เพื่อปองกันความเสียหายของผิวจราจร 

- เสนทางขนสง - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหรถขนสงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ สารเคมีหรือของเสียของบริษัทรับเหมาติดชื่อและเบอร

โทรศัพทของบริษัทรับเหมา และเบอรโทรศพัทของโครงการ 

- ภายในและภายนอกพื้นที่

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7.   การจัดการกากของเสีย 

7.1 การจัดการทั่วไป 

 

 

- กำหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหลงกำเนิดตาง ๆ ภายในโครงการ หรือการหมุนเวียน

กลับมาใชใหมใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำแผนประชาสัมพันธรณรงคใหมีการคัดแยกวัสดุที่สามารถนำกลับมาใชใหม หรือวัสดุที่มี

มูลคากลับมาใชใหมและนำหลัก 3R มาประยุกตใชในโรงงาน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 
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ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7.1 การจัดการทั่วไป (ตอ) - การจัดการขยะมูลฝอยตองดำเนินการตามพระราชบัญญัติการสาธารณสุข (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 

2550 และการจัดการกากของเส ียอุตสาหกรรมตองดำเนินการตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 ออกตามความใน

พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ระบบเอกสาร

กำกับการขนสงของเสียอันตราย พ.ศ. 2547 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ปฏิบัติตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ท่ี 79/2554 เรื่องวิธีปฏิบัติเกี่ยวกับ

การจัดการกากอุตสาหกรรม มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลท่ีเกิดขึ้นในนิคมอุตสาหกรรม ดังนี ้

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

  การจัดการกากอุตสาหกรรม ตองปฏิบัติตามหลักเกณฑและวิธีการที่กระทรวงอุตสาหกรรม

กำหนดเก่ียวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวและสงรายงานประจำปใหสำนักงาน

นิคมอุตสาหกรรมราชบุรี ภายในวันท่ี 1 มีนาคม ของปถัดไป 

   

  การจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลตองปฏิบัติตามกฎหมายวาดวยการสาธารณสุข และสง

รายงานประจำปใหสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมราชบุรีภายในวันท่ี 1 มีนาคมของปถัดไป 

   

 - เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยและกากของเสียอุตสาหกรรมไวในภาชนะที่เหมาะสมมีฝาปดมิดชิด 

และรวบรวมไวในพื้นท่ีเก็บของเสียในอาคาร 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - การจัดเก็บ การขนยาย และการกำจัดของเสียอันตรายและไมอันตราย ตองเปนไปตาม

ขอกำหนดของกฎหมาย 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 

 

- โครงการเลือกใชบริการจากผูขนสง และผูกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่มีมาตรฐานในการ

ดำเนินงานเปนท่ียอมรับ และไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเทานั้น 

- ภายในและภายนอกพื้นที่

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - แนบเอกสารที่รับกำจัดกากของเสียทุกประเภทจากหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม ไวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

(Monitoring Report) 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 59 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7.1 การจัดการทั่วไป (ตอ) - จัดใหมีระบบการตรวจสอบ (Audit) ผูรับกำจัด กอนเลือกใชบริการเพ่ือใหมั่นใจไดวาผูรับกำจัด

ใหมีมาตรฐานในการดำเนินการไดอยางแทจริง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - พิจารณาเลือกผูรับขนสงกากของเสียอันตรายที่มีระบบติดตามขนสงดวยระบบจีพีเอส (GPS) 

และตองเปนผูขนสงที่ไดลงทะเบียนและไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใหมั่นใจ

วาของเสียของโครงการ ไดขนสงไปที่สถานีที่รับกำจัดและมีการกำจัดอยางถูกตอง ตามที่ระบุใน

เอกสารกำกับการขนสง (Manifest)  

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7.2 การจัดการมูลฝอย - ขยะมูลฝอยและของเสียจากพนักงาน จะรวบรวมเก็บไวภายในอาคารเก็บกากของเสีย 

เพื่อรวบรวมใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการรับไปดำเนินการตามกฎหมายท่ี

เกี่ยวของตอไป 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ขยะมูลฝอยจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน แบงออกเปน 3 ชนิด มีการดำเนินการ ดังน้ี 

 ขยะมูลฝอยทั่วไป ประมาณ 44.38 ตัน/ป รวบรวมใสถังขยะแบบแยกประเภทและมีฝาปด

มิดชิด กอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการทองถิ่นเก็บขนเพ่ือ

นำไปกำจัดตอไป 

 มูลฝอยที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได ประมาณ 19.87 ตัน/ป รวบรวมใสถังรองรับ 

ของเสียรีไซเคิลวางกระจายตามจุดตาง ๆ ภายในพื้นที่โครงการและรวบรวมไปคัดแยกเพื่อ

สงของเสียแตละประเภทใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป 

รีไซเคิล หรือนำไปใชประโยชนดวยวิธีการอื่น ๆ ที่ไดรับอนุญาตตอไป 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

  ขยะอันตราย ประมาณ 1.99 ตัน/ป รวบรวมใสถังรองรับของเสียอันตราย และสงไปกำจัด

ยังบริษัทรับกำจัดของเสยีอันตรายที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

   

     

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 60 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7.3 การจัดการกากของเสีย

จากกระบวนการผลิต 

 

- วัสดุที่ไมใชแลวของโครงการ จะรวบรวมเก็บไวภายในพื้นท่ีจัดเก็บขยะและกากของเสีย และให

ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 

พ.ศ. 2548 และกฎหมายอื่น ๆ ที่เก่ียวของ ดังน้ี 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 ของเสียไมอันตราย 

• เศษสนิมเหล็ก/ผงเหล็ก ประมาณ 300.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของ

โครงการท่ีมีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชน

ดวยวิธีการอื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

 • ถุงพลาสติกปนเป อน ประมาณ 6.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของ

โครงการที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชน

ดวยวิธีการอื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

 • ถุงกระดาษปนเป อน ประมาณ 5.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของ

โครงการที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชน

ดวยวิธีการอื่น ๆ ตามทีไ่ดรับอนุญาต ตอไป 

   

 • เศษผาปนเปอน ประมาณ 6.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการท่ี

มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวยวิธีการอื่น 

ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 61 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7.3 กากของเสียจาก

กระบวนการผลิต (ตอ) 

• เศษลวดเหล็ก ประมาณ 1,270.80 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสยีของโครงการ

ที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวย

วิธีการอื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

 ของเสียอันตราย    

• ผงจารบีแหง ประมาณ 118.50 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่

มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวยวิธีการอื่น 

ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

 • ขี้เถา ประมาณ 12.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการ

จัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวยวิธีการ 

อื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

 • เศษทราย ประมาณ 35.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการ

จัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวยวิธีการ 

อื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

 • กรดเสื่อมสภาพ ประมาณ 984.60 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ

ที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวย

วิธีการอื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 62 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

7.3 กากของเสียจาก

กระบวนการผลิต (ตอ) 

• กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย ประมาณ 1,152.00 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บ

ของเสียของโครงการที่มีการจัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที่ไดรับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใช

ประโยชนดวยวิธีการอื่น ๆ ตามที่ไดรับอนุญาต ตอไป 

   

 • ขี้ตะกั่ว ประมาณ 132.48 ตัน/ป จัดเก็บไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสียของโครงการที่มีการ

จัดแบงประเภทไวอยางชัดเจน กอนใหติดตอหนวยงานที ่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ หรือนำไปใชประโยชนดวยวิธีการอื่น ๆ 

ตามท่ีไดรบัอนุญาต ตอไป 

   

 - ตองจัดการแผงเซลลแสงอาทิตยและอุปกรณอื่น ๆ ที่ชํารุดหรือหมดอายุการใชงาน โดยสงกําจัด

อยางถูกตองตามกฎหมายกําหนด หรือวิธีการอื่น ๆ เชน ดําเนินการสงคืนใหแกบริษัทผูผลิต

หรือผูที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย เพื่อนําไปรีไซเคลิ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีเจาหนาที ่ผูควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนดชนิดและขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปลอยของเสีย

มลพิษ หรือสิ่งใด ๆ ท่ีมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม กำหนดคุณสมบัติของผูควบคุมดูแล ผูปฏิบัติงาน

ประจำ และหลักเกณฑการขึ้นทะเบียน ผูควบคุมดูแล สำหรับระบบปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ 

(ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2554 และประกาศเพ่ิมเติมที่เกี่ยวของ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8. อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย 

    

8.1 เรื่องทั่วไป 

 

- ดำเนินนโยบายดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอยางชัดเจนใหเปนไปตามแนวทางระบบ

การจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยหรือมาตรฐานอื่น ๆ ที่เหมาะสม 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - แตงตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน รวมทั้ง

เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงาน ตามที่กฎหมายกำหนดและประกาศใหเปนที่รับทราบโดย

ทั่วถึง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 63 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.1 เรื่องทั่วไป (ตอ) 

 

- พิจารณาทบทวนและกำหนดแผนงานดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยประจำป เพื่อนำไปสูการ

ดำเนินงานดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยของโครงการอยางมีประสิทธิภาพตอไป 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดผูรับผิดชอบและหนาท่ีในการตรวจความปลอดภัยในการทำงาน ไดแก หัวหนางาน/หัวหนา

กะ ทำหนาที่ตรวจความปลอดภัยในพื้นที่รับผิดชอบทุกวันและเจาหนาที่ความปลอดภัยในการ

ทำงานวิชาชีพ ทำหนาที่ตรวจสอบทั้งพ้ืนที่โรงงานโดยดำเนินการทุกสัปดาห 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดระบบขออนุญาตเขาทำงาน (Work Permit System) ในพื ้นที ่ที ่เส ี ่ยงตอการเกิด

อันตรายที่รุนแรง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ปฏิบัติตามกฎหมายดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่เกี ่ยวของทั้งหมดที่เกี่ยวกับกิจการ

ของโครงการ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำคูมือความปลอดภัยใหกับพนักงาน และมีการอบรมใหความรู เกี่ยวกับลักษณะการ

ปฏิบัติงานที่ปลอดภัย เชน การใชเครื่องมืออุปกรณที่อาจเปนอันตราย การสวมใสอุปกรณ

ปองกันอันตรายสวนบุคคล กฎความปลอดภัยเรื่องตาง ๆ เปนตน รวมทั้งจัดกิจกรรมสงเสริม

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน อาทิ จัดทำโปสเตอร ขอมูลใหมดานความปลอดภัย เปนตน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - การเขาไปทำงานในพ้ืนที่ท่ีมีความเสี่ยงตอการสัมผัสเสียงดัง ความรอนและสารเคมีใหสวมอุปกรณ

ปองกันอันตรายสวนบุคคลใหถูกตองเหมาะสมกับลักษณะงานทุกครั้ง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดใหมีการจัดเก็บสารเคมีภายในอาคารเก็บสารเคมี โดยมีการจัดการเปนไปตามที่

กฎหมายกำหนด เชน มีคันคอนกรีตลอมรอบบริเวณเก็บสารเคมีที่เปนของเหลว เปนตน  

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 64 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.2 การอบรม 

 

- จัดอบรม/ใหความรูทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอยางเหมาะสม และเพียงพอกับ

ลักษณะงานแกพนักงาน อาท ิ

• การเก็บรักษา การขนถายและเคลื่อนยายวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ สารเคมี และกากของเสีย 

• ขอกำหนดและกฎเกณฑการทำงานในพ้ืนท่ีที่มีความเสี่ยงตอการเกิดอันตราย 

• การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานที่ทำงาน 

• การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

• การฝกซอมและใชอุปกรณผจญเพลิง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.3 การตรวจสุขภาพ 

 

- จัดใหมีโปรแกรมตรวจสุขภาพแกพนักงานกอนเขาทำงานและหลังจากทำงานแลวปละ 1 ครั้ง 

รวมท้ังจัดทำฐานขอมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใชประกอบการวิเคราะหหาสาเหตุในการ

เกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปในแตละพื้นที่ดำเนินงานโดยเฉพาะ

พื้นที่เสี่ยง พรอมระบุอายุของพนักงานที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะหความเชื่อมโยงผลการ

ตรวจวัดเพ่ือเฝาระวังสัมผสัส่ิงคุกคามสุขภาพกับฐานขอมูลดวย 

- พนักงาน - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่ผลการตรวจสุขภาพพนักงานพบวามีความผิดปกติ โครงการตองดำเนินการตรวจซ้ำโดยให

แพทยดานอาชีวเวชศาสตรหรือแพทยเฉพาะทางทำการวินิจฉัยและระบุสาเหตุของความ

ผิดปกติดังกลาวและใหขอแนะนำเพิ่มเติม และโรงงานจะตองนำขอเสนอแนะไปปฏิบัต ิ

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่สรุปไดวาพนักงานมีผลการตรวจสุขภาพมีแนวโนมของการผิดปกติจากการทำงานโดย

การวิเคราะหจากแพทยอาชีวเวชศาสตร โครงการจะดำเนินการดังนี ้

- พนักงาน - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 (1)  พิจารณาหมุนเวียน/สบัเปลี่ยนพนักงานไปทำงานในพ้ืนที่ที่ไมมีความเสี่ยงดานสุขภาพตาม

คำแนะนำของแพทยอาชีวเวชศาสตร 

(2)  ดำเนินการตรวจซ้ำโดยแพทยอาชีวเวชศาสตรและปฏิบัติตามขอเสนอแนะของแพทยโดย

เครงครัด 

   

 (3)  เฝาระวังอยางตอเนื่องหรือดำเนินการรักษาพนักงานจนปกติจึงจะพิจารณาใหกลับเขามา

ปฏิบัติงานในพื้นท่ีเดมิ 

   



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 65 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.3 การตรวจสุขภาพ (ตอ) 
 

- จัดใหมีกิจกรรมสงเสริมสุขภาพของพนักงาน เชน การออกกำลังกาย การใหความรูดานโภชนาการ 

เปนตน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำสมุดสุขภาพประจำตัวพนักงานเพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลตรวจสุขภาพ สำหรับใชเปน

ฐานขอมูลในการเฝาระวังผลกระทบดานสุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทำงาน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - นำสงพนักงานที่เกิดการเจ็บปวยเขารับการรักษายังสถานบริการสุขภาพหากเกินขีดความสามารถ

ของหองพยาบาลของโครงการ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.4 อุปกรณปองกัน

อันตรายสวนบุคคล 

 

- โครงการมีการวิเคราะหลักษณะการปฏิบัติงานและความเสี่ยง เพื่อกำหนดประเภทอุปกรณ

ปองกันอันตรายสวนบุคคลใหเหมาะสม 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ติดตั้งปายเตือนหรือสัญลักษณประเภทอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่ตองสวมใสในแต

ละบริเวณ เพ่ือใหพนักงานและผูที่จะเขาไปในบริเวณดังกลาวไดทราบอยางชดัเจน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหกับพนักงานอยางเหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมี

จำนวนเพียงพอ รวมทั้งการดูแลตรวจสอบอุปกรณใหใชงานอยางมีประสิทธิภาพ และจัดเตรียม

อุปกรณสำรองไวอยางเพียงพอเสมอ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เปนอันตราย ความสำคัญของการใชอุปกรณปองกัน

อันตรายสวนบุคคล วิธีการใชงานและถนอมรักษาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำกับดูแลใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลขณะปฏิบัติงานอยางเครงครัด  - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 66 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.5 เสียง 

 

- ซอมบำรุงและปรับแตงเครื่องจักรเพื่อลดการเกิดเสียงดังจากการเสียดสี การสึกหรอของ

เครื่องจักร 

- เครื่องจักรในโรงงานและ

บริเวณกระบวนการผลิต 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกวา 85 เดซิเบลเอ จะตองติดตั้งปายเตือนหรือสัญลักษณท่ีชัดเจน

เพื่อใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลในขณะเขาไปปฏิบัติงานในบริเวณ

ดังกลาว 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - พนักงานที่จะตองปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

เชน ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) หรือที่ครอบหู (Ear Muff) ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล

ขณะปฏิบัติงาน โดยกำหนดใหหัวหนางาน หัวหนากะและเจาหนาที่ความปลอดภัยวิชาชีพ 

เปนผูรับผิดชอบ 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานใหสอดคลองตามประกาศกรมสวัสดิการและคุมครอง

แรงงาน เรื่องมาตรฐานระดับเสียงที่ยอมลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแตละวัน 

พ.ศ. 2561 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 

 

- จัดเตรียมอุปกรณปองกันเสียงสำหรับพนักงานที่ตองทำงานในพื้นที่ที ่มีเสียงดังเกินกวา 85  

เดซเิบลเอ รวมทั้ง จัดเตรียมอุปกรณสำรองอยางเพียงพอ 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำมาตรการอนุรักษการไดยิน (Noise Control and Hearing Conservation Program) 

เมื่อระดับเสียงที่พนักงานไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง มีคาสูงตั้งแต 85  

เดซิเบลเอขึ ้นไป ตามกฎกระทรวงแรงงานกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ

ดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับความรอน 

แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 

- อาคารผลิต - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 67 

ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.5 เสียง (ตอ) 

 

- กำหนดใหตรวจสอบสมรรถภาพการไดยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสียงดังตั้งแต 85 

เดซิเบลเอ และจัดทำมาตรการอนุรักษการไดยิน ตามกฎกระทรวงแรงงานกำหนด มาตรฐาน

ในการบริหารจัดการและดำเนินการดานความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมใน

การทำงานเกี่ยวกับความรอน แสงสวางและเสียง พ.ศ. 2559 ปละ 1 ครั้ง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.6 ความรอน 

 

- กำหนดใหพนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที่ที ่มีความรอนสูง ไดแก บริเวณหนาเตาเผาลวด 

บริเวณบอตะกั่ว ตองสวมใสอุปกรณปองกันความรอนทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- บริเวณหนาเตาเผาลวด 

บริเวณบอตะกั่ว 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กำหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานตามวิธีการปฏิบัติงานและคูมือความปลอดภัยใน

การปฏิบัติงานบริเวณที่มีความรอน ซึ่งเปนไปตามขอกำหนดของกระทรวงแรงงานและสวัสดิการ

สังคมและกฎหมายที่เกี่ยวของ 

- บริเวณหนาเตาเผาลวด 

บริเวณบอตะกั่ว 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีเวลาพักสำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีความรอนเพ่ือปองกันการรับสัมผัสความ

รอนอยางตอเนื่อง 

- บริเวณหนาเตาเผาลวด 

บริเวณบอตะกั่ว 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

  - กำหนดใหมีการติดตั้งพัดลมระบายความรอนบริเวณหนาเตาเผาลวด บริเวณบอตะกั่ว พรอมจัด

น้ำดื่มเย็นบริเวณใกลเคียงพ้ืนท่ีดังกลาว 

- บริเวณหนาเตาเผาลวด 

บริเวณบอตะกั่ว 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.7 แสงสวาง - ตรวจเช็คระดับความเขมของแสง และปรับปรุงใหไดตามมาตรฐาน เชน ติดตั้งหลอดไฟเพ่ิม - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 
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องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.8 อุบัติเหตุ 

 

- จัดใหมีหองพยาบาล เตยีงคนไข เวชภัณฑ พยาบาลและแพทยใหเปนไปตามประกาศกระทรวง

แรงงานและสวัสดิการสังคม พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายฉบับลาสุด 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุและการแกไขปญหาอยางถูกตองและมีการจัดทำแผนการ

ปฏิบัติการ และกำหนดความรับผิดชอบของบุคคลในกรณีที่มีอุบัติเหตุฉุกเฉิน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.9 ระบบปองกันอัคคีภัย 

 

- การออกแบบติดตั้งระบบปองกันและระงับอัคคีภัยทั้งภายในและภายนอกอาคารใหเปนไปตาม

มาตรฐานการปองกันอัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ NFPA ในสวนที่เกี่ยวของ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิง รวมทั้งจัดทำรายงานสรุปผลการ

ทดสอบซึ่งไดรับการรับรองโดยวิศวกรเครื่องกล และ/หรือเจาหนาที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - บริเวณโรงงานไดติดตั้งระบบปองกันและระงับอัคคีภัย ดงัน้ี 

• เครื่องใหสัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม (Alarm Bell) จำนวน 22 ชุด  

• อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) จำนวน 45 ชุด 

• อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) จำนวน 29 ชุด  

• ถังดับเพลิงแบบมือถือ ชนิดผงเคมีแหง จำนวน 49 ถัง  

• ตูสายฉีดน้ำดับเพลิง จำนวน 19 ตู 

• เครื่องสูบน้ำดับเพลิงขับเคลื่อนดวยเครื่องยนตดีเซล จำนวน 1 เครื่อง สามารถสูบน้ำได 2.84 

ลูกบาศกเมตร/นาท ี

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.10 การใชงานสารเคมี 

 

- ผู ที ่ปฏิบัติงานที ่เกี่ยวของกับสารเคมีตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลอยาง 

เหมาะสม เชน ชุดปองกันอันตรายจากสารเคมี พรอมทั้งอุปกรณ ไดแก ถุงมือ หนากาก อุปกรณ

ชวยหายใจ แลวแตจำเปน ทั้งในการระงับเหตุฉุกเฉิน และในกรณีท่ีปฏิบัติงานตามปกติ   

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

     



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 
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ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

8.10 การใชงานสารเคมี 

(ตอ) 

 

- จัดใหมีการอบรมเจาหนาที่ที ่เกี ่ยวของใหมีความรูเกี ่ยวกับอันตรายจากสารเคมี การปฏิบัติงาน 

อยางปลอดภัย รวมทั ้งการเกิดเหตุฉุกเฉินจากสารเคมี ทั ้งนี ้ใหมีการฝกอบรมเปนระยะอยาง

สม่ำเสมอ เพื่อเปนการย้ำเตือนใหพนักงานตระหนักถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับสารเคม ี

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ดูแลสถานท่ีทำงานใหเกิดความปลอดภัยขณะขนถายและนำสารเคมีไปใชงาน - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำแผนระงับเหตุกรณีสารเคมีรั่วไหล/เพลิงไหม และฝกซอมเปนประจำทุกปอยางนอยปละ 

1 ครั้ง   

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดอุปกรณชำระลางฉุกเฉิน (Emergency Shower and Eye Wash Fountain) ไวใกลเคียง 

กับบริเวณที่ตองทำงานสัมผสักับสารเคมี   

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันการรั่วไหลของสารเคมีในการกักเก็บ การนำไปใช และการ

บรรจุอยางเครงครัดทุกขั้นตอน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.11 เหตุฉุกเฉิน 

 

- จัดเตรียมแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และแผนฉุกเฉินในกรณีตาง ๆ เชน แผนตอบโตฉุกเฉินกรณี

สารเคมีหกรั่วไหล โดยมีการฝกอบรมและซักซอมกับผูที่เกี่ยวของทุกภาคสวนเพื่อใหเกิดความ

เขาใจที่ตรงกัน และสามารถปฏิบัติไดอยางถูกตองเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ฝกซอมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคภีัย หรือเม่ือเกิดเหตฉุุกเฉินเปนประจำอยางนอยปละ 1 ครั้ง - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ประสานความรวมมือกับโรงงานขางเคียง และหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ เพื่อเตรียมการหรือ

กำหนดมาตรการปองกันและแกไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินภายในโรงงานและพ้ืนที่ใกลเคียง 

- โรงงานขางเคียงและ

หนวยงานที่เกี่ยวของ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 
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องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
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9. เศรษฐกจิ-สังคม 

9.1 แผนงานดานความ

รับผิดชอบตอสังคม 

 

 

- โครงการจะตองจัดทำแผนงานความรับผิดชอบตอสังคม (CSR) โดยในแผนงานกำหนดใหมีการ

ระบุรายละเอียดระดับกิจกรรมหรือโครงการใหชัดเจน ขั้นตอน ผูรับผิดชอบ ระยะดำเนินการ

ใหครอบคลุมชุมชนโดยรอบพ้ืนที่โครงการในรัศมี 0-3 และ 3-5 กิโลเมตร 

 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ทำการประเมินผลการดำเนินงานดานชุมชนสัมพันธประจำปเพ่ือสะทอนการยอมรับตอโครงการและ

ประเมินประสิทธิภาพของแผนงานชุมชนสัมพันธของโครงการ โดยนำผลการสำรวจความคิดเห็นของ

ชุมชน ผูนำชุมชน และตัวแทนหนวยงานที่เกี่ยวของ ซึ่งโครงการดำเนินการเปนประจำทุกปใน

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม มาเปนขอมูลรวมในการพิจารณาประเมินผลการ

ดำเนินงาน 

- ชุมชนใกลเคยีงและ

หนวยงานที่เกี่ยวของ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - พิจารณาปรับปรุงแผนงานกิจกรรมเพื่อสังคม (Corporate Social Responsibility; CSR) ของ

โครงการ เพ่ือใหกิจกรรมท่ีเกิดขึ้นมาจากความตองการของชุมชนโดยรอบพื้นท่ีโดยแทจริง 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

9.2 แผนการประชาสัมพันธ

และชุมชนสัมพันธ 

 

- จัดประชาสัมพันธ และชุมชนสัมพันธเชิงรุก โดยจัดใหมีการพบปะและสรางความเขาใจกับ

กลุมเปาหมายในพื้นที่โดยรอบพื้นที่ตั้งของโครงการ เชน กิจกรรมเชิญผูนำชุมชนและผูเกี่ยวของ

เยี่ยมชมการดำเนินงานของโครงการเปนระยะ โดยนำเสนอความกาวหนาของการดำเนินการดาน

ชุมชนสัมพันธ ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม และการจัดการดานสิ่งแวดลอม 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - มุงเนนกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมอยางตอเนื่องในดานตาง ๆ เชน การศึกษาและศาสนา ดาน

สาธารณสุข-สิ่งแวดลอม กิจกรรมพิเศษ สนับสนุนกิจกรรมท่ีสำคัญกับชุมชน 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดทำสื่อประชาสัมพันธ เชน วารสาร ขาวประชาสัมพันธของบริษัทฯ สูชุมชน และหนวยงานที่

เกี่ยวของในพ้ืนท่ี เพ่ือประชาสัมพันธของโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - พิจารณาและสนับสนุนแรงงานในทองถ่ินเขาทำงานเปนอันดับแรก โดยพิจารณาตามเกณฑหรือ

คุณสมบัติท่ีโครงการกำหนด 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

9.2 แผนการประชาสัมพันธ

และชุมชนสัมพันธ 

(ตอ) 

- จัดตั้งทีมงานมวลชนสัมพันธเขาพบปะชุมชนอยางตอเนื่อง เพื่อประชาสัมพันธโครงการ และรับฟง

ปญหาที่ชุมชนไดรับ โดยรวบรวมขอมูล/ขอรองเรียนตาง ๆ เพ่ือใชเปนแนวทางในการแกไขปญหาที่

เกิดขึ้นตามความเหมาะสม 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

9.3 แผนปฏิบัติการกรณีมี

เรื่องรองเรียนจาก

ชุมชน 

- รวบรวมขอมูลเกี่ยวกับ ขอรองเรียน และการดำเนินการแกไข/ตอบกลับขอรองเรียนที่เกิดขึ้นสรุป

เปนรายงานผานทางผูนำชุมชนตามความเหมาะสม 

- ภายในและภายนอก

โครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- รับฟงขอคิดเห็น ขอเสนอแนะรองเรียนจากชุมชนผานชองทางตาง ๆ เพื่อรับทราบปญหาที่

กอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนและชี้แจงขั้นตอนการดำเนินการแกไขปญหาเบื้องตนใหชุมชน

รับทราบ ตามผังรับเรื่องรองเรียนดังรูปที่ 1 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - กรณีที่พบวาสาเหตุของปญหาการรองเรียนเรื่องสิ่งแวดลอมมีสาเหตุมาจากการดำเนินการของ

โครงการโดยตรง บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด จะเปนผูรับผิดชอบชดเชยคาเสียหายที่เกิดขึ้น

ในการติดตามตรวจสอบตามแนวทางการแกไขปญหา 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

10. สาธารณสุข 

 

- ใหความรวมมือโรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตำบลและอาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบานใน

พ้ืนที่ในการจัดกิจกรรมสงเสริมและปองกันสุขภาพของชุมชน 

- หนวยงานสาธารณสุขใน

พ้ืนที่ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - แจงจำนวนและชวงอายุของแรงงานภายในพื้นที่โครงการใหกับหนวยงานดานสุขภาพทราบ 

เพื่อประโยชนในการวางแผนปฏิบัติงานดานสุขภาพของหนวยงาน 

- หนวยงานสาธารณสุขใน

พ้ืนที่ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ซอมแผนปองกันและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการ โดยมีการประสานงานและแจง

หนวยงานสาธารณสุขในพ้ืนท่ีเพ่ือพิจารณาเขารวมเปนประจำทุกป 

- หนวยงานสาธารณสุขใน

พ้ืนที่และหนวยงานอื่น ๆ ท่ี

เก่ียวของ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ประสานความรวมมือกับหนวยงานดานสุขภาพในพื้นที่ในการสรางเครือขายการดูแลและเฝา

ระวังภาวะสุขภาพของชุมชนอยางตอเนื่องรวมกับการเฝาระวังดานสิ่งแวดลอม 

- หนวยงานสาธารณสุขใน

พ้ืนที่ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ใหการสนับสนุนสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมหรือคณะกรรมการเฝาระวัง

ผลกระทบสิ่งแวดลอมในการจัดใหมีอาสาสมัครดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพในการติดตาม

ตรวจสอบและเฝาระวังปญหาดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพ 

- หนวยงานสาธารณสุขใน

พ้ืนที่ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

10. สาธารณสุข (ตอ) - กำหนดมาตรการและแนวทางควบคุมโรคระบาด/โรคติดตอ โดยละเอียด - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ใหความรูและแนะนำพนักงานในการปองกันโรคระบาด/โรคติดตอ รวมถึงรณรงคดานสุขบัญญัติ 

โดยใหความรวมมือกับหนวยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี 

- พ้ืนที่โครงการและหนวยงาน

สาธารณสุขในพ้ืนท่ี 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหมีเอกสารความปลอดภัยดานเคมีภัณฑ (SDS) ฉบับภาษาไทย เพ่ือสามารถอานและแกไข

ปญหากรณีเกิดเหตุฉุกเฉินไดอยางทันทวงที 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

11. อันตรายรายแรง     

11.1 การปองกนัและลด

อุบัติภัยของสถานี

ควบคุม (Metering 

Station) และแนว

ทอขนสงกาซ

ธรรมชาต ิ

- ติดตั้งเครื่องดับเพลิงชนิดผง (Powder Extinguisher) ขนาด 15 กิโลกรัม จำนวน 2 ชุด โดยติดตั้ง

ในท่ีที่สะดวกตอการใชงาน และมีปายบอกอยางชัดเจน 

- สถานีควบคมุ MRS  - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- จัดใหมีเจาหนาที่ปฏิบัติงานท่ีมีความรู ความเชี่ยวชาญเก่ียวกับทอสงกาซธรรมชาติ อุปกรณตาง ๆ 

ที่เกี่ยวของ รวมถึงการตรวจตราแนวทอและสถานีควบคุมเปนประจำ เพื่อตรวจสอบความผิดปกติ

ของแนวทอและอุปกรณตาง ๆ ภายในสถานีควบคมุ 

- แนวทอขนสงกาซธรรมชาติ

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - จัดใหม ีแผนบำรุงร ักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance Program) รวมถึงการ

ตรวจสอบสภาพทอและความเรียบรอยของระบบทอภายในพ้ืนท่ีโครงการอยางสม่ำเสมอ 

- แนวทอขนสงกาซธรรมชาติ

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- สำรวจรอยรั่วของกาซธรรมชาติตลอดแนวทอขนสงของโครงการ เพื่อใหเปนไปตามมาตรฐาน 

ASME B31.3 เปนประจำทุกป 

- แนวทอขนสงกาซธรรมชาติ

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ตรวจสอบสภาพของ Insulation Joint/Flange ตลอดแนวทอสงกาซธรรมชาติของโครงการ

เพ่ือปองกันการรั่วหรือลัดวงจร หรือไมเปนไปตามมาตรฐาน ASME B31.3 เปนประจำทุกป 

- แนวทอขนสงกาซธรรมชาติ

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 - ตรวจสอบการสึกกรอนตามแนวทอสงกาซธรรมชาติของโครงการ โดยเฉพาะบริเวณท่ีมีความเสี่ยง

สูง เชน บริเวณของอ เปนตน และบำรุงรักษาระบบทอสงกาซธรรมชาติอยางสม่ำเสมอ 

- แนวทอขนสงกาซธรรมชาติ

ของโครงการ 

- ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-3 (ตอ) มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางส่ิงแวดลอม 

และคุณคาตาง ๆ 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผูรับผิดชอบ 

11.2 การฝกอบรมดาน 

อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

- จัดใหมีการอบรม/ใหความรูดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอยางเหมาะสมแกพนักงานท่ี

ปฏิบัติงานเกี่ยวของกับการใชกาซธรรมชาติโดยหัวขอฝกอบรม เชน กฎระเบียบความปลอดภัย

และวิธีปฏิบัติงานอยางปลอดภัยในในเขตระบบทอสงกาซธรรมชาติ การใชอุปกรณปองกัน

อันตรายสวนบุคคล วิธีการปฏิบัติกรณีฉุกเฉิน และการปฐมพยาบาลเบื้องตน เปนตน 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

11.3 การเตรียมความ 

พรอมและการปฏิบัติ

กรณีกาซรั่วไหล 

- จัดใหมีแผนปองกันและระงับเหตุฉุกเฉิน กรณีเกิดการรั่วไหลหรือเกิดเหตุเพลิงไหมจากกาซ

ธรรมชาติและฝกซอมแผนระงับเหตุฉุกเฉิน อยางนอยปละ 1 ครั้ง 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- กำหนดใหออกแบบระบบแจงเหตุและระงับอัคคีภัย ใหเปนไปตามมาตรฐาน NFPA ซึ่งเปน

มาตรฐานสากล เพ่ือควบคุมไมใหเกิดเหตุเพลงิไหมลุกลามบริเวณโดยรอบ 

- พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 
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ตารางที่ 5-4 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะกอสราง โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด  

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

1.   คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ฝุนละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM10)  

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

 

- ตรวจวัด 2 สถานี  

 

- ดำเนินการปละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง ในชวง

ที่มีการกอสราง 

 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

2.   ระดับเสียง    

- ระดับเสยีงท่ัวไป (Leq 24 ชม.) ระดบัเสียงพ้ืนฐาน (L90) และระดับ

เสียงสูงสุด (Lmax) 

- ตรวจวัด 4 สถานี ไดแก 

• ริมรั้วโครงการทั้ง 4 ดาน (N1-N4) 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง (7 วันตอเน่ืองชวงเดียวกับการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ) 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

3.   ของเสียและขยะมูลฝอย 

- จดบันทึกและรวบรวมสถิติชนิดและปริมาณขยะมูลฝอย ของเสียทั่วไป 

และของเสียอันตรายจากการดำเนินกิจกรรมการกอสราง 

 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดชวงกอสราง 

 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

4.   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- บันทึกสาเหตุ จำนวนผู ไดรับบาดเจ็บ ความเสียหายตอทรัพยสิน  

และการแกไขปญหาเมื่อเกิดอุบัติเหตุ 

 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดชวงกอสราง 

 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

5.   เศรษฐกิจ-สังคม 

- บันทึกขอรองเรียนของประชาชนในชุมชนจากการดำเนินงานกอสราง 

 

- ชุมชนโดยรอบ 

 

- ตลอดชวงกอสราง 

 

- บริษัท ราชราตัน ไทย 

ไวร จำกัด 

 

 

 

 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-5 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ฝุนละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- กาซซลัเฟอรไดออกไซด (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

- กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

- ทิศทางและความเร็วลม (1 สถานี) 

 

- สถานีตรวจวัด 2 สถานี  

 

- ปละ 2 ครั้ง ๆ ละ 7 วันตอเนื่อง ในชวง

เดือนมกราคมถึงเดือนมิถุนายนและชวง

เดือนกรกฎาคมถึงเดือนธันวาคม 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

1.2 คุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด  

(1)  คุณภาพอากาศจากปลองที่มีการเผาไหมเชื้อเพลิง 

- ฝุนละออง 

- กาซซลัเฟอรไดออกไซด (SO2) 

- กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) 

 

- ปลองที่มีการเผาไหมเชื้อเพลิง 4 ปลอง ไดแก   

• ปลองเตาเผาลวด (S1) 

• ปลองบอตะกั่ว 1 (S2) 

• ปลองบอตะกั่ว 2 (S3) 

• ปลองเตาน้ำมันรอน (S4) 

 

- ปละ 2 ครั้ง ในชวงดำเนินการผลิตและ

เปนช วงเด ียวก ับท ี ่ทำการตรวจวัด

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ตะกั่ว (Pb) 

 

- ปลองที่มีการผลิตเกี่ยวของกับตะกั่ว 3 ปลอง ไดแก   

• ปลองเตาเผาลวด (S1) 

• ปลองบอตะกั่ว 1 (S2) 

• ปลองบอตะกั่ว 2 (S3) 

- ปละ 2 ครั้ง ในชวงดำเนินการผลิตและ

เปนช วงเด ียวก ับท ี ่ทำการตรวจวัด

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

(2)  คุณภาพอากาศจากปลองที่ไมมีการเผาไหมเชื้อเพลิง 

- กรดไฮโดรคลอริก (HCl) 

- ปลองระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปยก 2 ปลอง ไดแก  

• ปลองระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปยก 1 (S5) 

• ปลองระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปยก 2 (S6) 

- ปละ 2 ครั้ง ในชวงดำเนินการผลิตและ

เป นช วงเด ียวก ับท ี ่ทำการตรวจวั ด

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- กรดซัลฟวริก (H2SO4)  - ปลองระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปยก 1 ปลอง ไดแก  

• ปลองระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปยก 2 (S6) 

- ปละ 2 ครั้ง ในชวงดำเนินการผลิตและ

เป นช วงเด ียวก ับท ี ่ทำการตรวจวั ด

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 
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ตารางที่ 5-5 (ตอ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

- ไซลีน • ปลองเครื่องชุปเคลือบผิวลวดปองกันสนิม (S7) - ปละ 2 ครั้ง ในชวงดำเนินการผลิตและ

เปนชวงเดียวกับที่ทำการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

2.  ระดับเสียงท่ัวไป     

- ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 ชม.) - ตรวจวัด 4 สถานี บริเวณริมรั้วโครงการท้ัง 4 ดาน - ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง (7 วันตอเน่ือง) 

ครอบคลมุวันทำงาน และวันหยุด 

ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- Noise Contour - ภายในอาคารสวนผลิตทุกอาคารจนถึงริมรั้ว - ตรวจวัดภายใน 6 เดอืน หลังเปด

ดำเนินการจำนวน 1 ครั้ง  

และทบทวนทุก ๆ 3 ป 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

3.  คุณภาพน้ำ 

 ตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ดังนี้ 

- พีเอช (pH) อุณหภูมิ (Temperature) ปริมาณของแข็งละลายน้ำ 

(TDS) ปริมาณสารแขวนลอย (SS) บีโอด ี(BOD) ซีโอดี (COD) 

น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

 

- ตรวจวัด 1 สถานี  

• ถังพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี  

 

- เดือนละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

4.  ปริมาณน้ำใช 

- รวบรวมสถิติการใชน้ำรายเดือนของโครงการ 

 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และจัดทำ

รายงานสรุปผลปละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

5.  การจัดการกากของเสีย 

- สรุปปริมาณของเสียแตละชนิดที ่เกิดขึ ้นจากการดำเนินการของ

โครงการและสัดสวนปริมาณของเสียที่นำไป Recycle หรือสงกำจัด

ตอหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และสรุป

เปนรายงานตามแบบ สก.1 สก.2 และ สก.3 และแสดงในรายงานผล

การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และจัดทำ

รายงานสรุปผลปละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 77 

ตารางที่ 5-5 (ตอ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

- ตรวจประเมินบริษัทผู ร ับขนสง และผู ร ับกำจัดกากของเสียของ

โครงการ เพื่อใหมั่นใจไดวามีการดำเนินงานตามขอตกลงในการรับ

ขนสง/รับกำจัดที่ทำไวกับโครงการ ซึ่งตองดำเนินการตามประกาศ

กระทรวงและกฎหมายท่ีเกี่ยวของ โดยแสดงผลการประเมินในรายงาน

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

- ผูรับกำจัด/ผูขนสง - ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และจัดทำ

รายงานสรุปผลปละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

6.  สาธารณสุข 

- รวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปวยและการตรวจสุขภาพประจำป 

 

- ภายในโครงการ 

 

- ปละ 1 ครั้ง 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7.  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

7.1 การตรวจสุขภาพของพนักงานโดยแพทยอาชีวเวชศาสตร 

- ตรวจรางกายทั่วไป  

- ตรวจสมรรถภาพการไดยิน สมรรถภาพปอด และสมรรถภาพการ

มองเห็น 

- ตรวจไซลีนในปสสาวะ 

- ตรวจตะกั่วในเลือด 

 

 

- พนักงานทุกคน 

- พนักงานท่ีมีความเสี่ยงตามการแนะนำของแพทย 

อาชีวเวชศาสตร 

 

 

- กอนเขาทำงาน และปละ 1 ครั้ง 

 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- รวบรวมสถิติการเจ็บปวยของพนักงาน รวมทั้งวิเคราะหหาสาเหตุ

ของความผิดปกติโดยแพทยอาชีวเวชศาสตร 

- ภายในโครงการ - ปละ 1 ครั้ง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7.2 สภาพแวดลอมในการทำงาน (Workplace) 

- ปริมาณฝุนละอองในพ้ืนท่ีทำงาน 

• ฝุนละอองทั้งหมด (Total Dust) 

 

 

 

- ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 3 จุด ไดแก  

• กระบวนการขัดผิวลวดดิบ  

• กระบวนการรีดลวดเบ้ืองตน   

• กระบวนการรีดลวด 

 

 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 78 

ตารางที่ 5-5 (ตอ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

- ไอตะกั่ว - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 2 จุด ไดแก  

 บริเวณกระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน 

 บริเวณกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ไซลีน  - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 1 จุด ไดแก  

 บริเวณกระบวนการเคลือบสารกันสนิม 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- กรดซัลฟวริก  - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 1 จุด ไดแก  

 บริเวณการลางผวิลวดดวยสารละลายกรดซลัฟวริก  

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- กาซไฮโดรเจนคลอไรด - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 3 จุด ไดแก  

 บริเวณกระบวนการทำความสะอาดผิวลวด 

 บริเวณกระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน 

 บริเวณกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยในสถานที่ทำงาน 

 

- ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 13 จุด ไดแก  

 บริเวณเครื่องคลายมวนลวด (Pay Off) 5 จุด 

 บริเวณเครื่องขัดลวดดวยอุปกรณลดสนิม 

 บริเวณเครื่องรีดลวดเบ้ืองตน 

 บริเวณเครื่องรีดลวด 

 บริเวณเครื่องมวนเก็บลวด (Take Up) 5 จุด 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ความรอน (WBGT ๐C) - ตรวจวัดภายในสถานประกอบการ จำนวน 9 จุด ไดแก 

• การตมดวยบอแรกซ 1 

• การอบเพ่ือกำจัดความชื้น 1 

• เตาเผาลวด 

• การคลายความเครียดลวดดวยบอตะกั่ว 1 

• การตมดวยบอแรกซ 2 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน โดยตรวจวัดครั้งแรกใน

เดือนเมษายน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 79 

ตารางที่ 5-5 (ตอ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

- ความรอน (WBGT ๐C) (ตอ) • การอบเพ่ือกำจัดความชื้น 2 

• การคลายความเครียดลวดดวยบอตะกั่ว 2 

• การลางทำความสะอาดผิวลวดดวยน้ำรอน 

• การอบเพ่ือกำจัดความชื้น 3 

  

- แสงสวาง  - อาคารสำนักงานและอาคารผลิตทั้งหมด - ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7.3 สภาพแวดลอมในการทำงานท่ีตัวพนักงาน 

(Personal Sampling) 

- ปริมาณฝุนละอองที่ตวัพนักงาน 

• ฝุนละอองทั้งหมด (Total Dust) 

 

 

 

- ตรวจวัดที่ตัวพนักงานจำนวน 3 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอยาง

ใหถูกตองตามหลักวิชาการและเปนไปตามมาตรฐาน NIOSH 

ไดแก  

• กระบวนการขัดผิวลวดดิบ  

• กระบวนการรีดลวดเบื้องตน   

• กระบวนการรีดลวด 

 

 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

 

 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ไอตะกั่ว - ตรวจวัดที่ตัวพนักงานจำนวน 2 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอยาง

ใหถูกตองตามหลักวิชาการและเปนไปตามมาตรฐาน NIOSH 

ไดแก  

 บริเวณกระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน 

 บริเวณกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ไซลีน  - ตรวจวัดที่ตัวพนักงานจำนวน 1 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอยาง

ใหถูกตองตามหลักวิชาการและเปนไปตามมาตรฐาน NIOSH 

ไดแก  

 บริเวณกระบวนการเคลือบสารกันสนิม 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 

บริษัท โฟรเทียร คอนซลัแตนต จำกัด หนา 80 

ตารางที่ 5-5 (ตอ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

- กรดซัลฟวริก  - ตรวจวัดที่ตัวพนักงานจำนวน 1 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอยาง

ใหถูกตองตามหลักวิชาการและเปนไปตามมาตรฐาน NIOSH 

ไดแก  

 บริเวณการลางผวิลวดดวยสารละลายกรดซลัฟวริก  

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- กาซไฮโดรเจนคลอไรด - ตรวจวัดที่ตัวพนักงานจำนวน 3 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอยาง

ใหถูกตองตามหลักวิชาการและเปนไปตามมาตรฐาน NIOSH 

ไดแก  

 บริเวณกระบวนการทำความสะอาดผิวลวด 

 บริเวณกระบวนการปรับโครงสรางลวดดวยความรอน 

 บริเวณกระบวนการชุบเคลือบผิวลวด 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

- ตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 

ในแตละวัน (TWA) 

 

- ตรวจวัดที่ตัวพนักงานจำนวน 13 จุด โดยกำหนดจำนวนตัวอยาง

ใหถูกตองตามหลักวิชาการและเปนไปตามมาตรฐาน NIOSH 

ไดแก  

 บริเวณเครื่องคลายมวนลวด (Pay Off) 5 จุด 

 บริเวณเครื่องขัดลวดดวยอุปกรณลดสนิม 

 บริเวณเครื่องรีดลวดเบ้ืองตน 

 บริเวณเครื่องรีดลวด 

 บริเวณเครื่องมวนเก็บลวด (Take Up) 5 จุด 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ในชวงท่ีมีการ

ปฏิบัติงาน 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

7.4 การบันทึกอุบัติเหตุ และสรุปผลแบบรายงานผลการดำเนินงานของ

เจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ แบบ จป. (ว) 

- สาเหตุ 

- จำนวนผูไดรับบาดเจ็บ 

- การแกไขปญหา 

- พ้ืนที่โครงการ - เมื่อเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ และจัดทำรายงานสรุปผล 

ปละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 5-5 (ตอ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ โครงการผลิตขดลวดเสริมแรง ของบริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด 

องคประกอบทางสิ่งแวดลอมและคุณคาตาง ๆ สถานีตรวจวัด ความถี่ ผูรับผิดชอบ 

7.5 การฝกอบรมและซักซอมแผนฉุกเฉิน - พ้ืนที่โครงการ - ตลอดระยะเวลาดำเนินการและจัดทำ

รายงานสรุปผลปละ 1 ครั้ง 

- ซอมแผนฉุกเฉินประจำป 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

8.  คมนาคม 

บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรท่ีเกิดขึ้นจากกิจกรรมการขนสงของ

โครงการเพ่ือหาแนวทางปองกันและแกไขปญหาการเกิดซำ้ตอไป 

 

- พ้ืนที่โครงการและตลอดเสนทางขนสง 

 

- ทุกครั้งที่มีอุบัติเหตุ 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

9.  เศรษฐกจิ-สังคม 

9.1  เสนอความกาวหนาของการปฏิบัติตามแผนการดำเนินกิจกรรมความ

รับผิดชอบตอสังคม (CSR) 

 

- พ้ืนที่โครงการ 

 

- ปละ 1 ครั้ง 

- บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

9.2  สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม รวมทั้งสำรวจความคิดเห็นของครัวเรือน 

ประชาชน ผูนำชุมชน/ผูนำทองถิ่น ตัวแทนหนวยงานที่เกี่ยวของ พ้ืนท่ี

ออนไหว เชน ที่ตั ้งสถานพยาบาล วัด และโรงเรียน เปนตน และจุด

ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม พรอมทั้งสำรวจสภาพการเปลี่ยนแปลงที่

เกิดขึ้น ปญหาและความตองการของชุมชนและครัวเรือนประชาชน 

ทั้งนี้ การสุมตัวอยางใหเปนไปตามหลักวิชาการและสถิติ พรอมทั้งให

แสดงแผนที่การกระจายตัวในการเก็บขอมูลดวย 

- ครัวเรือนประชาชน ผูนำชุมชน/ผูนำทองถิ่น ตัวแทนหนวยงานที่

เก่ียวของ และพ้ืนท่ีออนไหวและชุมชนที่เปนจุดตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดลอมของโครงการ โดยรอบพื้นที่โครงการภายในรัศมี 5 

กิโลเมตร 

- ปละ 1 ครั้ง - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 

9.3 รวบรวมขอรองเรียนวิธีการแกไขปญหา พรอมติดตามผลการแกไข

ปญหาขอรองเรียนจากชุมชนและภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการ

ปองกันการเกิดซำ้ 

- พ้ืนที่โครงการ - ทุกครั้งที่มีเรื่องรองเรียน - บริษัท ราชราตัน 

ไทย ไวร จำกัด 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคดิเห็นฯ 
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รูปท่ี 8.2-2 ขั้นตอนการรับเรื่องและแกไขปญหาเรื่องรองเรียน 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 
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ตารางที่ 8.2-4  คาควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปลองของโครงการภายหลังขยายกำลังการผลิต 

แหลงกำเนดิ เชื้อเพลิง 

ปลองระบายมลพษิทางอากาศ การรบายมลพิษทางอากาศ 

เสนผาน

ศูนยกลาง 
ความสูง 

อัตราการ

ระบาย 

ความเขมขนของมลพิษทางอากาศ 

(มก./ลบ.ม.) 

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 

(กรัม/วินาที) 

(เมตร) (เมตร) (Nm3/s) TSP SO2 NOX Pb HCl H2SO4 Xylene TSP SO2 NOX Pb HCl H2SO4 Xylene 

1 ปลองเตาเผาลวด1/ NG 0.50 20.00 0.98 25.00 13.09 65.85 1.00 - - - 0.0245 0.0128 0.065 0.00098 - - - 

2 ปลองบอตะกัว่ 12/ NG 0.40 20.00 0.23 25.00 13.09 65.85 1.00 - - - 0.0058 0.0030 0.015 0.00023 - - - 

3 ปลองบอตะกัว่ 22/ NG 0.40 20.00 0.38 25.00 13.09 65.85 1.00 - - - 0.0095 0.0050 0.025 0.00038 - - - 

4 ปลองเตาน้ำมันรอน2/ NG 0.25 20.00 0.40 25.00 13.09 65.85 - - - - 0.0099 0.0052 0.026 - - - - 

5 ปลองระบบบำบัดมลพษิ

ทางอากาศแบบเปยก 11/ 

- 0.45 10.00 1.26 - - - - 5.00 - - - - - - 0.0063 - - 

6 ปลองระบบบำบัดมลพษิ

ทางอากาศแบบเปยก 21/ 

- 0.45 10.00 1.37 - - - - 20.00 10.00 - - - - - 0.0275 0.014 - 

7 ปลองเคร่ืองชุปเคลือบ 

ผิวลวดปองกันสนิม1/ 

- 0.25 15.00 0.30 - - - - - - 130.00 - - - - - - 0.039 

มาตรฐาน 320 157 376 24 200 100 867 - - - - - - - 

หมายเหตุ : 1/คาความเขมขนของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 

 2/คาความเขมขนของการระบายมลสารทีส่ภาวะ 1 atm, 25 oC, Dry Condition และมีปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย รอยละ7 

 2/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

ที่มา : บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด, 2565 



โครงการผลิตขดลวดเสรมิแรง 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกัด เอกสารประกอบการประชุมรับฟงความคิดเห็นฯ 
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6. ชองทางการสื่อสาร 

 ประชาชนและผูมีสวนไดเสีย สามารถติดตอสอบถามขอมูลเพ่ิมเติม ใหขอเสนอแนะ ขอวิตกกังวลตอการ

ดำเนินโครงการ หรือการศึกษาและจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมฯ ไดตามชองทางสื่อสาร 

ดังนี้ 

หนวยงาน ชองทางการติดตอ 

เจาของโครงการ 

บริษัท ราชราตัน ไทย ไวร จำกดั 

ที่อยู นิคมอุตสาหกรรมราชบุรี เลขที่ 155/11 หมู 4  

ตำบลเจ็ดเสมียน อำเภอโพธาราม จังหวัดราชบุรี 70120 

โทรศัพท 032-919-926 

ผูประสานงานโครงการ โทรสาร 032-919-927 

คุณปฐมนนท  แจมจันทร  

(รองผูจัดการฝายวางแผนและบริหารโครงการ) 

อีเมล pmo@rajratan.co.th 

คุณสมชาย  ปานประเสริฐ  

(รองผูจัดการฝายบุคคลและความปลอดภัย) 

 hr@rajratan.co.th 

บริษัทท่ีปรึกษา 

บริษัท โฟรเทียร คอนซัลแตนต จำกัด (FTC) 

ที่อยู 99/2 หมูท่ี 8 ตำบลบางเมือง อำเภอเมืองสมุทรปราการ 

จังหวัดสมุทรปราการ 10270 

 โทรศัพท 02-105-4608 ตอ 106 

ผูประสานงานโครงการ โทรสาร 02-105-4609 

คุณสาทิตา ฟกประไพ (นักวิชาการสิ่งแวดลอม) อีเมล Sathita@4tier.co.th 

คุณจันทรทิพย อยูดี   Chantip@4tier.co.th 

(นักวิชาการดานสังคมและการมีสวนรวม) เว็บไซด www.4tier.co.th 

 เว็บเพจ www.facebook.com/4tierconsultants 

 

 

 

 

 

 

 

  


